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Certifikat systému Fizeni jakosti vyrobhy a prodeje

Kvalita vyrabénych vyrobkl a spokojenost zakaznikd je nejvyssim cilem
spole¢nosti Duktus Rohrsysteme Wetzlar GmbH a Duktus litinové sys-
témy s.r.o.

Duktus Rohrsysteme Wetzlar GmbH a Duktus litinové systémy s.r.o. dis-
ponuji certifikdtem systému fizeni jakosti vyroby ISO 9001 a prodeje
ISO 9001. Produkty, vyrobni proces, material a vliv na Zivotni prostredi
jsoupravidelnékontrolovany nezavislymzkusebnimakontrolnimtistavem.

Rozséahly systém zajistovani jakosti zacina chemickym rozborem surovin
a vstupnich vyrobnich materiald, nebot kvalitni zpracovani litiny je zaloze-
no na vysokém pozadavku na ¢istotu a stejnorodost surovin, na kontrole
priibéhu tavby a respektovani pozadavkd chemického slozeni odlitku.

U vyroby trub je dilezité respektovat zejména smrsténi tekuté tvarné
litiny pfi tuhnuti.

Pri kontrolovaném Zihani trub je dosaZeno charakteristickych mecha-
nickych vlastnosti materialu tvamé litiny, které jsou stanoveny v CSN
EN 545 pro vodovodni potrubi a v CSN EN 598 pro kanaliza¢ni potrubi.

Nasledné jsou u trub kontrolovany kalibrovanymi méfidly rozméry hrdel
a rozméry zasuvnych hladkych koncl véetné tloustky stény.

Vsechny trouby jsou podrobeny dikladné vizudlni kontrole na zjevné
a pripadné skryté vady. Pfi tlakové zkousce wvnitinim pretlakem
vodou musi trouby odolévat predepsanému zkusebnimu tlaku po-
dle druhu zatizeni a pouZiti trouby.

Vnitini vyloZzeni cementovou maltou

VyloZeni trub cementovou maltou podléha rovnéz prisné kontrole kvality,
vedle kontroly vychozich vstupnich materiald, Gerstvé cementové malty,
musi byt dodrzena predepsand tloustka vrstvy pro dany jmenovity
primér.



VnéjsSi poviak

Pravé tak podrobnou kontrolou musi projit i vnéjsi
povrchovéa ochrana trub. Trouby z tvarné litiny Duk-
tus obdrzi standardné vnéjsi povlak, ktery je slozen
ze zarového zinkového povlaku s kryci epoxidovou
vrstvou.

Pro pokladku do velmi silné agresivniho prostredi
a kamenitych pld je k dispozici vysoce kvalitni spe-
cidlni povrchové ochrana obalem z plasticky modifi-
kované vyztuzené 5 mm tlusté cementové malty, kte-
ré je vlastni vysoké mechanické zatizeni a odolnost,
popfipadé polyuretanové vrstva chranéné polyetyle-
novou paskou.

Po znaceni trub nasleduje zavére¢na vystupni kontro-
la. Soubézné pfi odlévani trouby je provedeno ozna-
¢eni materidlu ,tvamna litina” na cele hrdla priblizné
tfi milimetry hlubokymi ryhami.
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Vyhody

kanalizaénich trub z tvarné litiny

Material

Litinové trouby se pouzivaji jiz vice nez 500 let. V pribéhu této doby doslo
diky rostoucim narokiim k vyvoji vyrobniho materialu — litiny. Dnes se pro
vyrobu litinovych trub pouziva tvarné litiny.

V Evropé se trouby z tvarné litiny vyrabé&ji od roku 1951 a ve firmé Duktus
od poloviny 60. let. Tvamné litiné se téz rikad ,duktilni”, pri¢emz toto slovo je
odvozeno od latinského ducere, ductus = vést, tvaret a znamena ,tvarny”.
Trouby a tvarovky z tvamé litiny jsou z hlediska statiky povazovény za polotu-
hé, flexibilni, s vysokou pevnosti a tuhosti.

Tvarna litina je houzevnaty Zelezo-uhlikaty materiél, v némz je prevazna ¢ast
uhliku pfitomna ve formé volného grafitu. Od Sedé litiny se lisi pfedevsim
formou grafitovych ¢astic. U $edé litiny (obr. 1) sniZuji grafitové lamely svym
vrubovym charakterem relativné vysokou pevnost zékladni struktury natolik,
Ze jeji taznost pri pretrzeni klesa pod 1%.

V tvarné litiné ma grafit kulovitou formu (obr. 2). Tyto tzv. sférolity (globule)
ovliviuji viastnosti zakladni kovové struktury. Cary napéti se u litiny s lamelo-
vym grafitem u grafitovych $picek siln& zhustuji. Tyto ¢ary napéti jsou v pfipa-
dé& tvarné litiny v okoli grafitovych sférolitd téméF nedeformované.

To je divod, pro¢ Ize tvarnou litinu zatizit.
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Obr. 1 Obr. 2

Charakteristiky materialu

Podle normy CSN EN 598 se pevnost v tahu a pomémé prodlouzeni pfi
pretrzeni zkousi s kulatou zkusebni ty¢i. Je tfeba urcit i tvrdost materidlu. Ta je
omezena smérem k vy$sim hodnotédm, protoze musi byt zachovana moznost
tfiskového obrabéni, napf. pfirub. Normou stanovené hodnoty mechanicko-
technologickych vlastnosti materialu jsou uvedeny v tabulce 1.

Tabulka 1: Mechanicko-technologické vlastnosti trub a tvarovek z tvarné liti-
ny.

Minimalni pomémé prodlouZeni pfi pretrzeni A

[%]

v tahu R [MPal

Odstredivé lité trouby 420 10 7
Trouby, tvarovky a dily

prislusenstvi vyrobené 420 5 5
jinym postupem

Mez kluzu 0.2% (R, ) miize byt stanovena dohodou mezi vyrobcem a odbératelem.

Nesmi byt mensi nez:

- 270 MPa, je-li A= 12% pro DN 80 az DN 1000 nebo A = 10% pro DN > 1000;

- 300 MPa ve v8ech ostatnich pripadech

Prehled materidlovych parametr( tvarné litiny, které dilem pochazeji z jinych
norem a zdrojl, je uveden v nasledujici tabulce 2.
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Tabulka 2: Prehled nékterych dilezitych mechanickych a tepelnych vlastnosti
material pro trouby z tvarné litiny

Pevnost v tahu N/mm? 420
Mez kluzu 0,2% N/mm? 300
Pomémé prodlouzeni pfi pretrzeni % =10
Pevnost v tlaku N/mm? 550
Modul pruznosti N/mm? 170.000
Pevnost v protrzeni/odolnost proti vzniku trhlin N/mm? 300
Odolnost proti vrcholovému tlaku N/mm? 550
Podélna pevnost v ohybu N/mm? 420
Rozkmit N/mm? 135
Stedni tepelny koeficient roztaznosti m/m K 10x 10°
Tepelna vodivost W/em K 0,42
Mérmé teplo J/gK 0,55

Made in Germany / Vyrobeno v Némecku

Nase litinové trouby vyrabime v nasem zavodé ve Wetzlaru. Zde dbame na
dodrzovéani konstantni vysoké jakosti, kratkych dopravnich vzdalenosti a krat-
kych dodacich Ihiit a sou¢asné vytvarime pracovni prilezitosti pro némecky
trh préce.

Tradice zavazuje

Firma Duktus vyrabi litinové trouby od roku 1901. Zpocatku byly trouby
vyrébény metodou liti do piskové formy. Od roku 1926 se pouziva metoda
odstredivého liti de Lavaud. V priibéhu let a desitileti byly vyrobni metody,
zpusoby vnéj$i a wvnitini povrchové ochrany a spojovaci systémy déle
vyvijeny a zdokonalovény. Téchto za dlouhd léta nasbiranych zkusenosti nyni
vyuzivame, uplatfiujeme je pfi vyvoji novych produktl a takto je predavame
i svym zékaznikdim.

Servis

Poloha nasi spole¢nosti a vyrobniho podniku v Némecku ndm umoziiuje nejen
vyuzivat kratkych dopravnich cest, ale téz poskytovat poradenské sluzby a
aplikaéni podporu nasim zakaznikim na celém tGzemi Ceské i Slovenské
republiky. Pro tyto Gcely je Vam radou i skutkem k dispozici zkuSeny tym
technikd a inzenyrd.
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Jeden typ trouby - mnoho moznosti

Nase trouby pro odpadni vody poskytuji mnoho moznosti pouziti. Trouby
zndzornéné na stranach kapitoly 3 jsou vhodné pro vystavbu gravitanich
potrubi s volnou hladinou, ale téz pro tlakové kanalizani potrubi. Kromé
toho jsou k dispozici technicky vyspélé a spolehlivé systémy zajisténé proti
podélnému posuvu, a to jisténé nasuvné hrdlové spoje BLS® a BRS®.

Bliz&i informace k témto spojtim jsou uvedeny v kapitole 2 a 3 tohoto katalogu
nebo v katalogu , Potrubi z tvarné litiny pro pitnou vodu*“.

Kompletni technicky systém

Program trub dopliiuje obsahly program tvarovek, uréenych jak pro gravitaéni
kanalizacni systémy s volnou hladinou, tak pro tlakové kanaliza¢ni systémy.
Do tohoto katalogu jsou zahrnuty vSechny tvarovky uréené pro aplikace
v gravitacnich systémech s volnou hladinou a dale vybér nejddlezitéjsich
tvarovek pro vystavbu tlakovych kanalizadnich systémd. Dalsi tvarovky jsou
uvedeny v katalogu ,, Potrubi z tvadmé litiny pro pitnou vodu”.

Odolnost viéi proriastani kofena rostlin

V klasifikaci $kod ATV tvofi skody zpisobené koreny méstskych stroml
jednu z hlavnich polozek vyskytu $kod na potrubi. 5,68% vSech skod vznika
proristanim korenti. Odstrafovani proristajicich kofend, popfipadé sanace pfi-
slusnych poskozeni zplsobuje u provozovateld kanaliza¢nich systémi a ka-
nalizaénich stok vysoké, opakované naklady. Mechanické odstrariovani korent
je navic problematické, protoze kazdy fez korend, podobné jako prorezavani
korun stromd, stimuluje novy, intenzivnéjsi rast kofend, coz vede k ucpavani
kanalizaci.

Podstatnym ochrannym faktorem proti prortistani korent je pritlacna sila tés-
niciho krouzku na hrdlo a hladky konec trouby. P¥i prizkumech Institutu pro
podzemni infrastruktury (IKT) se ukazalo, Ze tésnéni nasuvnych hrdlovych
spoji TYTON® pouzivanych u litinovych trub disponuje takovou pfitlagnou
silou, Ze ani pfi smykovém zétizeni spoje k prortstani kofenti nedochazi.

To potvrzuji zkusenosti ziskané za 50 let provozovani potrubnich siti s timto
typem hrdlového spoje.

ékody a poruchy zplsobené proristanim kofent se u tésnéni TYTON®
nevyskytuji!
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Odolnost proti otéru

Trouby pro kanalizaéni potrubi musi byt podle normy DIN EN 476 odolné proti
otéru vznikajicimu plsobenim pevnych latek obsazenych ve splaskovych i des-
tovych odpadnich vodach. Odolnost proti otéru se zpravidla prokazuje tzv.
Darmstadtskou zkouskou se sklopnym Zlabem podle DIN EN 295-3. P¥i
této zkousce se zjistuje otér v podélné rozfiznuté troubé, kterd je perio-
dicky naklanéna o 22,5° v horizontélni roviné. V troubé se nachazi smés
vody a rGznych smési pevnych &astic, jejichz pisobenim otér vznika. Podle
odstavce 5.9 ,Odolnost proti otéru” normy CSN EN 598 nesmi byt otér
u trub z tvamé litiny s vyloZzenim z malty z hlinitanového cementu po nejméné
100.000 cyklech vétsi nez 0,6 mm. Na obr. 1 je zndzornéna odolnost proti
otéru pro riizné materidly. Zde je vidét, Zze vyloZeni z malty z hlinitanového
cementu jesté i po 400.000 cyklech uvedenou podminku s rezervou spliiuje
a predstihuje tak ostatni materialy. Ani pfi rychlostech proudéni az do 20 m/s
(napf. u potrubi na strmych svazich) nevznikaji problémy.

Obr. 1
Kfivky otéru riiznych materialti

Otér ,a" vmm

Zatézovaci cykly

beton kamenina polymerbeton
trouba z tvamé litiny GFK (sklolaminat) PVC-U
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Jednokloubové napojeni

U material se sklonem k lomu (tvrdé materialy) a u material(i se sklonem k de-
formaci (mékké materialy) ma pozadavek dvoukloubového napojeni k sachtam
pres kratké kloubové kusy smysl. Tento pozadavek ale v pfipadé pouziti
kanalizadnich trub z tvamé litiny s odpovidajicim Sachtovym pfipojovacim
kusem odpada, nebot tvarna litina je schopna prenaSet a vyrovnavat sily
vznikajici pfi rozdiiném sedéani trouby a $achty.

Kromé toho nemiize pii pfipadném sedani $achty diky integrovanému stre-
dicimu nékruzku dochézet k nestejnomérnému stlacovani tésnéni. éachtovy
pripojovaci kus z tvarné litiny je, podobné jako hrdla trub, opatfen nasuvnym
hrdlem TYTON® podle normy DIN 28 603, coz se osvédgilo jiz v milidnech
aplikaci. Nasuvny hrdlovy spoj TYTON®, a tim i cely Sachtovy pfipojovaci kus,
umoziiuje v zavislosti na jmenovité svétlosti uhlové odklonéni az do 5°.

Ve znaleckém posudku k jednokloubovému napojeni kanaliza¢nich trub z tvar-
né litiny na $achty od Prof. B. Faltera, J. Lenze a M. Wielenberga se uvadi:
»-.. jednokloubové napojeni litinovych trub na Sachty je vyhodné a mozné
bez statického pretizeni systému.”




Vyhody

kanalizaénich trub z tvarné litiny

Spolehlivé napojeni

Citat: Vice nez jednu tretinu (34,4%) $kod na kanalizanich stokach zhotove-
nych z betonu nebo kameniny tvofi $kody na pfipojkach ... (Analyza $kod od
D. Steina a O. Kaufmanna, Bochum)

To reprezentuje téméf 20 poruch/km u instalované kanalizaéni sité z téchto ma-
teriall. Za hlavni pfi¢inu je tfeba povazovat neodborné instalované pripojky.
Domovni pfipojky ke kanaliza¢nimu potrubi z tvdmé litiny mohou provadét
pouze odborné firmy za pomoci specidlnich nastrojd. To je déno charakterem
materialu.

Navic, navrtavaci sedlové pripojky diky svému PEA = 2,4 bar, dokonce spliiuji
pozadavky ATV-A 142. Tim jsou tyto domovni pfipojky vhodné i pro pouziti
v oblastech ochranného pasma vodnich zdrojti.

IKT-Warentest (test zbozi) hodnoti domovni pfipojky ke kanalizaénimu
potrubi z tvarné litiny znamkou ,,velmi dobré* (http://www.ikt.de).
Hodnocena byla tésnost, uzitné vlastnosti a materialové parametry.




DUKtes

Pfes hory a doly - bezpeéné ulozeni

Diky své veliké konstrukéni (stavebni) délce 6 m jsou kanalizaCni trouby
z tvamné litiny velmi robustni i z hlediska zmény polohy v disledku
sedani &i nerovhomémé upraveného podkladu. Diky své znacné podélné
pevnosti v ohybu jsou schopné preklenout nedostatky v pripravé loze, aniz by
doslo k pretizeni a naslednému lomu trouby.

Kromé toho pfipousti nasuvny hrdlovy spoj TYTON®, v zavislosti na jmenovité
svétlosti, Ghlové odklonéni az do 5°. Pri Sestimetrové délce trouby to odpovida
cca 50 cm vyoseni od hrdla predchozi ulozené trouby nebo tvarovky. Proto ani
sedani podlozi vétsiho rozsahu neovlivni negativné tésnost systému a pripad-
né napéti nebudou prenadena z jedné trouby na druhou.

Konstrukéni délka 6 m znamena téZ cca. 2/3 tsporu hrdlovych spoja.

To pfinasi Usporu ¢asu a snizuje moznost vzniku potencidlnich chyb pfi
pokladce.

Kratké stavebni délky (napf. 2,5 m)

Kanalizaéni trouba z tvarné litiny (konstrukéni délka 6 m)

b



Vyhody

kanalizaénich trub z tvarné litiny

Neznicéitelné - staticka bezpeénost

Pokladka na piloty

Kanaliza¢ni trouby z tvarné litiny odolavaji témér jakémukoliv zatizeni. Tak je
kupfikladu mozné pokladat nase trouby, v zavislosti na jmenovité svétlosti,
tfidé tloustky stény a podminkéch uloZeni, pfi dopravnim zatizeni SLW 60
s vy$kou kryti pouhych 30 cm.

Je to umoznéno vysokou kruhovou a podélnou tuhosti v ohybu.

Kromé toho je mozno prizplisobovat tloustku stény pro extrémné zvysené
zatizeni dopravou velké hloubky kryti, vysoké vnitini tlaky apod.

Trouby z tvarné litiny jsou z hlediska statiky povazovéany za polotuhy systém.
Jejich pouzitelnost pro konkrétni aplikace se dokladd hodnotami dovolené
deformace, popfipadé napéti &i pruznych trvalych oscilacich. V této souvislosti
nabizime ovéfeni statiky trouby nasim Gtvarem technického oddéleni a vysta-
veni statického vypoctu.

Ani pokladka na piloty neptedstavuje zpravidla staticky problém. Diky vysoké
unosnosti postaci pouze jedna pilotovéa podpéra na jednu troubu.

Priklad:

Piloty z tvamé
litiny

6m



DUKtes

Rozméry trub

Diky velké kruhové tuhosti je mozno u kanaliza¢nich trub z tvarné litiny pouzivat
velmi malych tlousték stén, ¢imz se dosahuje i zmen$eni vnéjsiho priméru.
Diky mensim vnéjsim priimérim |ze pak v porovnani s jinymi materialy realizo-
vat pii vystavbé i uzsi potrubni ryhy. To ve svém duisledku piinasi mensi zasah
do silnice, vykop, nizsi néklady na skladovani, zmenseni potrubni zény a niz-
§i naklady na zéasyp potrubni ryhy.

Priklad:

Zadani:

DN 500

Hloubka ryhy: 2,50 m
Délka vykopu: 80m
Uhel svahu: 90°
Vrstva komunikace: 24 cm
Vypocet:

Sitka potrubni ryhy pro betonovou troubu = 0,64 m + 0,90 m = 1,54 m
Sitka potrubni ryhy pro litinovou troubu = 0,53 m + 0,90 m = 1,43 m
Rozdil sitek =0,11m
AV =0,11 mx 80 mx (2,50 m-0,24 m) =19,88 m*

uspora na vykopu

a opétovném zasypu!

Velké konstrukéni délka kanalizacnich trub z tvarné litiny (6 m) umoziiuje
navic i vysoky vykon pokladani, coz opét znamena tsporu €asu a nakladu.



Vyhody

kanalizaénich trub z tvarné litiny

Tésnost

Kanaliza¢ni trouby z tvarné litiny jsou tésné! A to ve vice ohledech.
Prosttednictvim trubniho materiélu z tvamé litiny je zajisténa difuzni tésnost
stény trouby.

Znamena to, Ze sténou trouby nemtize pronikat nic zvnittku ven, ani naopak.
Z hlediska pouziti jako kanalizaéni trouba to znamend, ze do spodni vody
nemohou pronikat zadné $kodliviny.

Nasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603 netésni pouze vaéi vnitinimu
tlaku (az k destrukci trouby), nybrz i viéi vnéjsimu tlaku do hodnoty nejméné
6 barh. To odpovidé vy$ce hladiny spodni vody do vy$e 60 m nad spodnim
okrajem trouby. Z toho vyplyvé, Ze neni mozné, aby spodni ¢i jiné externi voda
pronikala do kanalizace. Tim jsou vylougeny sekundami néklady, napfiklad na
Serpéni u tlakovych potrubi nebo na zatizeni Cistiren.

Tésnéni spoje je vyrobeno z NBR (Perbunan). Tento materiél splfiuje pozadav-
ky normy DIN EN 681-1 a je tedy kromé jiného odolny proti Géinkim odpad-
nich vod kontaminovanych olejem ¢&i benzinem, nebo nasycenych CKW.
Toto je ovéreno znaleckym posudkem MPA Severniho Poryni-Vestfalska.

{i¥ad pro zkousky materialu v Severnim Poryni-Vestfalsku
zkouseno a sledovano

¢. 11 7402



DUKtes

Vylozeni cementovou maltou

Kanaliza¢ni trouby z tvamé litiny jsou opatfeny vyloZzenim z cementové malty
na bazi hlinitanového cementu. Toto vyloZeni se nanasi odstfedivou metodou.
Tim se po celé délce trouby dosahuje stejnomérného rozlozeni materialu
vyloZeni. Diky velkym odstredivym silam dochazi navic ke znaénému zhusténi
cementové malty a na jejim povrchu se vytvari hladka jemnozrnna vrstva.
Oba tyto faktory prispivaji ke zvySeni odolnosti vyloZzeni z cementové malty
z hlinitanového cementu vii¢i korozi biogenni kyselinou (BSK). Primamni
odolnost vyloZeni vi¢i tomuto vlivu je jiz dana jeho chemickym sloZenim.

Potvrzuiji to zkousky provadéné na univerzité v Hamburku. Podrobné vysledky
zkousek jsou publikované ve FGR-Heft ¢. 25.

VyloZeni z cementové malty z hlinitanového cementu je odolné viéi chemic-
kym vlivim v rozsahu pH 4 az pH 12.

K BSK (koroze biogenni kyselinou sirovou) dochézi v potrubi s dlouhou
stagnaci a v oblasti pfechodu tlakového potrubniho vedeni na gravitaéni
potrubi s volnou hladinou. Vysoké teploty podporuiji vznik BSK.

Prostor plynu

Caste¢né naplnéni

Odpadni vody
Sedimenty

Povlak



Vyhody

kanalizaénich trub z tvarné litiny

Vnéjsi povrchové ochrany

Kanaliza&ni trouby z tvamé litiny jsou podie CSN EN 598 opatfeny vrstvou
pozinkovani s kryci epoxidovou vrstvou podle DIN 30 674, 3. ¢ast. Hmotnost
zinkového povlaku je 200 g/m?. Kryci vrstva je tvorena dvouslozkovou
&ervenohnédou epoxidovou pryskyfici.

Trouby s takovouto vnéjsi povrchovou ochranou mohou byt podle DIN 30675,
¢ast 2 ukladany v pidach tidy | (prakticky neagresivni az slabé agresivni)
a tidy Il (agresivni). Je-li trouba uloZzena v ptriméreném protikoroznim lozi,
odpovidajicim pisku nebo $térkopisku, mlze byt pouzita dokonce i v plidach
tridy Il (silné agresivni). U materialu $térkového loze nesméji byt prekro¢eny
nasledujici velikosti zrna:

- materiél s oblymi zrmy 0/32 mm
- drceny ostrohranny materiél 0/22 mm

Pokud by méla byt trouba polozena pifimo do silné agresivni piidy nebo do
pldy s velikosti zrna do 100 mm, pak doporucujeme provést kanalizaci z trub
s vnéjsi vrstvou pozinkovanim a s obalem z cementové malty (OCM) podle
normy DIN 30 674, ¢ast 2, popfipadé podle prEN 15 542. S touto specidlni
ochranou mizZe byt trouba z tvarné litiny poloZena prakticky do jakékoliv
agresivni pady, aniz by musel byt provadén odvoz vytézené zeminy a dovoz
zeminy na zasyp. To pfinasi znaéné uspory nakladi, napf. na uloZeni na
skladku, za nakup obsypového materialu a pfepravu materiald. Bude-
li stavajici piida znovu pouzita pro zahoz potrubni ryhy, vyhneme se ¢asto
nezadoucimu drendznimu efektu, k némuz dochazi pfi zasypu ryhy stérkem.
Trouby opatfené OCM je mozno pouzit i pfi pokladce bezvykopovou techno-
logii, jako napf. pii Berstliningu, horizontalnim vrtani s vyplachem, pfi tla¢né-
tazné metodé &i pfi aplikaci raketového pluhu. V téchto pfipadech je tfeba
uvazit téz typ vhodného hrdlového spoje. Tento spoj musi byt jistény, tvarové
a konstrukéné odpovidajici, s pfenosem podélnych sil. Pro tyto pripady nabizi-
me nas jisténi spoj BLS®.



DUKLsSs

Hrdlové spoje







TYTONC® - nasuvny hrdlovy spoj

dle DIN 28 603 DUKt's
Tesneni Tésnéni Hrdlo
@D D
| | - anl |
it I R ke
DN 80 az DN 600 DN 700 az DN 1000
! |
I
Hrdlo tvarovek Hrdlo EU-kust
. Hmotnost [kgl = Dovolené
Rozméry [mm] > )
DN Hrdlo thlové
odklonéni
trouby tvarovky
80 98 142 84 3.4 2.8 2.4 0,138
100 18 163 88 43 318 3.1 0,16
125 144 190 91 57 4.5 4,0 0,19
150 170 217 94 71 5.6 4,9 0,22 5°
200 222 278 100 10.3 8.0 71 0.37
250 274 336 105 14,2 1.1 9.7 0,48
300 326 385 110 18.6 143 12,5 0.67
(350) 378 448 110 23,7 171 15,2 0,77 20
400 429 500 110 29,3 20.8 18,6 1.1
500 532 607 120 42,8 il 7/ 27,6 1.6
600 635 716 125 59,3 423 36.2 2
700 738 849 197 791 7.2 59,1 43 30
800 842 960 209 102,6 95,4 79.8 5.2
900 945 1042 221 1299 150,3 122,7 6.3
1000 1048 1150 233 161.3 186.9 1521 8.3

" jmenovita hodnota



Sroubovy hrdlovy spoj
die DIN 28 601

DUKLeS

Kluzny krouzek Hrdlo

Tésnéni

e

@D

@ d,

i Sroubovy krouzek

Masse [kgl =

Rozméry [mm] Dovolené
. thlové
Tvarovky | EU/U-kusi Sk"f’“L?"Vy N | gy || EbemEat
rouzek krouzek
80 98 146 28 2.4 1.4 0,07 0,12
100 118 166 3.3 3.1 1.9 0,08 0,15
125 144 197 4.5 4,0 2,7 0,09 0,19
150 170 224 56 49 3.2 0.1 0,23
200 222 280 8.0 71 4,5 0,17 0.36 &

250 274 336 1M1 v 6,3 0,21 0,50
300 326 391 14,3 12,5 8.1 0,30 0,66
(350) 378 450 18,6 16,2 10,5 0,35 0,84
400 429 503 22,2 19,5 12,7 0,40 1,05

" jmenovita hodnota



Ucpavkovy hrdlovy spoj
dle DIN 28 602

DUKLeS

n = pocet Sroubd
s hlavou T
Hrdlo

Tésnéni
Ucpévkovy krouzek

Hmotnost [kgl =

Rozméry [mml

| Dovolené
DN Uopé . Srouby | dhlové
cpavkovy | o -
L Tésnéni | s hlavou | odklon&ni
krouzek T
400 429 570 M20 90 12 32,2 27,6 10,6 0.8 55 30
500 532 680 M20 100 16 45,3 38,7 15,0 1.1 7.7
600 635 790 M20 100 16 61,2 52,2 20,9 1.5 7.7 2
700 738 900 M20 110 20 80,0 67.9 27,2 1.9 10,0
800 842 1010 M20 110 24 101,0 85,4 34,1 2,3 12,0
900 945 1125 M20 120 24 128,0 108.4 44,0 29 12,5 1,6°
1000 1048 1250 M24 120 24 162,9 1387 56.9 3.5 18,5

" jmenovita hodnota






DUKLss

Jisténé nasuvné

hrdliové spoje







Prehled jisténych nasuvnych
hrdlovych spojiu

BLS® BLS®

DN 80 az DN 500 DN 600 az DN 1000 DN 80 az DN 600
BLS® BLS®
DN 80 az DN 500 DN 600 az DN 1000
DN Dovolené Dovolené Dovolené
thlové thlové PFA P2 thlové
odklonéni odklonéni odklonéni
80

100

125

150

200

250

300

(350)

400

500

600

700 - - 25 1,5°

800 s - 10/25% 1,5° - -

900** - = 10/25% 1,5° - B
1000 = - 10/25% 1,5° - -

" PFA: dovoleny provozni tlak v barech

2 PFA pro kanalizaéni tlakova potrubi podie CSN EN 598, vy tlaky konzultovat
@ tfida tloustky stény K10

” vypocet proveden pro tfidu tloustky stény K9

Kapitola 2



BLS® - nasuvny hrdlovy spoj

DN 80 az DN 500
dle CSN EN 545

DN

80%*
100%*
125
150
200
250
300
400
500

Levy segment

Rozméry [mm]

274

532

Jistici komora

Navarek
TYTONe®-t&snéni

Hrdlo

-

Pojistka
Pravy segment

Dovolené
PFA 27 uhlové

- . | segmentti [ menty®
odklonéni 9 Y

156 127 64 2
178 135 64 2
206 143 60 2
235 150 50 2
293 160 40 3,5° 2 .l
357 165 35 3,5° 2 1,5
410 170 30 3,5° 4 2.7
521 190 25 3° 4 4,4
636 200 25 3° 4 55

» jmenovitad hodnota
2 PFA: dovoleny provozni tlak v barech
¥ do DN 250 jeden segment levy, jeden segment pravy; od DN 300 do DN 500 dva segmenty levé, dva segmenty

pravé

” vypocet proveden pro tfidu tloustky stény K9, vy3si tlaky konzultovat
 tida tloustky stény K 10

Hmotnostlkgl =

Pocet Seg- | Pritizeni jistici
komorou

DUKLeS

Pojistka
pro vysoké
zatizeni

1,94
2,70



BLS® - nasuvny hrdlovy spoj

DN 80 az DN 500 s jisticim

svéracim krouzkem
dle CSN EN 545

DN

80"
100"
125
150
200
250
300
400
500

» jmenovita hodnota
2 PFA: dovoleny provozni tlak v barech
” vypocet proveden pro tfidu tloustky stény K9, vy3si tlaky konzultovat

Jistici svéraci krouzek

98
118
144
170
222
274
326
429
532

Jistici komora

Utahovaci moment 50 Nm

Rozméry [mm]

156
182
206
239
293
357
410
521
636

“ tfida tloustky stény K 10

PFA 2"

64
64
60
50
40
35
30
25
25

DUKLeS

TYTONe®-t&snéni

Hmotnost [kgl =
Jistici Pitizeni
svéraci jistici
krouzek komorou

Kapitola 2



BLS® - nasuvny hrdlovy spoj

N x DN 1000 DUKbtes

Jistici komora

Néavarek

1 Jistici blokovaci
segment

Rozméry [mml

Dovolené Pocet
thlové blokovacich
odklonéni segmentd
635 732 175 32

700 738 849 197 25 1,5° 10
800 842 960 209 10/25¥ 1,5° 10
900 945 1058 221 10/25¥ 1,5° 13
1000 1048 1188 233 10/25% 1,5° 14

» jmenovitd hodnota

2 PFA: dovoleny provozni tlak v barech

¥ tfida tloustky stény K 10

“ vypoget proveden pro tfidu tloustky stény K9, vy3si tlaky konzultovat

TYTONE®-tésnéni

Hrdlo

Hmotnost [kgl

Blokovaci
segmenty

"
14
13
16

Pritizeni
jistici
komorou

46
60
88
115



BRS® - nasuvny hrdlovy spoj
dle CSN EN 545

Oznactovaci krouzek

Rozméry [mml

K9/Class 40

DUKLeS

TYTONe-SIT-PLUS®-tésnéni

600

98
118
144
170
222
274
326
378
429
532
635

»jmenovita hodnota B
2 PFA: dovoleny provozni tlak v barech pro kanalizatni tlakova potrubi podle CSN EN 598, vyssi tlaky

konzultovat

142
163
190
217
278
336
385
448
500
607
716

84
88
91
94
100
105
110
110
110
120
125

Dovolené Hmotnost v [kgl =
uhlové Tésnéni s ocelovymi

odklonéni segmenty

32 0,15

32 0,17

R 0,20

GR 0,24

R 0.41

3° 0,56

3° 0,93

3° 1,15

2° 1,44

2° 2,20

2° 2,93

Pouziti u potrubi shybek a u mostnich potrubi, pfi pokladani ve svazitych terénech, v chrani¢kach nebo

v kolektorech je tfeba konzultovat s nasich technickym oddélenim.
* vypocet proveden pro tfidu tloustky stény K9

Kapitola 2
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Hrdlové trouby






Technické informace
o kanalizaénich hrdiovych

troubach z tvarné litiny DU Kt's

Spoje
Hrdlové trouby z tvamé litiny dodavame dle CSN EN 598:
e s TYTON® — nasuvnym hrdlovym spojem dle DIN 28603 (tvar A)
DN 80 az DN 600
e s TYTON® — nasuvnym hrdlovym spojem dle DIN 28603 (tvar B — dlouhé
hrdlo) DN 700 az DN 1000
o s jisténym BLR® nasuvnym hrdlovym spojem DN 80 az DN 1000
e s jisténym BRS® nasuvnym hrdlovym spojem DN 80 az DN 600
Dovoleny provozni tlak (PFA)
Hrdlové trouby jsou vyrabény podle CSN EN 598 pro gravitaéni potrubi
s volnou hladinou a také pro tlakova kanaliza¢ni potrubi s dovolenym
provoznim tlakem (PFA) uvedena na nasledujicich stranéch. Vyssi provozni
tlaky jsou mozné.

Povrchova aprava

Duktus Standard

Standardni provedeni jmenovitych svétlosti DN 80 az DN 1000:

- uvniti vylozeni z cementové malty (VCM) na bazi hlinitanového cementu dle
CSN EN 598 popt. DIN 2880,

- vné vrstva pozinkovani s minimalni hmotnosti 200g/m? s kryci ¢ervenohnédou
epoxidovou vrstvou dle CSN EN 598 popt. DIN 30 674, ¢ast 3.

Duktus obal cementovou maltou
Pro velmi silné agresivni a/nebo kamenité zeminy (do zemé s jakoukoliv
urovni koroze):
- vné vrstva pozinkovéni s obalem z cementové malty (OCM)
dle DIN EN 15542.

Polyuretanovy poviak

Pro velmi silné agresivni pldni prostredi i kamenné zeminy (do zemé s ja-

koukoliv Grovni koroze):

- vné vrstva pozinkovéni s polyuretanovou vrstvou PUR-TOP s rézovou
polyetylenovou PE-paskou.

Polyetylenovy naviek
Jako doplnék k pozinkovani s kryci vrstvou Ize dodat polyetylenovy PE-naviek.
Dalsi vnéjsi povrchové Upravy na vyzadani.

Kapitola 3



Technické informace
o kanalizaénich hrdiovych

troubach z tvarné litiny DU Kt's

WKG - tepelné izolované litinové trouby

Pro potrubi ohrozend mrazem, jako napf.: potrubi na mosté, potrubi
polozend na povrchu, potrubi ulozend v zemi s malou kryci vyskou,
je k dispozici systém WKG. Dalsi informace naleznete v katalogu litiny
.Potrubi z tvarné pro pitnou vodu”, kapitola 7 nebo na internetu www.
duktus.cz.

Tridy tloustky stény

Pro vyssi provozni tlaky, zvySené statické zatiZeni nebo jisténé nasuvné
hrdlové spoje BLS®a BRS® jsou k dispozici na vyzadani, mimo v katalogu
uvedené, jiné tfidy tloustky stény.



Kamnalizacni hrdlové trouby
pro gravitacni potrubi

s voinou hladinou a tlakova potrubi DU Kt's

dle CSN EN 598

s TYTON® - nasuvnym hrdlovym spojem

dle DIN 28 603
uwnit¥z  vyloZeni z cementové malty z hlinittanového cementu (VCM)
wné: vrstva pozinkovani s kryci vrstvou

Stavebnidélka=6m —————=

Rozméry [mml

PFA » Hmotnost [kgl = ?

Litina voda 1 m trouby trouby
v barech s podilem stavebni délky
5 hrdla 6m

98 4.8 4 14,8 88,5
100 118 4.8 4 40 18,1 109
125 144 4.8 4 40 22,5 135
150 170 4.8 4 40 26,5 160
200 222 4,9 4 40 35,5 212
250 274 5.3 4 38 44 265
300 326 56 4 35 56 334
(350) 378 6,0 5 32 72,5 433
400 429 6,3 5 30 86,5 517
500 532 7.0 5 28 118 705
600 635 7.7 5 26 153 917
700 738 9,6 6 29 198 1184
800 842 10,4 6 28 242 1453
900 945 1,2 6 27 291 1745
1000 1048 12,0 6 26 344 2063

" PFA: dovoleny provozni tlak v barech
2 v¢etné vylozeni cementovou maltou

Kapitola 3



Hrdlové t:gu!sy' 3 )
hrellowgm spojem DUKtes

dle CSN EN 545/598

Trida tloustky stény K 9
s BLS® - jiSténym nasuvnym hrdlovym spojem
vylozeni z cementové malty z hlinitanového cementu (VCM)

vrstva pozinkovani s kryci vrstvou

& dy

Stavebni délka = 6 m

Rozméry [mml PFA » Hmotnost kgl = 2

DN Litina v gg:’:ch 1 m trouby trouby stavebni

sy s podilem hrdla délky 6m

80 4 64
100 118 62 4 64
125 144 6 4 60
150 170 6 4 50
200 222 6.3 4 40
250 274 6.8 4 35
300 326 72 4 30
400 429 8.1 5 25
500 532 &) 5 25
600 635 9.9 5 32
700 738 10.8 6 25
800 842 1.7 6 16/25%
900 945 12,6 6 16/25%

1000 1048 13.5 6 10/25%

" PFA: dovoleny provozni tlak v barech; vy$si tlaky na vyzadani
2 v&etné vylozeni cementovou maltou a jistici komory
@ tfida tloustky stény K 10



Hrdlové trouby
s ohalem z cementové malty

dle CSN EN 545/598 DU Kt' S

s TYTON® - nasuvnym hrdlovym spojem

dle DIN 28 603

uwnitéz  vyloZeni z cementové malty (VCM)

wneé: vrstva pozinkovéani s obalem z cementové malty (OCM)
S3
@ d

Stavebni délka = 6 m

Hmotnost [kgl = 6 m trouby

Rozméry [mm]

DN litina véetné VCM
80 98 5} 88,5 92,2 19,5
100 118 5 109 1136 24
125 144 5 135 139,7 28
150 170 5 160 166,1 33
200 222 5} 212 228.5 43
250 274 5 265 304,2 52
300 326 5 334 386.1 63
(350) 378 5 433 - 72
400 429 5 517 589,6 82
500 532 5 705 807.,5 101
600 635 5 917 1037 121
700 738 5 1184 1344 140
800 842 5 1453 1654 160
900 945 5 1745 2005 179
1000 1048 5 2063 2382 199

Ochrana hrdlového spoje OCM-ochrannou manzetou nebo PE-smrstovacim materidlem (viz kapitola 7)

Kapitola 3



Hrdlové trouby z polyuretanovou
vrstvou (PUR-TOP)

dle CSN EN 545/508 DU Kt' S

Trida tloustky stény K 9
s TYTON® - nasuvnym hrdlovym spojem dle DIN 28 603
uwnit¥: vyloZeni z cementové malty z hlinitanového cementu (VCM)
wné: vrstva pozinkovani s polyuretanovou vrstvou

(PUR-TOP) a razovou polyetylenovou PE-paskou

T

@ d,

Stavebrddélka = 5m

Rozméry [mml Hmotnost [kgl
PUR-TOP 1 m trouby trouba PUR-TOP
+ PE-paska s podilem stavebni s PE-paskou
b 8, hrdla délky 5 m
80 98 6 Bio) 85 14,7 73,5 3,2
100 118 6 35 PUR 85 18,1 90,5 4
125 144 6 35 i 85 22,7 113,56 5
150 170 6 35 79 27,4 137.0 6
200 222 6.3 3,5 i 62 36.2 184,0 8
250 274 6.8 3,5 w 54 48,2 241,0 10
300 326 7.2 3.5 1,4 mm 49 60.9 304.5 12
3500 378 7.7 5 PE-péska 45 803 4015 14

400 429 8,1 B 42 95,4 4717,0 16
500 532 9 5 38 130,3 651,5 20

" PFA: dovoleny pracovni pretlak
vys$i tiidy tloustky stény na vyzadani



DUKLeSs

PFirubové spoje







Prirubové spoje PN 10
dle DIN EN 1092-2

Srouby, matice, podlozky a tésnéni DU Kt's

odebirejte u odborného prodejce

Matice dle DIN EN ISO 4034

Srouby se $estihrannou hlavou

dle DIN EN ISO 4016 b,
=L
@ Tésnéni z pryze
s ocelovou vlozkou d
Podlozky dle DIN EN ISO 7091 dle DIN EN 1514-1 d2
3

Rozméry [mm]

) o
DN! Priruba Tésnéni Srouby
Zavit

DN 40 az DN 150 odpovida PN 16 (viz nasleduijici strany)

200 340 20 295 23 220 273 6 8 M 20 80
250 400 22 350 23 273 328 6 12 M 20 80
300 455 24,5 400 23 324 378 6 12 M 20 90
(350) 505 24,5 460 23 368 438 7 16 M 20 90
400 565 24,5 515 28 420 489 7 16 M 24 90
500 670 26,5 620 28 520 594 7 20 M 24 90
600 780 30 725 31 620 695 7 20 M 27 100
700 895 325 840 31 720 810 8 24 M 27 110
800 1015 35 950 34 820 917 8 24 M 30 120
900 1115 37.5 1050 34 920 1017 8 28 M 30 120
1000 1230 40 1160 37 1025 1124 8 28 M 33 130

D DN 450 také k dispozici, konzultujte.

Kapitola 4



Prirubové spoje PN 16
dle DIN EN 1092-2

Srouby, matice, podlozky a tésnéni DU Kt's

odebirejte u odborného prodejce

Matice dle DIN EN ISO 4034

b>

Srouby se $estihrannou hlavou
dle DIN EN ISO 4016

=L
Q Tésnéni z pryze
s ocelovou viozkou d
Podlozky dle DIN EN ISO 7091 dle DIN EN 1514-1 d2
3

Rozméry [mml

Ptiruba Tésnéni

DN 40 az DN 80 odpovida PN 25 (viz nasleduijici strany)

100 220 19 180 19 115 162 5 8 M 16 70
125 250 19 210 19 141 192 5 8 M 16 70
150 285 19 240 23 169 218 5 8 M 20 80
200 340 20 295 23 220 273 6 12 M 20 80
250 400 22 355 28 273 329 6 12 M 24 90
300 455 24,5 410 28 324 384 6 12 M 24 90
(3501 520 26,5 470 28 368 444 7 16 M 24 90
400 580 28 525 31 420 495 7 16 M 27 100
500 715 31.5 650 34 520 617 7 20 M 30 110
600 840 36 770 37 620 734 7 20 M 33 120
700 910 39,5 840 37 720 804 8 24 M 33 130
800 1025 43 950 4 820 911 8 24 M 36 140
900 1125 46,5 1050 41 920 1011 8 28 M 36 140
1000 1255 50 1170 44 1025 1128 8 28 M 39 150

D DN 450 také k dispozici, konzultujte.



Prirubové spoje PN 25
dle DIN EN 1092-2

Srouby, matice, podlozky a tésnéni DU Kt's

odebirejte u odborného prodejce

Matice dle DIN EN ISO 4034

Srouby se $estihrannou hlavou b, =t
dle DIN EN ISO 4016 E
-]
=
—— L e
G
@ Tésnéni z pryze =
s ocelovou viozkou d
Podlozky dle DIN EN 1SO 7091 dle DIN EN 1514-1 d2
3

Rozméry [mm]

Priruba Tésnéni Srouby
ds Zavit

DN 40 az DN 100 odpovida PN 40 (viz nésleduijici strany)

125 270 19 220 28 141 195 4,5 8 M 24 80
150 300 20 250 28 169 224 5 8 M 24 80
200 360 22 310 28 220 284 6 12 M 24 90
250 425 24,5 370 31 273 340 6 12 M 27 100
300 485 27,5 430 31 324 400 6 16 M 27 100
(350) 555 30 490 34 368 457 7 16 M 30 110
400 620 32 550 37 420 514 7 16 M 33 120
500 730 36,5 660 37 520 624 7 20 M 33 130
600 845 42 770 40 620 731 7 20 M 36 140
700 960 46,5 875 43 720 833 8 24 M 39 150
800 1085 51 990 49 820 942 8 24 M 45 170
900 1185 55,5 1090 49 920 1042 8 28 M 45 180
1000 1320 60 1210 56 1025 1154 8 28 M 52 190

DN 450 také k dispozici, konzultujte.



Prirubové spoje PN 40
dle DIN EN 1092-2

Srouby, matice, podlozky a tésnéni DU Kt's

odebirejte u odborného prodejce

Matice dle DIN EN ISO 4034

Srouby se $estihrannou hlavou b

dle DIN EN ISO 4016

=L
@ Tésnéni z pryze
s ocelovou vlozkou d
Podlozky dle DIN EN ISO 7091 dle DIN EN 1514-1 dz
3

Rozméry [mm]

DN" Priruba Tésnéni
ds

a0 150 19 110 19 49 92 5I0) 4 M 16 70
50 165 19 125 19 61 107 515 4 M 16 70
65 185 19 145 19 7 127 5,5 8 M 16 70
80 200 19 160 19 89 142 5.5 8 M 16 70
100 235 19 190 23 115 168 8 8 M 20 80
125 270 23,5 220 28 141 194 8 8 M 24 90
150 300 26 250 28 169 224 8 8 M 24 100
200 375 30 320 31 220 290 8 12 M 27 110
250 450 34,5 385 34 273 352 8 12 M 30 120
300 515 39,5 450 34 324 417 8 16 M 30 130
(3501 580 44 510 37 368 474 8 16 M 33 140
400 660 48 585 41 420 546 8 16 M 36 150
500 755 52 670 44 520 628 10 20 M 39 170
600 890 58 795 50 620 747 10 20 M 45 180

D DN 450 také k dispozici, konzultujte.



Prirubové spoje
dle DIN EN 1092-2

Usporadani otvort pro Srouby DU Kt's

4 diry 8 dér

DN® Pocet roubii dle DIN EN 1092-2

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300
(3501
400

500

600

700

800

900
1000
Diry pro 8rouby jsou na prirubé usporadany symetricky k obéma hlavnim osam tak, ze zadné diry v osach nelezi.

DN 450 také k dispozici, konzultujte.

Kapitola 4






Prirubové troub

DUKLsSs

Kapitola 5






Technické informace
o prirubovych troubach

z tvarneé litiny DU Kt's

Prirubové trouby dle CSN EN 545 jsou dodavany v zavislosti na
stavebni délce s nasroubovanymi, s navarenymi popfipadé s odlitymi
pfirubami dle DIN EN 1092-2.

Povrchova uprava a vylozeni

Povrchové tprava a vylozeni nasich prirubovych trub je provedena

die CSN EN 598:

- do délky | = 1000 mm standardné uvnitt* a vné tézké protikorozni
ochrana praskovym epoxidem dle smérnic GSK-RAL-GZ-662, min.
tloustka 250 ym

- nebo uvnitf vyloZeni cementovou maltou z hlinitanového cementu,
vné epoxidovy povlak

Pro ukotveni a zavéazani do stavebnich objekti mize mit pfirubova
trouba kotvici pfirubu do zdi. Pro lepsi spojeni se zdi neni pfiruba
opatfena povrchovou ochranou.

Kotvici pfiruba do zdi mtze byt na vyrobku osazena nebo dodéana jako
segmenty k montazi na misté stavby.

Prirubova trouba mlize byt po ovéreni venkovniho priméru téla
rozdélena a pouzita jako pfirubové kusy s jednou pfirubou (F-kusy).
K tomu kontaktujte nase technické oddéleni.

Dodani pritlaénych, dvoukomorovych a jisténych pfirub, pfipadné
prirubovych ¢isticich a kontrolnich kust nebo pfirubovych tvarovek
s volnou pfirubou konzultujte.

Prislusenstvi jako naptiklad $rouby se Sestihrannou hlavou, matice,
podlozky a plocha tésnéni odebirejte u odborného prodejce.

Kapitola 5



Prirubové trouby

z tvarne litiny

FF-trouby PN 10, PN 16 a PN 25
dle CSN EN 545

s integralni pFirubou (typ 21)
dle DIN EN 1092-2

Rozméry
DN" [m]
Stavebni délka
80 98 7 2
100 118 72 2,5
125 144 7,5 &l
150 170 7.8 4 01-20 3.7
200 222 8,4 4,9
250 274 ) 6.1
300 326 9,6 7.3
(350) 378 10,2 123
400 429 10.8 14
500 532 12 5 D220 175
600 635 13.2 20,9
700 738 14,4 03-20 29,3
800 842 15,6 6 04-20 33,4
900 945 16,8 0.4-20 376
1000 1048 18 ! ! 41,7

DN 40, 50, 65 a 450 také k dispozici, konzultujte.

DUKLsS

—

Hmotnost [kgl =

jedné pfiruby




Piirl'lboyé_ t_roulay
:I::'t::l:li;“l::lyi 0, PN 16 a PN 25 DU Kt's

dle CSN EN 545

s nasroubovanou pFirubou (typ 13)
dle DIN EN 1092-2

Rozméry Hmotnost [kgl =
DN [mm] [m] b1er2 gﬁ:l?; jedné pfiruby
Stavebni délka Litina
80

100 118 6 25 14,9 3.8 3.8 4.6

125 144 6,2 3.1 18,9 4.8 4.8 57

150 170 7.8 4 0,7-58 3.7 28 6 6 8,6

200 222 8.4 4.9 39,8 82 8 10,2

250 274 9 6.1 52,8 11,6 11,6 15,1

300 326 1.2 7.3 781 15,1 15,1 20.1
(3501 378 1.9 12,3 96,5 17,7 20,4 27,9

400 429 12,6 5 07-42 14 1163 21 255 36,4

500 532 14 ' ' 17,5 160,6 31 47 54,8

600 635 15,4 20,9 211,3 42,7 66,2 76,5



Prirubové trouby

z tvarné litiny

FF-trouby PN 10, PN 16 a PN 25 DUKt'S
dle CSN EN 545/598

s kotvici pFirubou do zdi
dle podnikové normy

Stred kotvici pfiruby

L

Rozméry [mml Hmotnost [kgl =
DN" Litina kotvici priruby
PN 10

80 6 4 140

100 6 4 160

125 6,2 4 190 1

150 6,5 4 230 1,5

200 7 4 300 3

250 75 4 320 370 .7 57

300 8 4 380 430 2,3 8,2
(350) 8,5 5 440 500 3.1 131

400 © 5 500 530 4,9 10,4

500 10 5 620 650 8,8 16,4

600 1" 5 740 780 15,1 30,9

Vétsi PN na vyzadani.
Pri objednavéani uvedte:

-L

- pllovedenijako pfirubova trouba s jednou pfirubou

- od tabulky odlisny @ D

- kotvici pfiruby do zdi jsou dodavéany i jako segmenty, které mohou byt navareny na misté stavby
DN 40, 50, 65, 450, 700, 800, 900 a 1000 také k dispozici, konzultujte.

Jakost betonu min. C 20/25, doba tuhnuti 3 dny.
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Technické informace
o tvarovkach z tvarné litiny

DUKLsS

Tvarovky z tvameé litiny jsou dodavané pro gravitacni potrubi s volnou hladinou
dle CSN EN 598 a tvarovky pro tlakova potrubi dle CSN EN 545. Tésnéni
z pryze NBR je Zluté oznaceno (tec¢ky nebo pruh po obvodu).

Povrchova uprava a vylozeni

Povrchova tprava a vylozeni nasich tvarovek je provedena dle CSN EN 598:

- standardné uvnitr a vné tézka protikorozni ochrana préaskovym epoxidem dle
smérnic DIN EN 14 901 a smérnic GSK-RAL-GZ-662, min. tloustka 250 pm

- na vyzadani uvniti vylozeni cementovou maltou, vné bitumenovy povlak nebo
vnitini a vnéjsi smalt (email) popripadé vné bitumenovy povlak nebo vrstva
Friazink

Pro potrubi ohroZzend mrazem jako napt.: potrubi na mosté, potrubi poloZzena

na povrchu, potrubi uloZzena v zemi s malou kryci vy$kou je k dispozici systém

WKG.

Dalsi informace naleznete v katalogu ., Potrubi z tvarné litiny pro pitnou vodu*,

kapitola 7 nebo na internetu www.duktus.cz.

Pri objednéavani prirubovych tvarovek musi byt ur¢en jmenovity tlak ,PN".

Prislusenstvi jako napriklad $rouby se $estihrannou hlavou, matice, podlozky

a ploché tésnéni odebirejte u odborného prodejce.

K dispozici jsou také veskeré tvarovky z katalogu , Potrubi z tvarné litiny pro
pitnou vodu ™.

Hrdlové spoje tvarovek pro tlakova potrubi

Hrdlové tvarovky mohou byt v provedeni:

- s nasuvnym pruznym hrdlovym spojem TYTON® DIN 28 603 (TYT), se
Sroubovym hrdlem (SBH) dle DIN 28 601 a s ucpavkovym hrdlem (UPH)
dle DIN 28 602

- s nasuvnym pruznym jisténym spojem systém BRS® DN 80 az DN 600, BLS®
DN 80 az DN 1000, popfipadé TYTON-NOVO-SIT® DN 80 az DN 1000
a s jisténym Sroubovym hrdlem DN 40 az DN 400.

K doporuéeni specialnich tvarovek pro vyreseni zvlastnich technickych
problém( je Vdm k dispozici nase technické oddéleni.

Kapitola 6






Tvarovky pro
gravitacéni potrubi
s volnou hladinou

DUKLsSs

Kapitola 6






Navrtavaci sedlové kusy 45°
s hrdiem (SM 45)

dle GSN EN 598 DU Kt' 5

Uvnitt* a vné epoxidovy povlak.
Hrdlo vhodné pro kameninové trouby (nasuvné hrdlo L.
NBR — tvarované tésnéni.

-
DN DN, pro zasuvny konec od, motnost
‘ . inové tr I kgl =
kameninové trouby vyvrtany otvor

250
300 150 186 172 11,9
350-400



Navrtavaci sedlové kusy 90°(SI 90)
dle CSN EN 598

Uvnit a vné epoxidovy povlak. DU Kt's
Hladky konec vhodny pro hrdlo kanalizaéni trouby

z tvamé litiny resp. kameninové trouby.

Pii objednéani uvedte @ d, pro litinu nebo kameninu

N, o, [ ®& ] o Himotnost
250-300 150 170 186 172
300 200 222 - 232
350 200 222 - 232
400 200 222 - 232
400-600 150 170 186 172
500-600 200 222 - 232
700-800 200 222 - 232
700-1200 150 170 186 172

900-1200 200 222 - 232




Navrtavaci sedlové kusy 90°

s hrdiem (SM 90)

DUKLss
Uvnitt* a vné epoxidovy povlak.

Hrdlo vhodné pro kameninové trouby (nasuvné hrdlo L.
NBR — klinové tésnéni.

250-300
400-600 150 186 172
700-1200 8.4

o
DN pro zésuvny konec %] motnost
: inové o e Tkgl =
kameninové trouby vyvrtany otvor
9.4
8.4



Hrdlové tvarovky s hladkou
odhockou 45° (NMIMI 45)

dle CSN EN 598

Nasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603.
Uvnitt a vné epoxidovy povlak.

Hladky konec vhodny pro kameninové trouby.

Rozméry [mm]

d

DN, DN, ad, h
kamenina
200 150 400

186 370 310

DUKtss

Kapitola 6

Uhlovve' Hmotnost
odklonéni kgl =
v hrdle [°] o=

5 35



Hrdlové tvarovky
s hrdiovou odhockou 45° (MMM 45)

DUKLss
Néasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603.

Uvnitt a vné epoxidovy povlak.

Hrdlové odbocka vhodna pro kameninové trouby (nasuvné hrdlo L.
NBR - tvarované tésnéni

Rozméry [mm]
-

186 310

Uhlové odklonem Hmotnost




Odhbocky
s hladkymi konci 67°CICI 67]

dle CSN EN 598 U t
U\?nitF a vné epoxidovy poviak. D K '5

Hladké konce vhodné pro hrdlo kanalizatni trouby z tvarné litiny.

AN

@ d;
DN,
h
@d, -
R
Ly

- - Hmotnost
200 150 222 170 568 326 310 30,0

150 170 855] 342 415
D 200 2 222 B 355 342 42,5

150 170 62,0
300 200 326 222 650 400 380 63,0

250 274 64,0



Sachtové pripojovaci kusy [SCH)
dle CSN EN 598

Néasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603.
Uvniti epoxidovy povlak, vné neupraveno.

DUKtss

DN
@ D - !
|
|
|
. | ]
- Uhlové odklonéni
oo | T e
150 260
200 310 10 5
250 360
300 415
350 465 110 4
400 520
500 635
600 730 120
700 845
800 950 160 s
900 1050 175

1000 1160 185

Hmotnost
[kgl =
6,0
8,0

10,0
12,5
14,5
16,5
22,0
26,5
43,0
49,0
61,0
71,5



Trubni cistici vika (RD)

dle CSN EN 598

Uvnitt a vné epoxidovy povlak.
Trmen z pozinkované oceli.

150
200
250
300
400
500
600
700
800

Hmotnost
[kg]

107
142
172

212

290

359
394
622

662

640

9,2
17,0
20,0
18,0
17,8
28,5
29,5
30,0



Trubni Gistici kusy s hrdly (RRM)

podle podnikové normy

PFA 10 bar
Nésuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603.

Uvnitt a vné epoxidovy povlak.

100
125
150
200
250
300
350
400
500

DUKtss

=

500
550
600
650
700
750
850
900

250
300
300
350
400
450
500
550
550

1 00
125
150
200
250
300
350
400
500

Uhlove odklon ni Masse

60

85

130

180

260

340

400

3 480



Trubni Gistici kusy s prirubami (RRF)

podle podnikové normy

Prirubovy spoj

dle EN 1092-2, PN 10.

Uvnitt a vné epoxidovy povlak.

100
125
150
200
250
300
350
400
500

DUKtss

axb

| Rozméyloml |
.t [ a2 [ b5 |

500 250 100

550 300 125

550 300 150

650 350 200

700 400 250

750 450 300

800 500 350

900 550 400

900 550 500




Spojky TYTON® (VM)
podle CSN EN 598

PFA 10 bar* t
Nasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603. DU K '5

Uvnitt a vné epoxidovy povlak.

X

lové odklonéni Hmotnost
TS - SN 00 b

150 170 210 160
200 222 262 165 s 1 1 ,5
250 274 315 180 145
300 326 370 200 20,0
350 378 425 215 . 26,0
a00 429 480 210 32,0
500 532 590 225 450
600 635 695 250 56,0
700 738 810 305 97,0
300 842 920 325 e 1280
200 945 1025 350 169,0
1000 1048 1135 365 2055

* Vy3si tlaky na vyzadani



Uzaviraci viko trouby

s odvzdusniovacim ventilem

DUKUtss
Uvniti a vné epoxidovy povlak.

Odvzdusriovaci ventil

Tésnéni

2D i Htnost )
150 143 2
200 190 4

Vika jsou ur€ena pro pouZiti u potrubi s volnou hladinou, které jsou na tésnost zkousené
tlakem 0,5 bar.

Montaz:

Viko se nasadi na troubu a upinacimi $rouby se stla¢i tésnéni, které pak tésni proti vnitinimu
vyloZeni.

Pro utésnéni trouby na strané hrdla je tfeba uzaviraci viko vsunout hrdlem do télesa trouby
a tam upevnit.

Na viku je nasroubovan ventil, pomoci néhoz Ize potrubi béhem napousténi odvzdusriovat.






Hrdlové tvarovky
pro tlakova potrubi

DUKLsSs

Kapitola 6






MMK-kusy11

Hrdlova kolena 11'/4° dle CSN EN 545

g
g:I
el

(]
us)
[e}
N
3

3

E)
3

BLS

100 Eg

125 gg

150 gg

200 gg

250 gg

300 gg

(350) ™T
400 ng
500 ng”

600 Qg
D

700 Eg
D

800 gg
D

900 Qg
il

1000 Qg

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spojti viz. Kapitola 2

" dle podnikové normy

2 DN 40, 50, 65 a 450 také k dispozici, konzultujte

30

w
a

35

40

45

50

60

65
70
65
85
75
95
85
110
95
125
110
135
120
150
130

11 4°

0,1

0,2

0,2

0.8

2,5

VCM kgl = max. PFA [barl
O 40

40

40

40

40

40
35
40
30
40
40
25
40
25
40
32
25
25
25
16
25
16
25
16

75
9,9
8,5
13,8
12,8
18,5
16,5
22,8
24,9
37
34,2
52,2
43
69,8
60,5
70,9
116
100
171
140
186
190,7
277
271,2
413
393,56
531
495,7
633

@ jisteny spoj BRS® DN 80-600, sroubovy DN 40-400, ucpavkovy spoj DN 500-1000, provedeni s jednim hrdlem

DN 40-800 také k dispozici, konzultujte



MMK-kusy 22
Hrdlova kolena 221/,° die CSN EN 545

22
DN? Spi CM kgl ~ | max. PFA Iba
80 Eg 40 ol 40
100 gg 45 LE 40
125 Eg 50 LE 40
150 Qg 55 LE 40
200 Qg 65 LE 40
™ 08 40
250 — 75 ! —
™ 11 40
300 — 90 S —
3501 ™ 100 24 40
T 3 40
a00 — 110 - —
YT 46 40
500 — 135 : —
YT 155 6.5 40
S0 BLS 150 . 32
YT 180 8.7 25
— BLS 175 . 25
YT 205 1.2 25
€y BLS 195 . 16
YT 225 14 25
sy BLS 220 . 16
YT 250 17,1 25 5759
o0 BLS 240 . 16 714

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2

" dle podnikové normy

2 DN 40, 50, 65 také k dispozici, konzultujte

@ jisteny spoj BRS® DN 80-600, sroubovy DN 40-400, ucpavkovy spoj DN 500-1000, provedeni s jednim
hrdlem, DN 40-800 takeé k dispozici, konzultujte



MMK-kusy 30
Hrdlova kolena 30° dle DIN 28 650

30°
I I il e ey ey
80 g\g 45 LA 40 - :;
100 g\g 50 L 40 13:;
125 g\g 55 LE 40 :g' -
150 g\g 65 B 40 ;i -
200 g\g 80 L 40 if -
300 g\g 110 L ‘3‘8 ‘7‘3'2
3500 T 125 3 25 715
a00 g\g" 140 28 — —
w N w3
600 g\g 200 B — —
700 g\g 230 10 — —
800 g\g 260 A — —
900 g\g 200 B — —
1000 Qg 320 27 — —

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2

" dle podnikové normy

2 DN 40, 50, 65 a 450 také k dispozici, konzultujte

@ jistény spoj BRS® DN 80-600, Sroubovy DN 40-400, ucpavkovy spoj DN 500-1000, provedeni s jednim hrdlem
DN 40-800 také k dispozici, konzultujte



MMK-kusy 45

Hrdlova kolena 45° dle CSN EN 545

80 gfs—
100 gg
125 gg
150 —
200 -Il;:g
250 gg
300 gg

€350) TYT
400 gg >
500 gg”
600 gfs—
700 gg
.,
800 gg
.,
900 gg
.,
1000 gg

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2

" dle podnikové normy

2 DN 40, 50, 65 a 450 také k dispozici, konzultujte

Rozméry [mm]

L,
55

65
75
85
110
130

155

175
200
195

240
285

330

375
370
420
415
465
460

VCM kgl = max. PFA [bal
0.2 40

0,3
0.4

0,5

0,9

19,9

25,1

30,8

DUKLsS

. L -)a-s(-
DN
45°

40

40

40

40

40
35
40
30
40
40

Litina [kgl =
8.1

10,3
10
14,8
14,1
19,6
18,4
26,3
24,6
40,9
35,7
65
48,7
86,4
76,9
86
157
127
227
183,6
261
296,7
376
406,1
548
577.9
718
7372
879

@ jistény spoj BRS® DN 80-600, sroubovy DN 40-400, ucpavkovy spoj DN 500-1000, provedeni s jednim hrdlem

DN 40-800 také k dispozici, konzultujte



MMQ-kusy .
Hrdlova kolena 90° dle CSN EN 545

DUKLsS

©
®
]
™ 0.4 10,6 =
100 Bl 125 : 40 e %
125 ;g 150 Bl 40 — =
150 ;g 175 2 40 ;:'g
200 ;g 225 18 40 ig'g
™ 23 40 50,6
=0 BLS & : 35 64
T 33 40 69,1
D BLS SED . 30 916
3501" ™ 410 8 40 9.8
™ 9 40 119
z
—— BLS B . 25 200,5
500" ™ 550 15 40 199.4
600" ™ 645 21 40 365
700" ™ 720 31 25 449
800" ™ 800 37 25 613

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spojti viz Kapitola 2

" dle podnikové normy

2 DN 40, 50, 65, 450 také k dispozici, konzultujte

¥ jistény spoj BRS® DN 80-600, sroubovy DN 40-300, ucpavkovy spoj DN 450-800, provedeni s jednim hrdlem
DN 40-800 také k dispozici, konzultujte



U-kusy )
Hrdlové pFesuvky dle CSN EN 545

DUKLsS

DN

LU

SBH 0.3 16 7.7
& BLS el - 40 13,4
SBH 0.4 16 9.3
el BLS el . 40 16
SBH 0,5 16 12,5
S BLS il - 40 24
SBH 0,6 16 14,6
D BLS 165 . 40 30,5
SBH 0.8 16 22,2
B BLS i . 40 455
SBH 1 16 30
=0 BLS 178 - 35 66,5
SBH 1,3 16 37,2
€D BLS 180 - 30 83,5
3501 SBH 185 25 16 47
SBH 28 16 60,3
400 UPH 190 ' 16 70,6
BLS - 25 120
SBH 58 16 119,3
500 UPH 200 ! 16 1183
BLS - 25 185
600 UPH 210 4,7 16 162,7
700 UPH 220 57 16 210,3
800 UPH 230 6.8 16 249,9
9200 UPH 240 8 16 305
1000 UPH 250 9.2 16 386

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2
- U-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy
" vy$3i tlaky Sroubovych (éBH)/ucpévkovych (UPH) hrdel konzultujte

2 hmotnosti UPH/SBH bez ucpavkového resp. sroubového krouzku

2 DN 40, 50, 65, 450 také k dispozici, konzultujte



MMB-kusy
Hrdlové tvarovky s hrdlovou odboékou 90°

die CSN EN 545 DU Kt' s
- >L¢

DN

LU
. Rozméry [mm] max. PFA .
o - i e
80 . 16

4012 T 10,5
80 YT 170 13,7
80 Al 85 . 0 16.2
4012 T 920 16 13,6
o e 180 B 14,7
100 BLS 170 - s - 19.8
100 il 190 — 2’
BLS = 23
4002 YT 100 05 16 15,1
- ™vT 170 - ' 16,5
BLS s 246
125 YT 110 05 17.8
e BLS 8 105 : 0 272
YT 06 19.9
125 BLS 225 110 R 27.9
4002 YT 115 05 16 18,2
- YT 170 06 19.9
BLS 120 = BB
YT 06 20,9
150 100 BLS 195 . 40 40,5
1250 BLS = A1
- YT 255 125 08 255
BLS = 41,2

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2

- MMB-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy

" dle podnikové normy

2 v provedeni se $roubovym hrdlovym (PN 16)

2 DN/dn = 40/40, 50/40-50, 65/40-50-65, 80/50-65, 100/50-65, 125/50, 150/50 také k dispozici, konzultujte

@ jistény spoj BRS® DN 80-600, sroubovy spoj DN 40-350, provedeni s jednim hladkym DN 40-150 popfipadé
jako Ml-kus se dvéma hladkymi konci a IT-kusy se tfemi hladkymi konci DN 80-200 také k dispozici, konzultujte




MMB-kusy
Hrdlové tvarovky s hrdiovou odbhocékou 90°

dle CSN EN 545

400
500

4002
80

100
125"
150

200
80"
100"
125"
150"

200"

250
80|)
100"

150"

200
250"
300"

400
500"

poj”
YT

EEEECEEEEEEEEEEE

53
@
[

33

BLS
BLS
BLS

Rozméry [mml

175
200

255

315
200

200

260

315

375
205
205

320
260

320

430

435
560
800

140

145

150

155

170
175
170

180
175

180
190

195
200
195

200

210
215

280
400

DUKLsS

L

max. PFA
el s
0,7 16

0.8

0,9

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2
- MMB-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy
" dle podnikové normy

2 v provedeni se $roubovym hrdlovym (PN 16)

40

35
40

35
40
35
40
35

40

30
40
30
40
30

40

30
25
25

Litina [kgl =

295
30
476
31
46,6
58
41
54,5
44,6
60
44,4
45,3
62,4
454
50,4
65

60,7

¥ DN/dn = 200/50-65, 300/50-65-125, 350/80 az 350, 400/100 az 300, 450/80 az 450, 500/80 az 500,

600/125 az 600, 700/150 az 700, 800/125 az 800 také k dispozici, konzultujte

@ jistény spoj BRS® DN 80-600, sroubovy spoj DN 40-350, provedeni jako MlI-kus se dvéma hladkymi konci a
IT-kusy se tfemi hladkymi konci DN 80-200 také k dispozici, konzultujte



MMC-kusy

Hrdlové tvarovky s hrdlovou odboékou 45°
dle podnikové normy

Rozméry [mm]
dn Spoj”
Lu Iu
80 80 T 270 200

300

DN

80
100
100
125

80
100
150
100
150
200
100
150
200
250
100
150
200
250
300

3

3

3

3

3

300

350

380

500

600

700

LU

250

250

300

360
380

395

430
460

430

500
525

250

250

300

360
380

395

430
460

430

500
525

VCM max. PFA
kgl ~ Litina [kg
155 16

1.9
2.1
2,5
27
2,7
29
3.1
4
4,5
52
6
6.8
7.4
8,1
8.6
9,2
9.8
10,6
1.4

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2

" jisteny spoj BRS® DN 80-600 také k dispozici, konzultujte

DUKLsS

e

20,5
23,1
27,9
37.5
383
30,3
16 33,1
359
52,2
16 57.5
59,8
61
64,2
93,6
11,9
81
84,2
16 85,2
117.4
131,2

16

16



MMC-kusy

Hrdlové tvarovky s hrdiovou odbhockou 45°

dle podnikové normy DU Kt's

e

Rozmery [mm] VCM ax. PFA
™
-- = “@ o | L2 M~

150 470 470 1435
200 200 510 510 10,2 1498
3501 250 v 530 530 1.5 16 160.5
300 570 610 1.8 165.2
350 880 690 760 12 183
100 480 440 12 119
125 440 490 50 12,4 1256
200 150 v 13,2 6 127.8
200 640 570 580 145 1445
300 700 15.4 165.6
400 850 650 650 16 193
100 16.2 150.8
— 450 590 515 — —
200 620 550 19.4 2006
500 250 v 740 640 620 217 16 209.3
300 120 680 235 2135
400 850 750 25 241
500 1040 845 845 28 357
150 25 215
200 150 750 620 265 2185
250 775 680 28 222
600 300 ™I 500 740 305 16 2205
400 1150 765 33 367
500 1210 920 915 34 448
600 985 975 35 an
200 575 825 675 26 272
300 o5 885 810 35 308
400 940 890 365 4085
Z08 500 W 1080 1020 990 387 16 596.3
600 isgo 1070 1085 40 653
700 1140 1140 1 709
600 1250 1150 1110 455 699.5
So0 800 WA 1550 1275 1275 49 1 964

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2
" jisteny spoj BRS DN 80-600 takeé k dispozici, konzultujte



GL-kusy do DN 500

Hladké kusy trub se dvéma navarky

dle podnikové normy

DUKLsS

Rozméry [mml

80
100
125
150
200
250
300
400
500

Vy$8i jmenovité svétlosti na vyzadani

8.1
8.4
8.8
9.1
9.8
10,5
11,2
12,6
14,0

u =400 mm

8.5
9.5
11,8
15,6
21,0

Hmotnost [kgl =







Prirubové tvarovky
s hrdiem
pro tlakova potrubi

DUKLsSs

Kapitola 6






EU-kusy

PFirubové tvarovky s hrdlem

dle CSN EN 545 DU Kt' s

©
(1]
-—
-]
el
s
o Rozméry [mml Litina [kgl? @«
Spoj . ) +/- |VCMIkgl| PN10 [ PN16 | PN25 | PN40 [T
T . 7,5
80 SBH 130 86 40 ' 7.8 na vyzadani
BLS - 9.8
T . 10,2 10,7
100 SBH 130 87 40 ' 10,2 na vyzadani
BLS - 11,9 12,5
™T - 11,4 12 13,2
125 SBH 135 91 40 . 12,8 na vyzadani
BLS - 15,2 18,2 18,2
™ 05 15,5 18,5 19,5
150 SBH 135 92 40 ' 15,5 na vyzadani
BLS - 19 22 22
T a7 19,8 19,8 22 26,5
200 SBH 140 97 40 ' 20,5 20,5 na vyzadani
BLS - 28 28 29 335

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spojti viz Kapitola 2

" sméma hodnota stavebni délky pro zabudovani

2 hmotnosti UPH/SBH bez ucpavkového popf. sroubového krouzku

2 DN 40, 50 a 65 také k dispozici, konzultujte

@ jisteny spoj BRS® DN 80-600 také k dispozici, konzultujte

2 EU 80 az 200 délky 600 mm popfipadé E 40 az 700 délky 600 mm také k dispozici, konzultujte



EU-kusy

PFirubové tvarovky s hrdlem

dle CSN EN 545

B Soof Rozméry [mm]
POl 2" VCM [kgl | PN10

SBH

BLS

T

300 SBH
BLS

T

(350) Sar
T
SBH
UPH
BLS®
T
500 UPH
BLS®

T

600 UPH
BLS

T

700 UPH
BLS

T

800 UPH
BLS

T

200 UPH
BLS

T

1000 UPH
BLS

145

150

170

180

190

200

210

220

10:

107

112

17

127

137

147

157

167

177

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

2,4

3.2

3.9

4.8

58

6,8
7.9
73

317
30,7

63,6
541
68,1
85,5
92,3
99,3

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2

" smérna hodnota stavebni délky pro zabudovani
2 hmotnosti UPH/SBH bez ucpavkového popf. sroubového krouzku
@ dle podnikové normy

“ DN 450 takeé k dispozici, konzultujte

2 E 40 az 700 délky 600 mm také k dispozici, konzultujte

© jisteny spoj BRS® DN 80-600 také k dispozici, konzultujte

DUKLsS

=

Litina [kgl? =

PN16

31,7
30,7
38
44
40
48
56
49
67,6
59,6
716
89
1058
1158
130
141,6
159,6
167,5
185,2
186
248
256,2
250
270
271,2
256,2

347,1
362,7
464

PN25

33,7 40,2
na vyzadani
41,5 50
49,8 54
na vyzadani
52,5 54
60 70,5
na vyzadani
83,6 105,6
na vyzadani
na vyzadani
95 -
115,8 126,8
na vyzadani
145 =
1431 184,1
na vyzadani
176,5 209
195 -
na vyzadani -
278 -
276,2 -
na vyzadani -
316 -
345 -
na vyzadani -
427 -
4421 -
na vyzadani -
549 -



MMA-kusy

Hrdlové tvarovky s pFirubovou odhockou

dle CSN EN 545 DU Kt' s

©
®
-
Q
[ )
-
Rozméry [mm] Hmotnost [kg [- 3
Spoj VCMkgl| PN10 | PN16 | PN2s | PN4o g
40" 155 108
1
80 50 . 160 04 1.4
80 TYT 165 12.9
BLS - 158
400 TYT 170 04 126
50 TYT . 170 04 132
™ 05 145
100 80 s 175 - 20
™ 06 158 163
100 o 190 180 . 219 o
00 TYT 185 05 16
% ™ 170 190 06 18
BLS 190 - 248
125 ™ 07 193 19.8
100 oS 195 195 - 276 -
™ 09 21,6 221 236
2 BLS = ELly - 28,8 305 31

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spojt viz Kapitola 2
- MMA-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy
"dle podnikové normy



MMA-kusy
Hrdlové tvarovky s pFirubovou odhockou

dle CSN EN 545 DU Kt's

. Rozméry [mm] Hmotnost [kgl
o <L L, I, |VCMkgl| PN10 | PN16 | PN2s | PN40
™
™

40" 195 0,6 19,2
50" 170 200 0,6 19,9
YT 0,7 21,3
150 ce BLS 205 - 30,6
T 0,8 22,7 23,2
100 BLS 195 210 ~ 33 335
YT 255 1.1 27,4 29,4 30,9
150 BLS 225 2 - 39 42 42
40" YT 230 0,8 26,7
50" YT 175 230 0,8 28
80 YT 235 0,9 28,6
BLS - 45,4
T 1.1 30,4 30,9
200 100 BLS 200 240 _ 468 45
YT 255 1.4 36,1 371 39.1
150 BLS 250 20 - 51,6 53,1 55,1
T 1.8 42,2 41,7 43,7 49,2
29 BLS &l &0 - 57,4 57 58,8 63,5
T 1.1 37,9
80 BLS 180 265 ~ 56
YT 1.3 39,7 40,2
100 BLS 200 270 O 575 58
YT 1.7 46,3 47,3 49,3
250 150 BLS 260 280 o 635 645 66.5
YT 2.1 52,9 52,9 54,9 60,4
29 BLS &l 2 - 71,5 71,5 73,5 78,5
TYT 2,5 61 60,5 64,5 74,5
20 BLS s & - 80,5 84 84 92

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2
- MMA-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy
Ydle podnikové normy



MMA-kusy
Hrdlové tvarovky s pFirubovou odhockou

dle CSN EN 545 DU Kt's

. Rozméry [mml Hmotnost [kg.
o el L, I, |VCMIkgl| PN1o | PN16 | PN2s | PN4o
80 VT 295 1.3

47,2
BLS il - 76,6
TYT 1.5 50 50,5
e BLS a3 &5 - 81,2 81,7 81,7
TYT 2 57 58 60
300 150 BLS 260 310 _ 80 81 83
TYT 2,5 65 65 67 72,5
2 BLS 2 s - 94,4 89,5 91,5 96,5
TYT 3,4 83,6 83,1 88,6 104,6
S BLS g & - 110 110 1145 138
100 205 330 2,7 59,3 59,8
(350) 200 YT 325 350 4,3 772 76,7 79.2 84,2
350 495 380 7.4 106 109,6 17,6 138,6
80 YT 185 355 2,7 67,8
100 YT 210 360 3.1 714 71,9
YT 4.1 81,4 82,4
150 BLS 270 370 _ 148
400 200 NAr 325 380 439 O1 006 =T ,9,2'6 861
BLS - na vyzadani
TYT 6,5 113,5 113,5 118,5 134,5
S0 BLS A0 40 - na vyzadani
TYT 9,4 135,6 140,6 152,6 185,6
4 BLS S0 o - 200 205 217 -
80" TYT 215 415 4 103
100 TYT 420 4 104 104
150" TYT 330 430 ) 126 128
200 TYT 440 6,1 127,9 129,9 134,9
BLS - 192,56 194,5 -
250" TYT 450 450 7 157 156 161 173
500 300" TYT 460 8,3 156,7 155,7 161,7 176,7
BLS - 205 211 -
(350 " TYT 470 10 182 188 199 230
TYT 565 1.5 182,5 188,5 199,5 233,5
400 BLS 480 _ 205 _ _ _
TYT 13,9 2121 2271 2391 2731
<oy BLS S0 Sy - 338 352 362 372

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2
- MMA-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy
P dle podnikové normy



MMA-kusy
Hrdlové tvarovky s pFirubovou odhockou

dle CSN EN 545 DU Kt's

>

. Rozméry [mm] Hmotnost [kgl =
oI Spoj L, I, |vCMIkgl| PN1o | PN16 | PN2s | PN4o
80" ™vT 475 7 163
100" ™vT 340 480 7 164 165
™vT 75 166 167 168
n v
10 BLS 570 o = 237 238 =
™vT 340 75 1685 1685 1705 1755
220 BLS o - 254 247 -
250" ™vT 510 10 224 224 228 238
600 R ™vT 11 230 230 235 251
oy BLS 570 22 = 266 272 =
(350) " ™vT 530 12 233 236 245 266
™vT 13,7 2333 2393 2503 2843
o BLS 51 = 279 284 296 =
500" ™vT - 560 18 303 317 327 361
— ™vT 580 19.3 3087 3357 3497 4017
BLS 800 580 = 3765 401 415 =
80" ™vT 505 250
100 ™vT 510 250 250
150 ™vT S 520 & 262 263
200 ™vT 525 2553 2553 2573
700 300" ™ - 540 15 327 327 343 =
400 ™vT 555 15,3 3867 8927 4037
500" ™vT 925 570 432 446 480
600" ™vT 925 585 24 457 481 502
700 ™vT 925 600 481 496 531

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spoji viz Kapitola 2
- MMA-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy
Y dle podnikové normy



MMA-kusy
Hrdlové tvarovky s pFirubovou odhockou

dle CSN EN 545 DU Kt's

>

. Rozméry [mm] Hmotnost kgl =
<L L, I, |VCMikgl| PN1O | PN16 | PN25 | PN4o
100" TYT 350 570 325 326
150" TYT 303 580 10 316 318
— ™ 350 3169 3169 3189
BLS 1045 585 = 667 667 655
2507 TYT 360 10 350 349 352
300" TYT — 600 - M7 M7 422
so0 ™ — 4054 4114 4224 =
BLS = 695 682 693
500"  TYT 630 X 590 605 617
™ 579 606 620
600 Bls  '™® 645 = 745 770 784
™ 31 612 611 680
800 BLS 678 = 791 809 855
100" TYT 630 451 452
150" TYT 355 640 12 443 444
200 ™ 645 4535 4535 4555
250"  TYT 655 14 474 474 477
800  300°  TYT 590 660 - 561 561 561 =
400 ™ 675 560 565 577
500"  TYT 690 813 827 861
600 ™ 1170 705 39 8105 8375 8515
200 ™ 750 921 969 1090
200 ™ 360 — 13 556 556 558
2507 TYT 400 15 520 519 522
300" TYT 720 670 670 675
1000 400 ™ 595 735 G 6795 685 6965 ~
600 ™ 765 1020 1056 1070
800"  TYT 795 1044 1063 1112
g0n  TvT 120 810 4 1128 1147 119
1000 ™ 825 1149 1139 1217

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spojti viz Kapitola 2
- MMA-kusy s BLS®-nasuvnym jisténym hrdlovym spojem dle podnikové normy
Ydle podnikové normy






Priruboveé tvarovky
pro tlakova potrubi

DUKLsSs
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F-kusy
PFirubové tvarovky s hladkym koncem

dle CSN EN 545 DU Kt' s

 —
DN @Td1
L

Hladky Rozméry [mml Litina [kgl =
konec L d, VCM PN10 PN16 PN25 PN40
80 I 350 98 0.6 7.7

BLS _
100 gg 360 118 ?'8 9,7 10,2
125 gg 370 144 1 12,4 13,1 14,3
150 gg 380 170 1'2 15,6 16,6 17,5
200 gg 400 222 1'7 24,6 24 24,5 29
250 g\[; 420 274 %’2 32 il 5 36 45
me T e w2 ez & 4 o
(3501 TYT 460 378 57 52,3 55,3 64,3 85,3
w IS S ms e
o DB 2 % wm o m
o M e ws W m
e T e we Mo om0 m
wo I @ w7 M m
900 T 600 945 18,8 272 295 356 -
1000 QL’; 600 1048 S —— — 7 =

- dovoleny provozni tlak jisténych hrdlovych nasuvnych spojt viz Kapitola 2
" dle podnikové normy
Jistény spoj BLS® vétsi nez DN 800 konzultujte.



X-kusy

Zaslepovaci priruby

dle CSN EN 545 DU Kt' s

b
b
do DN 250 nad DN 250
b [mm] Litina [kgl = Moznosti navrtai
PN 10 [ PN 16 [ PN25 | PN 40 | PN 10 [ PN 16 | PN 25 | PN 1

5 16 1x 1/2" exentricky

65 16 4

80 16 3.6
100 16 43 4.8
125 16 20,5 5.6 6,2 7.9 1% 2" exentricky
150 16 17 23 72 83 1.1
200 17 19 27 11 108 133 20
250 19 21,5 31 169 166 21 335
300 20,5 s | S8 26 255 32 51,5

(3501 205 225 26 40" 33 37 46 73,5
400 20,5 24 28 44" 41 49 62,5 106
500 225 275 325 48" 65 855 102 151
600 25 31 37 53" 995 136 159 230 2 x 2" exentricky
700 275 34,5 415" - 147 179 225 -
800 30 38 46" - 207 252 325 -
900 325 415 505" - 273 335 429 -
1000 35 45 55K - 360 453 578 -

- ptipojovaci rozméry pfirub dle EN 1092-2
Y dle podnikové normy



Tvarovky z tvarné litiny
Znacéeni

DUKLsS

.Odbornéa spole¢nost producentt litinovych trub a tvarovek” (FGR)
pfifadi sdruzenym vyrobctim znacku FGR s poradovym &islem ke znaceni
tvarovek z tvamé litiny. FGR je znacka jakosti tvarovek.

K tomu jsou tvarovky oznageny jmenovitym primérem a kolena
prislugnym stfedovym uhlem.

Ptirubové tvarovky maji oznageni jmenovitého tlaku PN 16, 25 a 40.
Prirubové tvarovky pro PN 10 a véechny hrdlové tvarovky nejsou
oznaceny rozsahem tlaku.

K oznaceni materidlu ,tvarna litina” slouzi znaceni tfi vypouklych tecek
ve tvaru trojihelniku ().

V slozitych ptipadech mohou byt stanoveny dalsi znacky.







Prislusenstvi

DUKtes

:xirola 7






Montazni zarizeni a naradi
pro montaz trub a tvarovek

z tvarné Iitil,y i ) DU Kt's
s TV_'I'()I\I® - nasuvnym hrdliovym
spojem

Montazni zaFizeni a naFadi pro montaz

Pro montaz trub a tvarovek jsou potrebné nasledujici montézni zarizeni
a naradi.

Montazni zaFizeni:

80 MMA, MMB, Hrdlové kolena:
100 montéazni paka MMR a EU: montazni zafizeni
125 paka (napt. V 301)

80 montazni zafizeni
100
125 V 301 jako trouby
150
200 V 302 jako trouby
250 z fetézovou objimkou V 301
300

3501" V 303 jako trouby
a00"
500
600
700 fetézovy zvedak jako trouby
800
900

1000

 Pro jistény BRS® nasuvny hrdlovy spoj od DN 350 pouzivejte fetézovy zvedak

Montazni paka do DN 125

Kapitola 7



Montazni zarizeni a naradi

|zu;|‘)' a’::ztlai‘tzi I;;uh a'tvarovek' DUKt' s
s TV_TOI\I@ - nasuvnym hrdlovym

spojem

Montazni zaFizeni do DN 400

Sklada se z:

80 13,8
100 14,0
125 15,0
150 1 tfrmen 15,5
200 1 vidlice 2 tfrmeny 171
250 2 paky 2 paky 18,1
300 20,5

€3501" 23,5
a00 " 25,0

P Pro jistény BRS® nasuvny hrdlovy spoj od DN 350 pouZivejte fetézovy zvedak

Montazni zarizeni: V 301
pro trouby a tvarovky DN 80 - 400 s vnéj$im pozinkovanim a kryci
vrstvou (oznageno stiibrné).

Montazni zaFizeni: V 302

pro trouby s vnéjsim obalem zcementové malty (OCM) DN 80 - 400 (ozna-
¢eno modfre).

Montazni zaFizeni: V 303

pro trouby a tvarovky DN 80 - 400 s tepelnou izolaci (WKG) (oznaceno
Cervené).




Montazni zarizeni a naradi
pro montaz trub a tvarovek

z tvarné Iitil,y i ) DU Kt's
s 'I'V_'I'OI\I® - nasuvnym hrdliovym
spojem

Retézovy zvedak DN 350-1000

\
vl

— 0
u \
Sklada se z: Hmotnost v [kgl =
€3501" 92
a00" 2 fet&zové zvedaky 30 kN* 97
500 1 hak na hrdlo 101
600 1 tazné lano s oky 105
700 1 montéazni objimka 108
800 112
2 fetézové zvedaky 50 kN*
900 1 hak na hrdlo 11
1 tazné lano s oky
1000 19

1 montéazni objimka
* odebirejte u odborného prodejce
P Pro jistény BRS® nasuvny hrdlovy spoj od DN 350 pouzivejte fetézovy zvedak

Pomocné prostiedky pro montaz:
smetécek, Cistici hadr, dratény kartac, Spachtle, Skrabka (napf. ohnuty
Sroubovak), Stétec, mazaci prostredek, dotykova mérka.

Naradi pro kraceni truh:

RozbruSovaci zarizeni s fezacim kotou¢em na kamen, napf. typ
C24 RT SPECIAL popf. hrubovaci kotou¢ k zaobleni hladkého zasuv-
ného konce.

Kapitola 7



Montazni zarizeni a naradi
DB isienym nasmmym . DUKESS

hrdlovym spojem

Pfi pokladce trub a tvarovek s jisténym BLS® nasuvnym spojem mize
se vyskytnout k béznym montédznim zafizenim a naradim i potreba
nasledujiciho naradi.

Vil es imeisiien) |1 Utahovani $roubd jisticiho

80 az 500 s utahovacim momentem S 5
. svéraciho krouzku
min. 50Nm
Médéna sablona K dodate¢nému
80 az 1000 pro odpovidajici jmenovity provedeni navarku

pramér (napf. na kracené troubé)



Demontazni zarizeni a naradi
pro trouby a tvarovky z tvarné litiny

s BRS® - jiSténym nasuvnym DU Kt's

hrdlovym spojem

Demontazni zarizeni

Narézeci hlavice

Oddeélovaci plat

Demontéazni zarizeni se sklada z narazeci hlavice a z oddélovacich oce-
lovych plati, jejichz pocet je uveden v nasledujici tabulce.

|_DN | 80 [100125]150 200 (250200 | 350 | 400500 | 600 |

F;f’é?‘ 4 4 5 6 8 10 12 14 15 19 23
usu

Kapitola 7



Montazni zarizeni a naradi
pro tvarovky se Sroubovym

a ucpavkovym hrdlem DU Kt's

Montazni zaFizeni a naradi

Pro montaz trub a tvarovek jsou potrebné nasledujici montézni zarizeni
a naradi:

Montazni zaFizeni:
[ ON | Sowoshdo | Uspakovehdo |

a0
50
65
80

100

125 hakovy kli¢

150 drevéné beranidlo

200 zasouvaci kus

250

300

(3501

400

500

600

700 kli¢ na Srouby

800 klinky z tvrdého dreva

900

1000

Pomocné prostiedky pro montaz:
smetacek, dratény karta¢, Spachtle, kida, kladivo, $tétec, mazaci pro-
stredek



Montazni zarizeni a naradi
pro montaz tvarovek

se Sroubovym hrdiem DU Kt's

Hakovy Kkiié

| DN T 80 100 125 150

Hmotnost
lliatls 2,4 3.3 4 5,6 6

P 200 250 300 350 400

Hmotnost
lliatls 7.7 10,5 10,7 16,2 18

Kapitola 7



CM-ochranna manzeta pro trouby
s ohalem z cementové malty (OCM)

TYTON®- nasuvny hrdlovy spoj DU Kt's

CM - ochranna
pryZové manzeta

L

@ D"

80 144 155
100 162 156
125 187 160
150 214 165
200 266 170
250 319 180
300 371 200
(350) 422 135
400 472 209
500 575 210
600 663 140
700* 791 155

" @ D (manzety) = v nenapnutém stavu
* Neni ur¢eno pro BLS®



Smrétovaci hadice uzaviena MPSM
C30 UNIV na prekryti hrdla trouby
s obhalem z cementové malty (OCIV)

TYTON® a BRS®- nasuvny hrdlovy spoj
BLS®- nasuvny hrdiovy spoj do DN 500

Smrstovaci
hadice
uzavrena

Oznaéeni pro objednavku

80
100
125
150
200
250
300

(350)
400
500
600

" @ D/@d = v nesmriténém stavu/max. mira smriténi

MPSM-C30-300-DN 80 UNIV

MPSM-C30-300-DN 100 UNIV
MPSM-C30-300-DN 125 UNIV
MPSM-C30-300-DN 150 UNIV
MPSM-C30-300-DN 200 UNIV
MPSM-C30-300-DN 250 UNIV
MPSM-C30-300-DN 300 UNIV
MPSM-C30-300-DN 350 UNIV
MPSM-C30-300-DN 400 UNIV
MPSM-C30-300-DN 500 UNIV
MPSM-C30-300-DN 600 UNIV

L
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

*od DN 700 se pouziva pasovy materidl (MEPS-C30-UNIV)

DUKLss

Rozmiry [mm]

@ D/@ d”
200/80
235/100
280/135
280/135
340/205
405/243
460/275
515/314
565/345
680/414
795/485

Kapitola 7



Smrstovaci hadice uzaviena
APPM na prekryti hrdla trouby

s ohalem z cementové malty (OCM)

TYTON® a BRS®- nasuvny hrdlovy spoj

BLS®- nasuvny hrdlovy spoj

Smrstovaci
hadice
uzaviena

Oznadeni pro objednavku

80
100
125
150
200
250
300

(350)
400
500
600
700

" @ D/@d = v nesmrsténém stavu/max. mira smriténi

APPM 230/80-600

APPM 230/80-600

APPM 230/80-600

APPM 295/160-600
APPM 380/205-600
APPM 440/240-600
APPM 530/290-600
APPM 530/290-600
APPM 630/340-600
APPM 690/375-600
APPM 900/510-600
APPM 900/510-600

L
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600

*od DN 800 se pouziva pasovy material (MEPS-C30-UNIV)

DUKLss

Rozmér [mm]

@ D/@d"
230/80
230/80
230/80
295/160
380/205
440/240
530/290
530/290
630/340
690/375
900/510
900/510



Smrstovaci hadice z pasového materialu
MEPS C30 UNIV na prekryti hrdia trouby
s obhalem z cementové malty (OCM)

TYTON® a BRS®- nasuvny hrdlovy spoj
BLS®- nasuvny hrdlovy spoj

DUKLss

Smrstovaci hadice
z pasového materialu
s uzaviraci spojkou

L

= MEPS-C30-UNIV-300 (L = 300 mm) s uzaviraci spojkou
VPCP IV 6x24 pro viechny druhy spojti mimo BLS® vétsi nez DN 500

= MEPS-C30-UNIV-450 (L = 450 mm) s uzaviraci spojkou

VPCP IV 6x17 pro vdechny druhy spojd

= MEPS-C30-UNIV-600 (L = 600 mm) s uzaviraci spojkou

VPCP IV 6x24 pro viechny druhy spojt

o o Rozméry [mm]
DN Oznaceni pro objednéavku L0 @ D/D PP~

250 1330
300 1510
(350) 1700
400 MEPS-C30-UNIV-300 1860
500 MEPS-C30-UNIV-450 2215
600 MEPS-C30-UNIV-600 2500
700 2950
800 3260
900 3600
1000 3960

Y potiebna délka v mm pro spoj, délka role 30 m
2 @ D/@d = v nesmrsténém stavu/max. mira smrsténi

372/274

430/326

482/378

553/429

647/532

734/635

877/738

975/842
1080/945

1194/1048

Kapitola 7






DUKtes







Dovolena vy$ka kryti

Dovolena vysSka kryti
Kanaliza¢ni trouby z tvarné litiny snaseji velké vnéjsi zatizeni, které je dano

tlakem zeminy a dopravnim zatizenim.

DUKtes

V zavislosti na jmenovitém prliméru, zatizeni a podminkach stavby se vyska
kryti pohybuje od 0,3 do 9 m.

V tabulce D.1 v pfiloze D normy DIN EN 598 je uveden piehled dovolenych
vysek kryti. Tyto hodnoty mohou byt pouzity bez jakéhokoliv dodate¢ného

vypodtu.

V ramci naseho technického servisu nabizime provedeni ovéreni statiky
vypoctem podle ATV-DVWK-A127. Na dalsich strankach je uveden pfislusny

formulé¥ pro tento ucel.

bN |  80ai300 350 az 450 500 az 2000

K Qa)
=05 E'=0
. E'=1000
lF)’lr)clya\slznkovske E' — 2000
E' = 5000
=05 E=
Pro silnice E: - 1000
nizsi tridy - 2000
E' = 5000
B=15 E'=0
B ‘= 1000
Potent €20
E' = 5000

0,110 (20

0,3-5,0
0,3-5.8
03-6.6
0,3=19,2

04-63
0,3-9,0

0,105 (45

0,3-3,0
0,3-4,0
0,3-5,0
0,3-8,0
05-28
04-39
03-49
0:3=17.9
08-34
0,6-4,6
04-77

* Nedoporuduje se: vysledek mize dat pouze staticky vypodet

Tabulka D.1

0,103 (60°)



Staticky vypocet

DUKtes

Staticky vypocet trub z tvarné litiny

Na vyzadani Vam zhotovime staticky vypocet pro nase trouby z tvarné litiny
podle ATV-DVWK-A127, vydani 2000. Zékladem pro tento vypocet jsou Vase
udaje v nize uvedeném formulafi. Vypliite je prosim tplné a pfilozte popfipadé
i situa¢ni plany a vzorové fezy ulozeni potrubi.

Vysledkem je ovéreni statiky trouby.

Uplné vyplnény formular zaslete prosim na:

Fax: 311 624 243 nebo

e-mail: petr.krejci@duktus.cz

Udaje o stavebnim ohjektu

PSC Obec

Nazev/ulice/stoka

Projektant

Firma Kontaktni osoba
Ulice

PSC Obec

Telefon Fax

E-Mail



Staticky vypocet

DUKtes

Jmenovita svétlost: _ Délka potrubi [m]:
Trida tloustky stény:
Kanaliza¢ni trouba: [ Tlakova trouba: K8 [
K9 O
K10 0O
Jiné:
Zatizeni

Dopravni zatizeni silniéni: LKW 12 [ SLW30 O SLWeo O
Dopravni zatizeni Zelezni¢ni: jednokolejné: [1 dvoukolejné: [
Dopravni zatizeni leteckym provozem:
BFZ9o 0O BFZ180 [O BFZ 350 [
BFZ 550 [ BFZ750 O

Kon. plos. zatizeni Py kN/m?

Povrch. zatizeni Po: kN/m?

Mérna hmotnost pldy Yg! kN/m? (vypottova hodnota podle ATV-A 127: 20kN/m?)
Vnitini tlak p; bar

Kapitola 8



Staticky vypocet

DUKtes

Udaje o zeminé
Pokud jsou pfislusné tdaje k dispozici, zaneste do tabulky hodnoty zhutnéni
podle Prostora D, nejsou-li, udélejte v pfislusném policku kiizek.

Zéna 2 Zéna 3 Zéna 4

vedle potrubni pod potrubni
6 zonou

Druhy pudy podie

ATV-A 127 potrubni zéna

G1 - nesoudrzny pisek
a Stérk
G2 - slabé soudrzny

G3 - soudrzné
a piscitohlinity slin

G4 — soudrzné zemin
Ostatni zemin

Skalnata ptda nebo zhutnéna ptda po trubim (zona 4) _

Podzemni voda max hl. vod il v
nad patou trouby [m] Y - vody

Siroka ryha
Zoéna 1
2 - @ Zona 2 Zoéna 2 | ﬁ
Zbna 2 i :
Zbna 4 1 |
b, 4 x da
Tvar ryhy
Typ ryhy: [0 samostatna ryha
[ Siroka ryha (Sitka ryhy > 4 da), nasyp nebo zahoz
[0 vicenasobné ryhy
[0 stupriovita ryha



Staticky vypocet

DUKtes

Uhel svahu B: o o (nasyp nebo zadhoz, Siroké ryha)
O 45°
0 e0°
O 90°
Sitka ryhy
(vEetné tloustky pazeni: b ___ =mve vysce vrcholu trouby
o = m ve vySce paty trouby
Vyska kryti: oo =m

Podminky polkdadky

Podminky zasypu:

[0 A1: Zasypavéni ryhy po vrstvach se zhutnénim vici rostlé zeming, bez
posouzeni stupné zhutnéni.

O A2: Svislé pazeni potrubni ryhy z fosen nebo odleh&enych $tétovych pro-
filli, které se vytahuiji az po provedeni zasypu, pazici desky nebo zafizen,
ktera se odstrariuji postupné pfi zahozu ryhy, nezhutnény zéhoz ryhy, za-
plavovani zasypu (vhodné pouze pro ptdy skupiny G1)

[0 A3: Svislé pazeni potrubni ryhy pomoci $tétovnic, dievénych fosen, pazi-
cich desek nebo zafizeni, kteréd se odstraruji az po zasypu.

[ A4: Zasypéavani ryhy po vrstvach se zhutnénim vici rostlé zeming, s do-

loZzenim stupné zhutnéni, pozadovaného podle TTVE-STB. Nepouzitelné
u pad skupiny G4.

Kapitola 8



Staticky vypocet

DUKtes

Podminky ulozeni (zéna potrubi:

[m]

[m]

B1: Zhutiovani loze v ryze po vrstvach vici rostlé zeminé, popfipadé
v Siroké ryze, bez dolozeni stupné zhutnéni.

B2: Svislé pazeni v potrubni zoné z foden nebo odleh&enych $tétovych
profilli, které se vytahuji az po provedeni zasypu. Pazici desky nebo zafi-
zeni za predpokladu, Ze bude zaji$téno zhutnéni pddy po odstranéni pa-
Zeni.

B3: Svislé pazeni uvnit? potrubni zény pomoci $tétovnic, drevénych
fosen, pazicich desek nebo zafizeni, po jejichz odstranéni se jiz neprovadi
zadné G¢inné zhutnéni.

V pfipadé pouziti tétovnic uvedte prosim hloubku vetknuti pod dnem
ryhy t,.

tg= m

B4: Zhutiovéni loZe v ryze po vrstvach viéi rostlé zemingé, popfipadé
v nasypu, s doloZzenim stupné zhutnéni, pozadovaného podle TTVE-STB.
Nepouzitelné u pad skupiny G4.

Opérny Ghel trouby (2a:

O Stérkopiskové loze
[0 Betonové loze omezené nad,
Vyska betonové podpéry cm
[0 Betonoveé loze pres celou sitku potrubni ryhy (b_ )
Opérny thel:
O 60°
O 90°
O 120°
[}



Staticky vypocet

Prostor pro naértky a poznamky

DUKtes
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DUKtes

Tridy zemin

V normé DIN 30 675, &ast 2 jsou popsany oblasti pouZiti riiznych druhti vnéjsi
povrchové ochrany trub z tvamé litiny uloZzenych do zemé. V tabulce 1 z této
normy je uveden prehled existujicich druhii vnéjsi povrchové ochrany a jejich
pouzitelnost.

Doporuce ’
= pREsEE m " b spofe. Prot::;;oznl
ho spoje Yy

Termosmrstujici
manzZeta nebo poviak
5,0 mm DIN 30 672-B-50M" ne 1A
nebo pryZové
manzety

Obal z cementové malty
podle prEN 15542

Zinek > 130g/m?.

Zinkovy povlak s kryci Epfjako o ne 11l

vrstvou podle DIN 30 674 zadna

DIN 30 674 cast 3 o ano 1L 2
sast 4

Navlek z polyetylenove

el etz DIN €0 Gy @2 i irlw ity SOk L

Gast 5 ve spojeni
s DIN 30 647 ¢ast 3
" Pfi teplotach trvale < 30°C je dovoleno pouzit pro trubni spoj povlak DIN 30 672-B-39M nebo
DIN 30 672-C-30M.
2 Nehodi se pii trvalém plisobeni euldtl s pH < 6 a pfi raselinnych, slatinnych, bahnitych a bazinatych
pldach.
@ Respektovat upozornéni v odstavci 4.1 DIN 30 675 &ast 2.
* Kryci expoxidovy poviak

Tabulka 1



VnéjsSi povrchova ochrana trub

DUKtes

Rozdéleni tfid zemin je provedeno podle DIN 50929 ¢ast 3 resp. podle pra-
covniho listu DVGW ¢. GW 9.

Tridy zemni:

O la prakticky neagresivni
O Ib slabé agresivni

O 1l agresivni

[ 1l silné agresivni

Piidni prazkum

Pro posuzovani ptd, u nichz je mozno oc¢ekavat zvySenou agresivitu, doporu-
Sujeme priizkum podle pracovniho listu DVGW ¢&. GW 9.

Pro prvni posouzeni agresivity piidy se provede obchlzka trasy a zméfeni
pudniho odporu. Na zakladé toho Ize usuzovat o stupni agresivity dané pady
a ucinit dal$i opatfeni.

Pokud by se pfi méfeni odporu pldy potvrdilo podezieni z mozné vyssi
agresivity, provedou se na vhodnych mistech odbéry vzorki plidy a u nich se
provede laboratorni analyza podle pracovniho listu DVGW &. GW 9.

Ulozeni potrubi

Pro loze trub z tvarmné litiny mohou byt pouZity riizné zrnitosti v zavislosti na
druhu vnéjsi povrchové ochrany:

Trouby s obalem z cementové malty (OCM) podle DIN 30 674 &ast 2 resp.
prEN 15 542

[0 0 az 63 mm, jednotliva zrna do 100 mm

Trouby se zinkovym nebo zinko-aluminiovym povlakem a kryci vrstvou

O 0 az 32 mm (oblé zrno), jednotliva zrma do 63 mm

[0 0 az 16 mm (ostrohranna zrma), jednotliva zrna do 32 mm
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Vylozeni z cementové malty

DUKtes

Oblasti pouziti

Hodnoty pH

Pro kanaliza¢ni trouby a tvarovky z tvarné litiny se pouziva vylozeni z ce-
mentové malty na bazi hlinitanového cementu, poptipadé u tvarovek epoxi-
dovy povlak.

Trouby a tvarovky s timto vyloZenim jsou vhodné pro dopravu destovych vod,
splaskovych odpadnich vod a uré&itych druht primyslovych odpadnich vod,
za predpokladu, Ze hodnoty protékajiciho média se pohybuiji v intervalu pH
4az12.

VySe uvedené rozsahy pouZiti mohou byt pfipadné po konzultaci s nasim
technickym oddélenim déle rozsifeny. Je v8ak tfeba zohlednit i dalsi viivy,
napf. teplotu, prevazujici agresivni slozky, ¢etnost vyskytu apod.

Biogenni koroze kyselinou sirovou [BSK)

VyloZeni z cementové malty na bazi hlinitanového cementu se vytvari
odstfedivou metodou. Tim se po celé délce trouby dosahuje stejnomérného
rozlozeni materidlu vystelky. Diky velkym odstfedivym silam dochézi navic
ke znatnému zhutnéni cementové malty a na jejim povrchu se vytvari
jemnozrnna vrstva. Oba tyto faktory pfispivaji ke zvy$eni odolnosti vyloZeni
z cementové malty z hlinitanového cementu viéi korozi biogenni kyselinou
sirovou (BSK). Primarni odolnost vystelky vii¢i tomuto vlivu je dana jiz jejim
chemickym slozenim.

K BSK dochéazi u potrubi s dlouhou stagnaci a v oblasti pfechodu tlakového
systému na systém s volnou hladinou. Vysoké teploty podporuji vznik BSK.

Odolnost proti otéru

Znaéné zhutnéni vyloZeni z cementové malty sebou pfindsi i velmi vysokou
odolnost proti otéru. Odolnost proti otéru se zpravidla prokazuje tzv.
Darmstadtskou zkouskou se sklopnym Zlabem podle DIN EN 295-3.

Tyto zkous$ky potvrzuji, Ze vyloZeni z malty z hlinitanového cementu jesté i po
400.000 cyklech normou stanovenou podminku s rezervou spliiuje a pred-
stihuje tak ostatni materialy. Ani pfi rychlostech proudéni do 20 m/s (napi.
u potrubi na strmych svazich) nevznikaji problémy (viz diagram na str. 28).



Vylozeni z cementové malty

DUKtes

Hydraulika

Provozni drsnost
Pro kanaliza¢ni stoky a potrubi jsou provozni drsnosti k, stanoveny ve smérnici
pracovniho listu ATV ¢. A 110.

Provozni drsnosti k, jsou zvySené charakteristiky drsnosti, jejichz pouziti
pii vypoctu v tzv. pausalnim konceptu vede ke stejnym celkovym ztratam
energetické vysky, jako pfi secteni vSech samostatné uréenych kontinualnich
a lokélnich ztrat energetické vysky.

Paugalni vyjadreni hodnot k, zahruje zpravidla viivy:

drsnosti stén

nepresnosti a zmény polohy
trubnich spojd

pritokovych tvarovek
Sachtovych objektl

ooooo

pricemz se zapocitava efektivni drsnost stén 0,1.

V pausélnim vyjadreni hodnot k, nejsou zahrnuty vlivy, které musi byt pripadné
téz zohlednény:

rozdily mezi nominalni a skute¢nou svétlosti

propojeni se stavebnimi objekty

vstupni a vystupni objekty $krticich tisekd, tlakovych potrubi a shybek
vzduti a zahlceni

oooo
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Vylozeni z cementové malty

DUKtes

Pro rtizné druhy kanalizaci jsou v pracovnim listu ATV doporuceny nésledujici
pausalni hodnoty k,:

[ tmma |~ pouaiti | Poznamia

Skrtici useky”, tlakova potrubi’?, shybky" a piimé tseky bez

0,25 M véechny DN
Sachet
0,50 Transportni stoky se $achtami véechny DN
Sbérné stoky a potrubi s regula¢. Sachtami do DN 1000
0.75 totéz s formovanymi $achtami
' Transportni stoky se specidlnimi §achtami popf. formovanymi vSechny DN
Sachtami

Sbémé stoky a potrubi se specialnimi Sachtami
1.5 Vyzdivané stoky, na misté betonované stoky, stoky z nenormova-  vSechny DN
nych trub, trouby bez zvlastniho dokladu o drsnosti stén
" bez ztrat na vtoku, vytoku a v obloucich
2 bez tlakovych siti

Pro t¢ely dalsiho hydraulického dimenzovéni stok a tlakovych odpadnich po-
trubi jsou vedle zminéného pracovniho listu ATV €. A 110 k dispozici déle:
Tabulkova priruc¢ka pro hydraulické dimenzovéni potrubi z tvamé litiny.



Kontrolni a cistici Sachty

Priklady provadéni DU Kt's

Trubni &istici vika (RD) dle CSN EN 598
pro potrubi s volnou hladinou, vhodné jako vstup pro kameru.

Hrdlové tvarovky s pfirubovou odbockou (MMA) dle CSN EN 545 s nasuv-
nym hrdlovym spojem TYTON® dle DIN 28 603 pro potrubi s volnou hladinou
a tlakové kanaliza¢ni potrubi, od DN 400/400 vhodné jako vstup pro kameru.

Trubni gistici kus s hrdly (RRM) dle CSN EN 598 s nasuvnym hrdlovym
spojem TYTON® dle DIN 28 603 pro potrubi s volnou hladinou a tlakova
kanaliza¢ni potrubi do 10 bar, vhodné jako vstup pro kameru.




Kontrolni a cistici Sachty

Priklady provadéni DU Kt's

Trubni &istici kus s pfirubami (RRF) dle CSN EN 598 pro potrubi s volnou
hladinou a tlakové kanaliza¢ni potrubi do 10 bar, vhodné jako vstup pro ka-
meru.




Provedeni napojeni Sachet

Piiklady provadéni DU Ktl S

s Sachtovym pfipojovacim kusem (SCH)

s privarenou kotvici pfirubou do zdi
(nebo $roubovaci kotvici piirubou do DN 300)

s tésnénim v mezikruznim prostoru




Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Sachty s uzavienym priichodem trouby a uzavérem
DN 1500: pro trouby DN 200 — DN 250

DN 2000: pro trouby DN 300 — DN 400

1500 (2000)

w »oo

Provedeni 8achty jako zvlastni stavebni objekt > DN 400

1 - kanaliza¢ni trouby z tvamé litiny

2 - MMK-kus 11°, 22°, 30°, 45°

3 — spojeni se Sachtou (napf. s t&snénim v mezikruznim prostoru)
4 — EU-kus

5 — uzavér
6 — Sachta
7 — X-kus
8 — T-kus
T-kus (8)

< DN 350 neni vhodny jako vstup pro kameru (alternativa: speciélni tvarovka
jako vstup pro kameru)
> DN 400/400 vhodny jako vstup pro kameru

Oblouky (2)

Ma-li byt kanal monitorovan kamerou, nutno tvarovky pro zménu sméru
usporédat nebo koncipovat v Sachté tak, aby je bylo mozno rychle a snadno
demontovat (napt. FFK-kusy nebo zvlastni tvarovky).



Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Revizni $achty s uzavienym prichodem trouby
DN 1200: pro trouby DN 200 — DN 250

DN 1500: pro trouby DN 300 — DN 600

1200 (1500)

1 — kanaliza&ni trouby z tvarné litiny
2 — spojeni se $achtou (napf. tésnéni v mezikruznim prostoru)
3 - MMK-kus 11°, 22°, 30°, 45°

4 — MMA-kus
5 — X-kus

6 — Sachta
MMA-kus (4)

< DN 350 neni vhodny jako vstup pro kameru (alternativa: specialni tvarovka
jako vstup pro kameru)

> DN 400/400 vhodny jako vstup pro kameru

Oblouky (3)

Ma-li byt kanal monitorovan kamerou, nutno tvarovky pro zménu sméru
usporédat nebo koncipovat v §achté tak, aby je bylo mozno rychle a snadno
demontovat (napt. FFK-kusy nebo zvlastni tvarovky).
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Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Usekové Sachty s uzavienym prichodem trouby a demontovatelnym trub-
nim &isticim kusem (RSD

=N W N

1 — kanaliza¢ni trouby z tvamé litiny

2 — spojeni se Sachtou (napf. tésnéni v mezikruznim prostoru)

3 — Straubova spojka z uslechtilé oceli (pouZit pouze s pasovou ocelovou
vlozkou)

4 — trubni ¢istici kus (RSD ve svafovaném konstrukénim provedeni
(zakézkova vyroba)

5 — revizni otvor

6 - Sachta

Trubni gistici kus (RS (4)
Do DN 350 jenom po demontézi vhodny jako vstup pro kameru.



Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Usekové Sachty s uzavienym priichodem trouby napi. DN 700 — 1000 a trub-
nim &isticim kusem (RSM)

Fi216004-‘

1 — Sachta

2 — trubni gistici kus (RSM) ve svafovaném konstrukénim provedeni
s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN 28 603

3 — revizni otvor > DN 400

Trubni gistici kus (RSM) (2)
Vhodny jako vstup pro kameru.



Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Usekové Sachty s uzavienym priichodem trouby napi. DN 700 — 1000 a trub-
nim &isticim kusem (RSM) 22,5°

1 - 8achta

2 — trubni gistici kus (RSM) ve svarovaném konstrukénim provedeni
s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podie DIN 28 603
(zakézkova vyroba)

3 — revizni otvor > DN 400

Trubni gistici kus (RSM) (2)
Vhodny jako vstup pro kameru.



Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Usekové Sachty s uzavienym priichodem trouby napi. DN 700 — 1000 a trub-
nim &isticim kusem (RSM) 45°

ri 2212047

nggoJ 3

1 — Sachta

2 — trubni istici kus (RSM) ve svarovaném konstrukénim provedeni
s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN 28 603 (zakazkova
vyroba)

3 - revizni otvor > DN 400

Trubni gistici kus (RSM) (2)
Vhodny jako vstup pro kameru.



Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Usekové Sachty s uzavienym priichodem trouby a trubnim &isticim kusem
(RSD pro systém dvojitych trub

—
1 — kanaliza¢ni trouby z tvarné litiny —
jako plastové trouby —
2 — kanaliza¢ni trouby z tvarné litiny o = Y
jako trouby pro médium
3 — Straubova spojka z uslechtilé oceli — =
(pouzit pouze s pasovou ocelovou viozkou) =
4 — kluzna rozpérka z polyetylénu ol =
5 — Sachtovy pripojovaci kus (SCH) A 6
6 — Sachta .
7 — trubni gistici kus (RSD) ve svafovaném 8 i 5
konstrukénim provedeni E ,
8 — revizni otvor 7 | 4
9 — Cerpaci jimka
Trubni gistici kus (RS (7)
Do DN 350 jenom po demontéazi vhodny
jako vstup pro kameru. 12




Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Usekové Sachty s uzavienym priichodem trouby a trubnim &isticim kusem
(RSD < 22,5° pro systém dvojitych trub

1 — kanaliza¢ni trouby z tvarné litiny jako trouby pro médium
2 — sachtovy pfipojovaci kus (SCH)

3 — Straubova spojka z uslechtilé oceli (pouZit pouze s pasovou ocelovou
vlozkou)

4 — trubni ¢istici kus (RSD ve svafovaném konstrukénim provedeni
5 — revizni otvor

6 — Sachta

7 — pléstové kanaliza¢ni trouby z tvarné litiny

8 — kluznéa rozpérka z polyetylénu

Trubni &istici kus (RSD) (5)
Do DN 350 jenom po demontazi vhodny jako vstup pro kameru.



Kontrolni Sachty v oblastech
ochranného pasma

vodnich zdroju 11 DU Kt's

Priklady provadéni

Usekové Sachty ~

1 — trubni gistici kus (RSM) ve
svarovaném konstrukénim provedeni

2 — X-kus

3 - navaiovaci pfirubovy natrubek | 7
4-Q - kus
5 — uzaver

6 — zajisténi proti zpétnému proudéni
7 — odvétravaci trubka:
vétrani a odvétrani pres poklop Sachty
- poklop $achty bezpe¢ny proti
zpétnému vzduti do 1 baru, bez
vétrani a odvétravani tfidy D 400,
- poklop $achty tésny proti povrchové
vodeé s vétracimi otvory tfidy D 400
- poklop proti tekouci vodé
s nebo bez vétracich otvord

8 — FF-kus
9 - F-kus
10 - EU-kus




Dimenzovani hetonovych
opérnych bloku

kratké shrnuti smérice DVGW-GW 310 DU Kt s

Nize uvedeny vypocet plati pro kolena a odbocky v horizontélni roviné. Opér-
ny blok musi byt situovan symetricky k vodorovné roviné prochézejici osou
potrubi v oblouku.

Podrobna vysvétleni o plsobeni sil jsou uvedena v pfislusnych smérnicich
(napt. DVGW Smérnice GW 310). Celkové plochy a sily uvedené v nasle-
dujicich tabulkéach byly vypocteny pro tlak 15 bar, protoze zkusebni tlak pro
potrubi 10 bar (napt. dle CSN EN 805) mé &init 15 bart. V$echny tdaje jsou
zpracovany v podrobnych tabulkdéch DVGW Smérnice GW 310.

N= Vysledna sila (kN)
= smykova sila paralelni k hlavni ose trouby vznikajici vnitfnim tlakem
= smykova sila psobici na koncovku (kN)

d, = vngjsi primér trouby (m)

P = zkusebni tlak (kN/m?, 1 bar = 100 kN/m?)

a. = Uhel oblouku, kolena (©)

Zz

Bn = N,

N2

Redukce Odbocka Koleno

Smykova sila:
Vysledné sila v kolené:
> R,=N-alkN]

(a — viz. nasleduijici tabulka)



Dimenzovani hetonovych
opérnych bloku

kratké shrnuti smérice DVGW-GW 310 DU Kt s

Koncovka
EEEE RN

a 0,2 0.4 0.5 0.8 1.0 1.4

Nasledujici tabulka ukazuje pro jednotlivé jmenovité priméry a oblouky vypo-
¢itané hodnoty vyslednych sil R pfi zkusebnim tlaku 15 bar(. S témto hod-
notami je mozné tedy spoditat potfebné dosedaci, opérné plochy proti ptidé
betonovych opérnych bloku.

Ry pro koleno [kNI
111/4°

200 58,1 1.4 22,7 30,1 44,4 82,1

250 88,4 17,3 34,5 45,8 67,7 1251
300 125,2 24,5 48,9 64,8 95,8 1771
(350) 168,3 33,0 65,7 87,1 128,8 238,1
400 216,8 42,5 84,6 12,2 165,9 305,6
500 3334 65,4 1301 172,6 255,2 4715
600 475,0 93,1 185,4 245,9 363,6 671.8
700 641,6 125,8 250,4 332,1 4911 907.4
800 835,2 163,7 325,9 4323 639,3 1181,2
900 1052,1 206,2 410,5 544,6 805,2 1478.9
1000 1293,9 253,7 504,9 669,8 990,3 1829,9

Nutné dosedaci, opémné plochy proti padé:

dov. o, = pfipustné, dovolené namahéni pidy (kN/m?)
(viz. nasledujici diagram)



dov. namahani pidy dov. o, v kN/m?

Dimenzovani hetonovych
opérnych bloku

kratké shrnuti smérice DVGW-GW 310 DU Kt 5

Dovolené namahani pudy dov. o, v zavislosti na skupi-
né pudy a hloubce zakladové spary h pro opérny bhlok
s tvercovou dosedaci plochou th; /b =1)

nad hladinou vody pod hladinou vody

W

hloubka zékladové spary v m
NB1: piirodni ostrohranny $térk: $térkopisek nebo pisek, silné ulehly

B1:  odvalovy slin, hlina nebo jil, min. polotuhé konzistence (ne hnételny)
B2:  hlina, pis¢itohlinity jil nebo jil, min. mékké konzistence (téZce hnételny)
B3:  hlina, pis¢itohlinity jil nebo jil, min. mékké konzistence (lehce hnételny)

Pro libovolny zkusebni tlak plati:

Priklad:
Potrubi DN 200
Zkusebni tlak p = 30 bar

Naméhani plidy ~ dov. o, = 50 kN/m?
Uhel oblouku o =30°

Kapitola 8



Dimenzovani hetonovych
opérnych bloku

kratké shrnuti smérice DVGW-GW 310 DU Kt s

Otazka: Jak velka musi byt dosedaci, opérna plocha A na padu?
Ry = 30,1 kN (viz predchéazejici tabulka)

Tabulka pro dimenzovani betonovych opérnych blokii
u kolen a odhoéek

vypoéteno pro zkugebni tlak 15 barii a stlaceni pady 100 kN/m? F = B x H

° o o= o= oncovky
---- alodbocky) .

500 500 590 870 1600 1130
BXH 20x25 20x25 24 x 25 29 x 30 38 x 42 34 x 34
100 F 500 640 850 1260 2320 1640
BxH 20x25 25x26 29 x 30 35 x 36 48 x 49 40 x 41
125 F 500 950 1260 1870 3450 2440
BxH 20x25 30x32 35x 36 43 x 44 58 x 60 49 x 50
150 F 670 1330 1760 2610 4810 3400
BxH 20x25 36x37 42 x 42 50 x 52 69x 70 58 x 59
200 F 1140 2270 3010 4440 8210 5810
BxH 33x35 48x48 55 x 55 67 x 67 91 x91 76 x 77
250 F 1730 3450 4580 6770 12510 8840
BxH 42x42 59x59 68x68 82x83  112x112 94 x 94
300 F 2450 4890 6480 9580 17710 12520
BxH 49x50 70x77 80 x 81 98 x 98 133 x 133 112x112
200 F 4250 8460 11220 16590 30560 21680

BxH 65x66 92x92 106x106 129x129 175x175 147 x 148
PTyto rozméry plati pro koncovky a odbocky uvedenych jmenovitych praméri.

Pro vypocet betonovych opémych bloki je k dispozici nase technické
oddéleni.



Vytah z DVGW-Smérmice GW 368 DU Kt's
(vydani Eerven 2002)

Na kolenech, odbockéach, koncovkach a redukcich v potrubi vznikaji sily, jejichz
velikost mlze byt zjisténa, napt. dle DVGW-smérnice GW 310. U potrubi se
spoji jisténymi proti podélnému posuvu, napf. u svafovanych nebo prirubovych
spojl, se tyto sily pfenéseji pres trubni spoje. U trub se spoji nezajisténymi
proti podélnému posuvu, napf. nasuvnymi hrdly (TYTON®-spoj) nebo se $rou-
bovymi hrdly, musi byt tyto sily:

0 zachyceny betonovymi opérnymi bloky (viz. napt. GW 310) nebo
0 preneseny pouzitim hrdel jisténych proti podéinému posuvu (jisténymi
spoji) a odvedeny do pldy obklopujici potrubi.

Pocet hrdel jisténych proti podélnému posuvu je zavisly na zkusebnim tlaku,
svétlosti trub a na kvalité z&hozu (druhu pldy, stupni zhutnéni.
Sily vyvolané vnitinim tlakem zpGsobuji:

[ u kolen, odbocek, koncovek a prechodu: treci sily mezi sténou trouby
a obklopuijici pddou;

0 u kolen kromé toho odpor pidy pisobici na pfipojené trouby.

L

Rn = vysledna smyslova sila
E = proti ptsobici odpor pidy
R = proti pusobici treci sila

| | = délka jedné trouby

L = délka jisténého potrubi min. 12m (]

R ’— E lRN
N - R _ +
=== e e S S S S e
Odbocka : = 77 Koleno |
! 1_‘,5_
hi )
R! R L I
$ l R |'R L
Al
|
!
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Vytah z DVGW-Smérmice GW 368 DU Kt's
(vydani Eerven 2002)

Soucinitel tieni a stlaceni pudy

Soucinitel tfeni

Souginitel tfeni p mezi piidou a troubou se pohybuje v rozsahu 0,1 az 0,6.
Doporuduje se:

p=0,5 pro nesoudrzné pisky, Stérkopisky a odvalovy slin
(druh plGdy NB1 az NB3 dle GW 310)

p=0,25 prosilné hlinité pisky, pis¢ité hliny, slin, hliny, spras
nebo sprasové hliny a jil s min. polotuhou konzistenci
(druh ptdy B1 dle GW 310)

p=05 pri obalu cementovou maltou

p=0 pfi pokladce potrubi pod hladinou spodni vody a/nebo v tézko
zhutnitelnych soudrznych ptdach meékké a tuhé konzistence
(druh zeminy B 2 az B 4 dle GW 310) >V téchto pfipadech
doporucujeme, celé potrubi zajistit jiSténymi spoji proti posuvu.

Stlaéeni puady

Mozné naméhani piidy je velmi silné zavislé od stupné zhutnéni zasypu ryhy
v bezprostrednim okoli potrubi. Zhutnéni obsypu trouby mélo by ¢init nejméné
Dy = 95%. V téchto piipadech miize byt pogitano s redukovanou hodnotou
0 50% dovoleného horizontélniho namahani pidy dov. o, podle Diagramu
GW 310 (viz pfedchézejici strany).



Vytah z DVGW-Smérnice GW 368 DU Kt's
(vydani Eerven 2002)

Upozornéni
V kazdém pfipadé je nutné jistit nejméné:

0 u kolen: 2 hrdla na kazdé strané,
[ u odbocek na koncovkach: 2 hrdla,
O u redukcich: 2 hrdla na strané s vétsi svétlosti.

V nésledujicich tabulkach jsou uvedeny délky trub z tvarné litiny se spoji jis-
ténymi proti posuvu pro jednotlivé charakteristické hodnoty souginitele tfeni,
stlaceni pldy, kryti potrubi a zplisobu provadéni tlakové zkousky.

Pro vypocet délky jisténého potrubi je k dispozici nase technické oddéleni.

U jisténych vertikalnich obloukl (proti ,vzduchu®) odpovida délka jisténého
potrubi délce u odbocek potrubi nebo ukonéeni potrubi (tj. 180°).

Rozsah platnosti

Smérnice DVGW - GW 368 (vydani ¢erven 2002) plati pro vyrobu, pokladku
a provadéni jisténych hrdlovych potrubnich vedeni pro zasobovéani vodou z hrd-
lovych trub a tvarovek z tvamé litiny dle CSN EN 545 popfipadé DIN 28 650 se
spoji jisténymi proti posuvu jakoz i jisténych hrdlovych armatur z tvarné litiny.

Kapitola 8






DUKtes

Doprava
a provadéni stavhy






Pokyny pro dopravu,
skladovani a provadéni stavhy

DUKtes

Dtkladnou vyrobni a vystupni kontrolou spoleéné se zavérednymi
zkouskami mechanickych vlastnosti a vodotésnosti trub a tvarovek je za-
jisténo, Zze budou dodany kvalitni vyrobky.

Odborné zachazeni s vyrobky pii dopravé, skladovani a montazi je predpokla-
dem pro dlouhodobou bezporuchovou funkei trubniho vedeni.

Proto doporu¢ujeme trouby a tvarovky pokladat a montovat jen pod dohledem
odborného pracovnika.

Vazani do svazkii

Trouby do DN 350 se dodavaiji ve svazcich.

Svazky trub zasadné vykladat s pouzitim pasu.

Aby se zabranilo poskozeni plasté trub jakoz i znegisténi trub, nutno jak na
meziskladkéch tak i pfi vyklddce trub na trase pouzivat k podkladani nebo
prokladani dfevéné hranolky.

Ocelové pasky smi byt odstrariovany pouze ndzkami na plech nebo klesté-
mi. Sekag, sochor nebo dokonce krumpaé poskozuje vnéjsi ochranny plast
trouby.

Poskozeni vnitfniho a vnéjsiho ochranného povlaku ihned a peclivé opravte.

I 80 100 125 150 200 250 300 350

Pocet trub
15 15 10 6 6 4 4 4




Pokyny pro dopravu,
skladovani a provadéni stavhy

DUKtes

Doprava a skladovani
Trouby se smi ukladdat jenom na drevéné tramky nebo na jiné odpovidajici
materialy.

Trouby se nesmi:

O vystavovat velkym raziim,

O shazovat z vozidla,

0 vlacet a valet na velkou vzdélenost.

Pti nakladani a vykladani trub pouzivat popruhy. Pokud se pracuje s jefabovym
hakem, nutno pracovat se Sirokymi a vypolstrovanymi haky, které se zavési na
koncich trub, nebot jinak by byl bodovy tlak na vrstvu cementové malty pfilis
velky. Zvlasté u vétsich trub nutno viozit, k ochrané pred poskozenim vnitiniho
vyloZeni z cementové malty, pod hak botku tvarové pfizplsobenou troubé.

Pokud se trouby z tvarné litiny dle CSN EN 598 ukladaji do stohu, nutno je
pokladat na dfevéné tramky min. sitky 10 cm pfiblizné 1,5 m od konct trub.

Maximalni pfipustné vyska stohu

80 - 150 15
200 - 300 10
350 - 600 4
700 -1000 2

Z divodu zabranéni trazu nedoporucujeme vysky stohu nad 3,0 m.
Trouby s tepelnou izolaci (WKG) se nesmi stohovat.



Pokyny pro dopravu,
skladovani a provadéni stavhy

DUKtes

Zachazeni s tésnicimi krouzky na stavenisti

Provozni spolehlivost potrubi je tfeba zajistit montézi prislusnych tésnicich
krouzkd dodavanych vyrobcem litinovych trub dle pfislusnych montaznich
navodd.

Tésnéni skladovat pokud mozno v chladném, suchém prostiedi a v nedefor-
movaném stavu. Tésnici krouzky chrarite pred pfimym oslunénim, pred posko-
zenim a znegisténim.

Tésnéni pii teploté pod 0°C zvySuje svou tuhost a tvrdost. Proto pfi venkovni

teploté pod 0°C skladujte t&snici krouzky, pro usnadnéni montaze, pfi teploté
pokud mozno nad 10°C.

Tésnéni teprve bezprostredné pred montazi vybirejte z mista uskladnéni.

Ryha pro potrubi a ulozeni trub

Ryhu pro potrubi nutno provést podle odpovidajicich technickych predpisa,
napt. EN 1610, DIN 18 300, DIN 4124, DIN 50 929 ¢éast 3, DIN 30 375 &ast 2,
ATW-DVWK A 139/142. DVGW Pracovni list GW 9 a dalsich smémic pro
provedeni potrubni ryhy.

Pti standardnim provedeni vnéjsi ochrany trub zékladové spara musi byt zba-
vena kamend.

Trouby maji po celé své délce dosedat na dno ryhy. Otvory hrdel trub musi
byt pro montaz volné.

Kapitola 9



Pokyny pro dopravu,
skladovani a provadéni stavhy

DUKtes

Pokladka

Trouby mensich jmenovitych priiméri mohou byt do ryhy pokladany ru¢né, pro
vétsi dimenze je nutné pouzit zvedaci zarizeni (bagr nebo jerdb). Montaz trub
a tvarovek provedte podle prislusného montézniho ndvodu. Jestli je vykopova
ptda agresivni (viz. DIN 50 929, ¢ast 3 a DVGW-pracovni list GW 9), méla by
byt na obsyp pouzita neagresivni zemina (napf. pisek, Stérkopisek apod.).

Pti pokladce do velmi silné agresivnich ptid doporu€ujeme trouby se specialni
dodate¢nou venkovni ochranou obalem cementovou maltou (OCM) dle DIN
30 674, &ast 2 nebo polyuretanovou vrstvou (PUR-TOP) s ochrannou razovou
polyetylenovou paskou.

Rozsah pouziti povlaku trouby musi odpovidat DIN 30 675, ¢ast 2 (viz. kapito-
la 8 Technické informace pro projektovani.

Zasyp potrubni ryhy

Zemni prace pro potrubi v silniénim télese musi se provadét dle pfislusnych
predpist, napf. ,Doporu&eni pro zasyp potrubni ryhy , vydané Odbornou spo-
le¢nosti pro komunikace a dopravu (FGSV) a , Technické podminky a smérni-
ce pro zemni prace v silni¢nim stavitelstvi (ZTV E -StB 94).

Tlakova zkouska

Pro provedeni tlakové zkousky gravitaénich potrubi s volnou hladinou jsou smé-
rodatné odpovidajici predpisy, napt. EN 1610 a ATW DVWK Pracovni list 139,
popft. 142, CSN a pro zkousku tlakovych kanalizaénich potrubi CSN EN 805,
viz také kapitola 10 , Tlakova zkouska".



DUKtes

Moznost kraceni

Do DN 300 je mozné dodané trouby krétit, po¢inaje 1 m za hrdlem trouby,
v ramci piipustnych odchylek vné&jsich praméri.

Nad DN 300 Ize fezat pouze trouby s podélnou ¢éarou. Pocet téchto trub
(trouby ke kraceni) specifikujte v objednévce.

Trouby uréené pro kraceni jsou oznaené znaCkou »SR* na celni plose hr-
dla.

Tm

Naradi

Ke kraceni trub z tvamé litny se pouziva rozbrusovaci zafizeni s rliznym poho-
nem. Nejlépe rozbrusovacka napt. s pneumatickym, elektrickym nebo benzi-
novym motorem.

Jako rozbrusovaci kotou¢ doporu¢ujeme kotou¢ napf. Typ C24RT special.
RozbruSovaci kotou¢ na kdmen se praxi osveédéil pro kréaceni trub z tvarné
litiny.

Pfi Fezani trub s vnitinim vyloZzenim cementovou maltou VCM nebo s vné&jgim
obalem trub cementovou maltou OCM nutno pouzit ochranné bryle a ochranu
dychacich cest.

Vzniklé tfisky z vnittku trouby odstrarite.

U trub vétsich jmenovitych primérd mize dojit po kraceni k tomu, Ze novy
nasuvny konec je ponékud ovélny. V daném pfipadé nutno takovy nasuvny
konec vhodnymi dovnitf nasazenymi prostfedky zakulatit, napt. hydraulicky
zvedak nebo objimka. Pripravek odstranit teprve po zhotoveni spoje.



DUKtes

Drevény hranol

Drevény hranol

Opracovani Fezné plochy
U trub zkracenych na stavenisti nutno plochu rezu upravit podle zadsuvného
konce originalni trouby.

Misto zaobleni u trub do DN 600 miize byt proveden tkos shodny s obrazkem.

10-12
3-4
lehce zakulatit

Obnazena leskla kovova plocha se upravi pfislusnym lakem odpovidajicim po-
vrchové ochrané trub.

Pro rychlejsi zasychani se doporuéuje predem konec trouby a nakonec i natér
zahrat a odborné osetfit plynovym plamenem.

Na zkracenou troubu se prenese oznaceni z originélniho hladkého konce trouby.



Délky pro oznaéeni ¢arami

I 00 125
Tvar A 73 76
Normalni hrdlo 86 89

a0 s00
95 105
108 18
Tvar B - -
Diouhé hrdio| Y [ =

150
79
92

600
105
118

85
98

700

182
195

90
103

194
207

DUKtes

300 (350)
95 95
108 108
900 1000
206 218
219 231






Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny

s TYTON®-nasuvnym hrdliovym
spojem

DUKtss




Montazni névoc! pr!) t_r?ulay
= TYTONC - nasumym hrdiovm DUKtes

Rozsah platnost

Tento montazni navod plati pro trouby a tvarovky z tvamé litiny dle
CSN EN 598 a DIN 28 650 s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®, podle
DIN 28 603. Pro montéz a pokladku trub z tvamé litiny s obalem z cementové
malty (OCM) nebo s jinou specidlni vnéjsi ochranou a/nebo se spoji jisténymi
proti podélnému posuvu, existuiji dalsi montazni navody.

Doporuceni pro dopravu, skladovéni a pokladku viz zacatek kapitoly 9.
Montazni zafizeni a pomdicky viz kapitola 7.

Konstrukce spoje

TYTON®-tésnéni TYTON®-t&snéni

hladky konec trouby hladky konec trouby
DN 80 az DN 600 DN 700 az DN 1000
Cisténi

éipkou oznacené plochy tésniciho krouzku a pridrzné drazky je tfeba vygistita od-
stranit pfipadné nahromadéni nétéru.
K gisténi pridrzné drazky pouzit Skrabku napf. ohnuty Sroubovék.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s TYTONC® - nasuvnym hrdliovym DU Kt's

spojem
TYTON®@-tésnéni

10

Hladky nésuvny konec vy¢istit az po oznaceni ¢arami.

Pouze na tésnici plochu oznagenou rastrem peclivé a tence nanést dodany kluz-
ny prostredek.




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s TYTONC® - nasuvnym hrdliovym DU Kt's

Montaz spoje
Vkladani tésniciho krouzku

Tésnici krouzek TYTON® vydistit a zmacknout do srdcovitého tvaru.
0

Tésnici krouzek TYTON® viozit do hrdla tak, aby vné&jsi hrana z tvrdé pryze se
zasunula do pfidrzné drézky hrdla.

Pak smy¢ku zatladit a tlakem uhladit.

Pokud s uhlazenim smyc¢ky vznikaji problémy, pak se na protilehlé strané vyta-
hne druha smycka. Tyto dvé smycky se pak bez ndmahy daji uhladit.

W



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s TYTONC® - nasuvnym hrdliovym DU Kt's

Tésnici krouzek TYTON® nesmi svou vnitini hranou z tvrdé pryZe precnivat

pres stredici hranu hrdla.




Montazni névol! pro t_r!)uby
S TVION®  nasuvnym hrdiouym DUKLtes

Na néasuvny hladky konec - zvl&$té na zaobleni - nanést slabou vrstvu kluzného pro-
stredku a pak zavést do hrdla, az dosedne stfedové na tésnéni TYTON®. Osy lezici a
nasouvané trouby nebo tvarovky musi tvorit pfimku.

Zvedaci zafizeni odstranit
teprve po vytvoreni spoje

Montéznim zafizenim zasunout nasuvny hladky konec tak daleko do hrdla, aby prvni
¢arku jiz nebylo vidét.

Dotykova mérka

Po vytvoreni spoje zkontrolovat ulozeni tésnéni TYTON® po celém obvodu pomoci
dotykové mérky.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s TYTONC® - nasuvnym hrdliovym DU Kt's

Odklonéni
Po zhotoveni spoje Ize trouby vychylit z pfimého sméru:

do DN 300 - 5°
DN 400 - 4°
DN 1000 - 3°

Vychyleni z pfimého sméru o 1° znamena u délky trouby 6 m odklonéni 10 cm
od osy drive poloZené trouby nebo tvarovky: napf. pfi 3° = 30 cm.

Kraceni trub

Pri kréceni trub je nutné taky dbat oddil Kraceni trub.

Kracené trouby musi mit feznou plochu upravenou podle zasuvného konce
originalni trouby.

Misto zaobleni u trub do DN 600 miize byt proveden tkos shodny s obraz-
kem.

10-12
3.4
lehce zakulatit
Rezna plocha je natiena.

Na kracenou troubu se pfenese oznaceni z originalniho hladkého konce
trouby.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s TYTONC® - nasuvnym hrdliovym DU Kt's

Demontaz spoje

Nové smontované trouby a tvarovky Ize - pokud je to zapotrebi - demontovat
bez zvlastnich pomticek, nebo pouzit k tomu montazni pfipravek, pfip. troubou
nebo tvarovkou pohybovat sem a tam pod tahem.

Potrubi s hrdlovym spojem TYTON®, ktera jsou uz del$i dobu poloZena, Ize
demontovat nasledujicim zpdsobem:

—>

Pomoci ohjimky a hfehenového zvedaku




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdiovym spojem DU Kt' s

-




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdiovym spojem DU Kt' s

Rozsah platnosti
Tento montézni navod plati pro trouby a tvarovky z tvamé litiny dle
CSN EN 598 se $roubovym hrdlovym spojem podle DIN 28 601.

Doporuéeni pro dopravu, skladovéni a pokladku zacatek kapitoly 9.
Montézni zafizeni a pomiicky viz kapitola 7.

Sroubovy Kluzny
krouzek krouzek

Tésnéni

Nasuvny hladky konec

Sipkou oznagené plochy tésniciho krouzku a zavitu je treba vydistit a odstranit
pfipadné nahromadéni natéru.

K ¢gisténi plochy tésniciho krouzku a zavitu pouzit napf. ocelovy dratény kartac.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdiovym spojem DU Kt' s

Zejména dobre ogistit dosedaci plochu a zavit $roubového krouzku.

Hladky konec odistit v délce min. 300 mm.




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdiovym spojem DU Kt' s

Montaz spoje
Sroubovy, kluzny a tésnici krouzek nasunout v uvedeném poradi na hladky
konec trouby.

Nasuvny hladky konec dobte namazat vyrobcem dodanym mazacim prostred-
kem.

Kluzny krouzek

Tésnéni éroubovy krouzek

ittt

Hladky konec trouby zasunout do hrdla, vysttedit a zkontrolovat hloubku zasu-
nuti.

T =
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Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdiovym spojem DU Kt' s

Tésnici krouzek zasunout a zatladit zasouvacim naradim do hrdla a pfisunout
kluzny krouzek.

T
i .

éroubovy krouzek dotahnout rukou tak, jak je to mozné.

Zvedaci zafizeni odstranit
teprve po vytvoreni spoje




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdlovym spojem DU Kt's

. oN Himotnost Kiadiva v kg ~
do 100 1520
do 150 2523

Hakovy klié

Sroubovy krouZek kladivem popf. beranidlem utahovat natolik, az se Sroubovy
krouzek neotadi. Sroubové krouzky od DN 300 pfi dotahovani vystredovat.
Vystiedovani se mize provést napf. vsouvanim dvou zasouvacich naradi mezi
télo trouby a Sroubovy krouzek dokola tak, aby mezera mezi télem trouby a
Sroubovym krouzkem byla stejna.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdlovym spojem DU Kt's

Utahovani dfevenym heranidiem od DN 200

Drevéné beranidlo
BN Délka [mm] Profil [mm] Hmotnost [kgl =

do 300 2250 120 x 120 25
do 400 2250 150 x 150 40




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

se Sroubovym hrdlovym spojem DU Kt's

Odklonéni
Po dokonéenimontaze ve vystiedéné poloze mize byt trouba odklonénaaz o 3°.

Vychyleni z pfimého sméru o 1° znamena u délky trouby 6 m odklonéni 10 cm
od osy dfive poloZené trouby nebo tvarovky: napf. pfi 3° = 30 cm.

Kraceni trub
Pri kraceni trub je nutné dbat viz oddil — Kraceni trub.

Demontaz
Sroubovy krouzek povolit. Hladky konec vytahnout z hrdla.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
s ucpavkovym hrdlovym spojem

DUKtes




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ucpavkovym hrdiovym spojem DU Kt's

Rozsah platnosti .
Tento montéazni névod plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny dle CSN EN
598 s ucpavkovym hrdlovym spojem podle DIN 28 602.

Doporuceni pro dopravu, skladovéni a pokladku viz zacatek kapitoly 9.
Montézni zafizeni a pomlicky viz kapitola 7.
Konstrukce spoje

Srouby s T-hlavou Tésnéni

Ucpévkovy Sroubek

Sipkou oznacené plochy dosednuti tésniciho krouzku je treba vydistit a odstra-
nit piipadné nahromadéni natéru.
K gisténi plochy tésniciho krouzku pouzit napf. ocelovy dratény kartac.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ucpavkovym hrdiovym spojem DU Kt's

Zejména dobre odistit dosedaci plochu ucpavkového krouzku.

Hladky konec ogistit v délce min. 300 mm.




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ucpavkovym hrdiovym spojem DU Kt's

Montaz spoje

Ucpavkovy a tésnici krouzek nasunout v uvedeném poradi na hladky konec
trouby.

Pozor! Nepouzivat zadny mazaci prostredek.

Tésnéni

Ucpévkovy krouzek




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ucpavkovym hrdlovym spojem DU Kt's

Hladky konec trouby prostednictvim montazniho zafizeni zasunout do hrdla,
vystiedit a zkontrolovat hloubku zasunuti. Tésnéni stejnomérné hluboko zatla-
¢it do tésnici komory hrdla.

Ucpavkovy krouZek se pisune na tésnici krouzek a vystredi se dvéma kliny z tvr-
dého dreva, které se vsunou nahofe mezi ucpavkovy krouzek a hladky konec
trouby.

Pti spravném vystredéném ucpavkovém krouzku je mozné lehce prostrkat rou-
by s T-hlavou.

Zvedaci zafizeni odstranit
teprve po vytvoreni spoje

Drevéné kliny




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ucpavkovym hrdiovym spojem DU Kt's

Srouby s T-hlavou prostrkat otvory v ucpavkové pfirubé a v ucpavkovém
krouzku.

Matice se ru¢né nasroubuiji tak daleko, jak je to mozné. Matice se utahuiji prs-
tynkovym (o¢kovym) klicem tak, Ze postupné po fadé se utdhnou o polovinu
az celou otacku vzdy dvé proti sobé lezici matice.

Spravného dotazeni $roubll je dosazeno tehdy, kdyz se ucpavkovy krouzek
vtiskl nejméné 6 mm hluboko do tésniciho krouzku. Hloubku vtisku Ize zjistit
porovnanim zmérené vysky ucpavkového krouzku a vzdalenosti vnéjsi hrany
ucpavkového krouzku k tésnicimu krouzku po utazeni $roubt. Hloubka vtisku
mé byt co nejvice stejné u jednotlivych ucpavkovych spojt.

Ocelovy metr

- Hloubka vtisku vétsi
Meérena hloubka —] = nebo rovna 6 mm

Vyska ucpéavkového krouzku
Na kazdém spoji je tfeba provést nejméné 3 méreni. Hloubku zasunuti jesté
jednou zkontrolujte.
Srouby s T-hlavou a matice se natfou odpovidajicim lakem.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ucpavkovym hrdiovym spojem DU Kt's

Po dokon&eni montéze ve vystiedéné poloze mohou byt trouby a tvarovky
odklonény o:

do DN 500 - 3°
DN 700 - 2°
DN 1000 - 1,5°

Vychyleni z pfimého sméru o 1° znamené u délky trouby 6 m odklonéni 10 cm
od osy dfive poloZené trouby nebo tvarovky: napt. pfi 3° = 30 cm.

Kraceni trub
P#i kraceni trub je nutné dbat viz oddil — Kraceni trub.

Matice povolit, ucpavkovy krouzek odsunout. Hladky konec vytahnout
z hrdla.
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Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Rozsah platnosti

Tento navod k montézi se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litinové podle
CSN EN 545/598 a DIN 28 650 s jisténymi BLS®-nasuvnymi hrdlovymi spoji
DN 80 — DN 500. Pfi montazi trub a tvarovek s jisténymi BLS®-nasuvnymi
hrdlovymi spoji je bezpodmineéné nutné dodrzovat montazni ndvod pro spoj
TYTONE®, jako i navodt pro montaz trub s vnéjsi zesilenou a specialni dodate¢-
nou ochranou néavlekem polyetylenovou PE-félii, obalem z cementové malty
(OCM) popfipadé polyuretanovym povlakem PUR-TOP s rézovou ochrannou
PE-paskou.

Doporuceni pro dopravu, skladovéni a pokladku viz zacatek kapitoly 9.
Montézni zafizeni a pomiicky viz kapitola 7.

Pri velmi vysokém vnitinim tlaku (napf. u zasnézovacich systém, turbinovych
privadéci apod.) a bezvykopovych technologiich pokladky (napf. metoda vta-
hovani a zatlatovani, raketovy pluh, technologie horizontélniho vrtani je treba
pouZzit pfidavny segment pro vysoka zatizeni (viz oddil — pfidavny segment).
Pocet jisténych spoju je tfeba stanovit dle DVGW-smémice GW 368 (viz Ka-
pitola 8 oddil — Délka jisténého potrubi.

Dovolené tahové sily pro bezvykopové technologie jsou stanoveny v DVGW-
smérnici GW 321, 322-1 a 323.

Jistici komora

Navarek

Levy segment TYTON®-t&snéni

Pojistka Zasuvny hladky konec
Pravy segment



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Sipkou oznacenou t&snici plochu, plochu pfidrzné drazky, plochu jistici komory
a segmenty je tfeba vycistit a popfipadé z nich odstranit nahromadény natér.
K ¢gisténi pridrzné drazky pouzivejte Skrabku, napf. zahnuty Sroubovak.

Cisténi zasuvného konce.

Poloha vkladacich hrdlovych oken v trubnim vykopu

DN 80 - DN 250 DN 300 az DN 500

K uloZeni jisticich blokovacich zasouvacich segmentt respektive k seSroubo-
vani jistictho svéraciho krouzku doporugujeme polohu vkladacich hrdlovych
oken tak, jak je zndzornéna na obrazku.

U tvarovek vyplyva jejich poloha ze situace pfi montazi.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Montaz spoje
Vlozeni tésnéni TYTON® podle montazniho navodu pro nasuvné hrdlové spoje
TYTONE® (viz oddil — Monté&zni nédvod spoje TYTON®).

Zasuvny hladky konec s navarkem

Ogistény zasuvny hladky konec — zejména na zaobleni — natfete kluznym pro-

stfedkem a potom zasuiite nebo vtahnéte az k zakladu hrdla (dorazit). Trouby

nesméji byt pfi osazovani segmentt odklonény z osy.

1) ,Pravy” segment (1) vioZte do vkladaciho hrdlového okna a posurite
doprava az na doraz.

2.) ,Levy" segment (2) vlozte do vkladaciho hrdlového okna a posurite doleva
az na doraz.

3.) Pojistku (3) vtlacte do vkladaciho hrdlového okna.

Zdvihaci zafizeni odstrarite
az po dokonéeni spoje

Od DN 300 je nutno provédét postup dle bodd 1 az 3 dvakrét, protoze jsou
pouzity 2 x 2 segmenty a 2 pojistky.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Zasuvny hladky konec hez navarku

1.) Vkladani déleného jisticiho svéraciho krouzku. Obé poloviny svéraciho
krouzku se nejprve vlozi jednotlivé do jistici komory a poté se volné spoji
pomoci dvou $roubu.

2.) Hloubku zasunuti (hloubku hrdla) oznacte na hladkém konci trouby.

3.) Zasuiite nebo vtahnéte zasuvny hladky konec. O¢istény zasuvny hladky

konec natfete kluznym prostredkem, zejména na zaobleni, a potom

vsuiite az po zéklad hrdla (na doraz). Trouby pfi nasazovani nesméji byt

odklonény z osy. Znacka provedend na zasuvném hladkém konci by se

po nasunuti méla témér kryt s ¢elem hrdla.

Svéraci krouzek tahnéte co nejvice smérem k ¢elu hrdla a nasledné utéh-

néte $rouby silou minimalné 50 Nm.

4.

(%

Pokladka spoju s jisticimi svéracimi krouzky

Pfi montazi jisticich svéracich krouzkd by se mélo dbat na to, Ze tyto krouzky
se montuji pokud mozno pouze do hrdel trub!

Cast rozfiznuté trouby se dvéma hladkymi konci se pro montéz oto¢i o 180°
tak, aby konec s navarkem byl vioZen do hrdla tvarovky.

Pred pokladkou &asti trouby s hrdlem se vlozi nekrécena cela trouba, do jeji-
hoz hrdla se teprve poté zasune hladky konec bez néavarku.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Instrukce pro montaz jisticich svéracich krouzki

Pouziti u potrubi shybek a u mostnich potrubich, pfi poklddani ve svazitych
terénech, v chrani¢kach nebo v kolektorech je tfeba konzultovat s nasim tech-
nickym oddélenim.

V téchto pripadech by se svéraci krouzky nemély pouzit. Potfebné kratsi trou-
by by mély byt opatfeny navarkem. (viz déle ,Kraceni trub®).

Zajisténi
Troubu vytédhnéte popfipadé vytlacte z hrdla napf. montaznim zafizenim az
segmenty dosednou a vzeprou se v jistici komore.

-. .h;;: ‘I

Nyni je spoj zajistén proti pisobeni podélnych (axialnich) sil.




Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym
BLS®-nasuvnym hrdlovym spojem

Po dokon¢eni montéze spoje Ize trouby odklonit z osy:

DN 80 az DN150 -4°
DN 200 az DN300 -3,5°
DN 400 a DNB500 -3°

DUKtes

1° odklonéni ¢ini pri délce trouby 6 m odklon cca 10 cm od osy predchozi

trouby nebo tvarovky; napf. pfi 3° to znamena odklon 30 cm.

Poznamka k montazi

Pti montézi kolen je nezbytné brat v Gvahu skute¢nost, ze vlivem plsobeni
vnitiniho tlaku a dovolené toleranci konstrukce spojii miize dochézet k pro-

dlouzeni potrubi az o cca. 8 mm na jeden spoj.

Aby se umoznilo prodlouzeni potrubi pfi natlakovani, nastavuji se spoje v
obloucich s maximalné pfipustnym negativnim odklonénim (proti pCsobici

sile).

Poloha po prodlouzeni

Poloha po montézi



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Kraceni trub

Pri kraceni trub je nutné dbat (viz predchazejici oddil — Kréaceni trub).

Pokud se musi trouby na stavbé krétit, je tfeba je opatfit odpovidajicim navar-
kem pro jistény BLS®-nasuvny hrdlovy spoj, a sice pomoci elektrody prede-
psané vyrobcem. Provedeni svarecich praci musi odpovidat navodu DVS
1502.

Vzdélenost navarku od zasuvného hladkého konce a velikost névarku je tfeba
dodrzet podle nésledujici tabulky.

Typ elektrody: napft. Castolin 7330 -D.
80 100 125 150 200 250 300 400 500

I 86:4 91:4  96:4 101+4 106+4 106+4 106+4 115+5 12045
I 8 8 8 9 9 9 10 10
5 5 5 5 55 55 55 6 6

Médéna $ablona

K zajisténi rovhomérného dosednuti jisticich segment se musi pfipevnit na
zasuvny konec v ur¢ené vzdélenosti (viz. tabulka) médéna Sablona k prove-
deni névarku v roviné kolmé k ose potrubi. Misto navarovani musi byt kovové
Cisté. Nedistoty, pripadné zbytky zinku se musi odstranit zbrousenim.

Po odstranéni médéné Sablony se odisti ndvarek a podle plivodniho provedeni
originalniho hladkého konce trouby se upravi hrana fezu. Tato mista, zejména
zaoblena hrana trouby a ndvarek, se nakonec opatfi odpovidajicim ochrannym
povlakem.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Demontaz

Troubu osové zasurite az na doraz do hrdla. Vyndejte pojistku z vkladaciho
hrdlového okna. Posurite segmenty a vyjmete je z vkladaciho okna. Pokud je
pouzit segment pro vysoké zatizeni, vysurite segment plochym predmétem
(napt. Sroubovékem) k vkladacimu oknu a vyndejte.

Demontaz spoje s jisticim svéracim krouzkem

Troubu osové zasurite az na doraz do hrdla.

Po odstranéni utahovacich $roubd se uvolni kladivem poloviny jisticiho své-
raciho krouzku. Béhem demontaze je tfeba déavat pozor, aby poloviny své-
raciho krouzku byly stéle uvolnéné (pokud je tfeba, zopakujte postup béhem
vytahovani zasuvného konce). Vsunutim Etyrhranu mezi upinaci ¢asti svéra-
ciho krouzku Ize rovnéz predejit zaseknuti zdsuvného konce pii demontézi.

V zadném pfipadé netlucte kladivem do hrdla ani povrchu trouby!

Pridavny segment pro vysoka zatizeni

Pri velmi vysokém vnitinim tlaku (napf. u zasnézovacich systémda, turbinovych
privadécii apod.) a bezvykopovych technologii pokladky (napf. metoda vtaho-
vani a zatlaGovani, raketovy pluh, technologie horizontélniho vrtani je treba
pouZzit pfidavny segment pro vysoka zatizeni.

Segment pro vysokéa zatizeni se vklada hrdlovym oknem do jistici komory
pred nasunutim levého a pravého segmentu a ulozi se na dno trouby. Nyni se
mohou vloZit segmenty, a to tak, aby segment pro vysoké zatizeni lezel mezi
jejich hladkymi konci. Nakonec se jako obvykle zafixuji segmenty pojistkou.

Kapitola 9



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Na obrazku dole je zobrazeno kompletné smontované BLS®-hrdlo vEetné segmentu
pro vysoka zatizeni.

Pridavny segment pro vysoka zatizeni se pouzivé u jmenovitych svétlosti DN 80 az
DN 250.

Pojistka

Levy segment Pravy segment

Pridavny segment pro vysoka zatizeni
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Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Rozsah platnosti

Tento navod k montazi se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litiny podle
CSN EN 545/598 a DIN 28 650 s jisténymi BLS®-nasuvnymi hrdlovymi spoji
DN 600 — DN 1000. Pfi montazi trub a tvarovek s jisténymi BLS®-nasuvnymi
hrdlovymi spoji je bezpodmineéné nutné dodrzovat montazni ndvod pro spoj
TYTON®, jako i navodd pro montaz trub s vnéjsi zesilenou a specialni do-
date¢nou ochranou navlekem polyetylenovou PE-folii a obalem z cementové
malty (OCM).

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 9.
Montazni zafizeni a pomdicky viz kapitola 7.

Poget jisténych spoju je tieba stanovit dle DVGW-smérnice GW 368 (viz oddil
— Délky jisténého potrubi.

Dovolené tahové sily pro bezvykopové technologie jsou stanoveny v DVGW-
smérnici GW 321, 322-1 a 323.

Jistici komora Vkladaci hrdlové okno
Navarek o rera
Jistici blokovaci w TYTON®-t&snéni
segment LAXE ‘_1 Hrdlo
x , B Pohled X
— -

,,,,,, /.

Zasuvny hladky konec

Pocet jisticich hlokovacich segmentii na spoj

[ DN | 600 700 800 900 1000
L

) 10 10 13 14
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BLS®-nasuvnym hrdlovym spojem DU Kt' 5

Cisténi

Sipkou oznatenou tésnici plochu, plochu piidrzné drazky, jistici komory a seg-

menty je tfeba vycistit a popfipadé z nich odstranit nahromadény natér.

Cisténi hladkého zasuvného konce.

Montaz spoje

Viozeni TYTON®-tésnéni

Podle montézniho navodu pro nasuvné hrdlové spoje TYTON®, viz oddil

— Montézni navod spoje TYTON®.

Vkladaci okno na predni strané hrdla musi byt zésadné na vrcholu trou-
by. Pomoci montéazniho zafizeni se zasune trouba az na doraz do hrdla jiz
poloZené trouby.
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BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Vidadani jisticich blokovacich segmenti

Pri vkladani jisticich blokovacich segmentl nesmi byt trouby ve spoji odklo-
nény z osy.

Nejprve se vsunou blokovaci segmenty dovniti oknem a rozmisti se stfidavé
vlevo a vpravo po obvodu trouby.

Nasledné se vSechny vloZzené segmenty posunou do jedné strany tak dale-
ko, az posledni segment nasazeny vkladacim oknem zaujal blokovaci polohu.
Hrboly posledniho segmentu mohou byt pouze nepatrné viditelné ve vklada-
cim okné.

Pfi eventualnim sevieni nebo uviznuti segmentli Ize dostat segmenty do
spravné polohy pohybovénim trouby zavé$ené na popruhu nebo lehkym
poklepanim kladivem.

V zédném pripadé neprovadéjte udery kladivem na hrdlo nebo télo trouby.

Zajisténi

V8echny segmenty povytdhnéte zpét az na doraz proti S§ikmé ploSe jistici ko-
mory. Segmenty musi dosedat na troubu v celé plo$e a nesmi se prekryvat.
Nakonec jsou vSechny segmenty ve své poloze fixovany upinacim paskem,
nebo obdobnym prostredkem.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdlovym spojem DU Kt's

Troubu zavéSenou na popruhu vytahujte podéiné (napf. pomoci blokovaci
objimky) tak daleko ze spoje, az dosedne néavarek k segmentdim.

V piimé neodklonéné poloze museji byt vzdalenosti jisticich blokovacich seg-
mentd k Eelu hrdla pfiblizné stejné.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdliovym spojem DU Kt's

Odklonéni
Po zajisténi spoje mohou byt trouby odklonény od osy:

DN 600 - 2,0°
DN 700 - 1,5°
DN 800 - 1,5°
DN 900 - 1,5°
DN 1000 - 1,5°

1° odklonéni ¢ini pri délce trouby 6 m odklon cca 10 cm od osy predchozi trouby
nebo tvarovky; napt. pfi 2° to znamenéa odklon 20 cm.

Poznamka k montazi

Pri montazi kolen je tfeba brat v tvahu skute¢nost, ze vzhledem k usporadani
jisticich blokovacich segmenti miize dochazet ptisobenim vnitiniho tlaku k pro-
dlouzeni potrubi az o cca. 8 mm na jeden spoj.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt's

Aby se umoznilo prodlouzeni potrubi pri natlakovani, nastavuiji se spoje v ob-
loucich s maximalné pfipustnym negativnim odklonénim (proti pasobici sile).

Poloha po prodlouzeni

Poloha po montézi

Kraceni trub

Pri kraceni trub je nutné dbat, viz oddil — Kraceni trub.

Pokud se musi trouby na stavbé krétit, je tfeba je opatfit ndvarkem pro jisténé
BLS®-nasuvné hrdlové spoje, a sice pomoci elektrody pfedepsané vyrobcem.
Provedeni svarecich praci musi odpovidat ndvodu DVS 1502.

Vzdélenost navarku od zasuvného hladkého konce a velikost névarku je tfeba
dodrzet podle nasledujici tabulky.

Typ elektrody: napt. Castolin 7330 -D.

[ DN | 600 700 800 900 1000
B 185 3 144 8 150 160 8
[ b | 8 1 8 1 8 1 8 +1 8 +1
X T S B

Médéna sablona

e
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BLS®-nasuvnym hrdliovym spojem DU Kt's

K zajisténi rovhomérného dosednuti jisticich segmentl se musi pfipevnit na
zasuvny konec v uréené vzdalenosti (viz tabulka) médéna Sablona k provedeni
navarku v roviné kolmé k ose potrubi.

Misto navarovani musi byt kovové &isté. Nedistoty, pripadné zbytky zinku se
musf odstranit zbrou$enim.

Po odstranéni médéné Sablony se odisti ndvarek a podle plivodniho provedeni
originélniho hladkého konce trouby se upravi hrana fezu. Tato mista, zejména
zaoblena hrana trouby a ndvarek, se nakonec opatfi odpovidajicim ochrannym
povlakem.

Demontaz
Troubu osové nasurite az na doraz do hrdla a blokovaci segmenty vytahnéte
vkladdacim oknem.

Specialni stavhy

Pouziti napf. v chrani¢kéch, u mostnich potrubi, pfi bezvykopovych technologi-
ich horizontélniho vrtani nebo pfi pouZiti u potrubi shybek, konzultujte s nasim
technickym oddélenim.

Potrubi na strmych svazich se mohou pokladat shora dold. Potrubi se prodlu-
zuje pokladkou jednotlivych trub. V pripadech, kdy sila od vlastni tihy velké
délky potrubi by prekrocila pevnost spoje, je tfeba ucinit vhodna opatteni, aby
se zabranilo poskozeni jisténych spojil vlastni tihou velké délky potrubi.

Kombinace tvarovek jinych systémii se spoji BLS®
Ptipadnou kombinaci koncd trub s tvarovkami jinych systémi doporuujeme
konzultovat s nasim technickym oddélenim.
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Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s jisténym BRS®-nasuvnym DU Kt's

hrdlovym spojem

Rozsah platnosti

Tento navod k montézi se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarmé litinové podle
CSN EN 545/598 a DIN 28 650 s jist&nymi BRS®-nasuvnymi hrdlovymi spoji dle
DIN 28 603. Pfi montazi trub a tvarovek s jisténymi BRS®-nasuvnymi hrdlovymi
spoji je bezpodmine¢né nutné dodrzovat montazni navody pro montaz trub s vnéjsi
zesilenou a specialni dodate¢nou ochranou naviekem polyetylenovou PE-foliia oba-
lem z cementové malty (OCM), popfipadé polyuretanovym povlakem PUR-TOP
s rdzovou ochrannou PE-paskou.

Doporuceni pro dopravu, skladovéni a pokladku viz zacatek kapitoly 9.
Montézni zafizeni a pomticky viz kapitola 7.

Pocet jisténych spojl je tfeba stanovit dle DVGW-smérnice GW 368, viz oddil
— Délka jisténého Gseku.

Pouziti u potrubi shybek a u mostnich potrubich, pti pokladani ve svazitych
terénech, v chrénickéch, v kolektorech nebo v nestabilnich ptdach, je treba
konzultovat s nasim technickym oddélenim.

Oznadovaci krouzek TYTON®-SIT-PLUS®-t&sné&ni
se segmenty z uslechtilé oceli

Hrdlo

Zasuvny hladky konec

Pozor! Tri dilezité rozpoznavaci znaky t&snéni TYTON®-SIT-PLUS®:
Napis "TYTON®-SIT-PLUS®"

‘/ Dréazka v t&snéni

Ctyl“'i zuby na segmentu z uslechtilé oceli



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s jisténym BRS®-nasuvnym DU Ktls

hrdlovym spojem

Cisténi

Sipkou oznagenou plochu piidrzné drazky a tésnici plochy je tieba vygistit a po-

pripadé z nich odstranit nahromadény natér.

K ¢gisténi pridrzné drazky pouzivejte Skrabku, napf. zahnuty Sroubovak.

Zéasuvny konec ocistit az po vyznacené Cary.

Montaz spoje
Vlozeni tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® podle montazniho navodu pro nasuvny
hrdlovy spoj TYTON®, viz oddil — Montazni navod spoje TYTON®.

Segment
z uslechtilé oceli

Tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® o¢istéte, zmacknéte do tvaru srdce a vlozte do
pridrzné drazky a na tésnici plochu.
Pozor! Vnitini smycka musi byt mezi dvéma segmenty.



Montazni névoc! pr!) t_r?ulay
s JiitEngmm BRSS-nbsuwmm DUKtss

hrdlovym spojem

Na nasazené tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® naneste tenkou vrstvu kluzného
pripravku.

Oznadovaci profilovany krouzek s bilym pruhem nasadte na zasuvny hladky
konec. Zasuvny hladky konec natfete slabou vrstvou kluzného prostredku -
zejména na zaobleni - a potom zavedte do hrdla tak, az dosedne centricky
na tésnéni TYTON®-SIT-PLUS®. Montézni zafizeni pfipevnéte na hrdlo a na
zasuvny hladky konec a zasuiite zasuvny hladky konec trouby nebo tvarovky
do hrdla jiz poloZené trouby. Zamezte pfi tom odklonéni z osy.

Hladky konec trouby zasurite do hrdla tak, aby prvni oznacovaci ¢ara nebyla
jiz vidét.

Dotykova mérka

Po zhotoveni spoje zkontrolujte ulozeni t&snéni TYTON®-SIT-PLUS® dotyko-
vou mérkou mezi segmenty po celém obvodu.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s jisténym BRS®-nasuvnym DU Kt's

hrdlovym spojem

Zajisténi
Troubu pomoci napt. montézniho zafizeni vytadhnéte, pfipadné vytladte z hrdla
az k zabéru TYTON®-SIT-PLUS® - ocelovych segmentd.

_>
Zdvihaci zafizeni odstrarite
az po provedeni spoje

Nyni je spoj zajistén proti pisobeni podélnych (axialnich) sil.

Pro trvalé oznaceni jisténého nasuvného hrdlového spoje dodavame profilo-
vany gumovy krouzek s bilym pruhem na vnéjsi plose. Nasunuti oznacovaci-
ho krouzku na hladky konec trouby provedte pfed montazi spoje a umisténi
krouzku je zndzornéno na obrazku.



Montazni névot! pr!) t_r?ulay
2 tengm GRS nseuvimm DUKtes

hrdlovym spojem

Odklonéni
Po zajisténi spoje mohou byt trouby odklonény od osy:

DN 80 az DN 350 -3°
DN 400 az DN 600 —-2°

1° odklonéni ¢ini pri délce trouby 6 m odklon cca 10 cm od osy predchozi
trouby nebo tvarovky:; napf. pfi 3° to znamena odklon 30 cm.

Poznamka k montazi

Pri montézi kolen je tfeba brat v Gvahu skutednost, Ze piisobenim vnitiniho
tlaku maze dochazet k prodlouzeni potrubi az o cca 8 mm na jeden spoj.

S ohledem na prodlouzeni potrubi pfi natlakovani, nastavuiji se spoje v oblou-
cich s maximalné pfipustnym negativnim odklonénim (proti plsobici sile).

Poloha po prodlouzeni

Poloha po montazi



Montazni névoc! pr!) t_r?ulay
2 tengmn GRS -ndeuvmm DUKtes

hrdlovym spojem

Kraceni trub
Pri kraceni trub je nutné dbat, viz oddil — Kraceni trub.

Oznageni ¢arami z originalniho zasuvného konce preneste na hladky konec
zkracené trouby.

Demontaz

Troubu zasurite do hrdla az na doraz.

Odijistovaci plechy natfete kluznym prostfedkem a pomoci narazeci dilu zatlu¢-
te kolem dokola do spary hrdla. Nasledné demontujte spoj pomoci montézni-
ho zatizeni nebo demontazniho tfmenu.

Narazeci dil
s odjistovacimi plechy

Demontézni prostredek se sklada z nardzeciho dilu a odjistovacich plecht.
Jejich pocty jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Naréazeci dil

Odijistovaci plech

80 100 125 150 200 250 300 (350) 400 500 600
4 4 5 6 8 10 12 14 16 19 23






Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
s prirubovym spojem

DUKtes




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s prirubovym spojem DU Kt's

Rozsah platnosti

Tento montazni navod plati pro trouby a tvarovky z tvamé litiny dle
CSN EN 545/598 s pfirubami dle EN 1092-2.

Konstrukce spoje

Matice dle EN ISO 4034

Srouby s Sestihrannou hlavou

dle EN ISO 4034 r\
L a\
é jé Plocha tésnéni z pryie

Podlozky dle DIN EN ISO 7091 s ocelovou vlozkou

dle EN 1514-1

i .

i } } }

éipkami oznacené plochy na tésnicim lemu, na tésnéni a otvory pro $rouby je
treba odistit a odstranit pfipadné nahromadéni natéru.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s prirubovym spojem DU Kt's

Doporuéeni pro montaz

Doporugeni pro transport, skladovani a pokladku viz zaatek kapitoly 9.

Pro lepsi montaz a provozni spolehlivost mély by byt montovany plocha tés-
néni s ocelovou viozkou.

Prirubové trouby a tvarovky musi byt peclivé ulozeny.

Rozdilna zatizeni a sedani nemohou byt vyrovnavéna pevnymi potrubnimi spo-
ji. V zaddném pripadé nesméji byt trouby a tvarovky podlozeny kameny a jinymi
materialy, musi lezet na nekamenité padé.

Rozmisténi otvorii pro Srouby

Pri montazi prirubovych trub a prirubovych tvarovek plati pravidlo pro rozmis-
téni otvord pro $rouby, aby zadné otvory pro $rouby nebyly v hlavnich osach
priruby stojici kolmo k ose potrubi.

Poznamka k montazi pFirubovych tvarovek

K usnadnéni montéze jsou na pfirubach tvarovek dva protilehlé zaseky. Tyto

zaseky musi byt svisle nebo vodorovné.

Kapitola 9



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s prirubovym spojem DU Kt's

Montaz FFR-kusi

Priklad: FFR 300/200 PN 10

Vzhledem k rozdilnému poctu otvord pro $rouby u FFR-kust, lezi pfi chybné
montazZi pfipojené armatury nebo tvarovky $ikmo v prostoru. Maze vzniknout
thlové pootoceni az o 22,5° (podle jmenovité svétlosti).

Pozor!
U velkych jmenovitych svétlosti je pootoceni sotva viditelné.

Utahovaci momenty
Utahovaci moment M, je zavisly na tésnicim materiélu, na jmenovité svétlosti
trouby DN a na jmenovitém tlaku PN.

Miize byt vypoéitan podle nasledujiciho:

MpPN10 =DN/3  [Nm]
MpPN16 = DN/1,5 [Nm]
MpPN25 = DN/1 [NmI
MpPN40 = DN/0,5 [Nm]



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
s ohalem z cementové malty (OCM)

DUKtes




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCM) DU Kt's

Rozsah platnosti
Tento montézni néavod plati pro trouby a tvarovky z tvamé litiny dle
CSN EN 545/598 s obalem z cementové malty (OCM) dle DIN EN 15 542,

Pti provéadéni trubnich spoji nutno vzdy dbat prisludného montazniho navodu.
Doporuéeni pro dopravu, skladovéani a pokladku viz zagatek kapitoly 9. Mon-
tazni zafizeni a pomdcky viz kapitola 7.

Doporuéeni pro montaz
Montéz musi byt provadéna tak, aby OCM nebyl poskozen. Pro ochranu hr-
dlovych spojti jsou k dispozici nasledujici moznosti:

O CM-ochranné manzety
0 smrstovaci materialy nebo ochranné pasy (podle DIN 30 672)
0 bandéze s maltou (napf. od firmy Ergelit) pro nejvice zatizené pouziti.

Podrobné informace najdete v kapitole 7.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCN) DU Kt's

CM-ochranné manzety

CM-ochranné manzety lze pouzit pro nasuvné hrdlové spoje TYTON® a BRS®
do DN 700 a nasuvné hrdlové spoje BLS® do DN 600. Prehled priméri na-
leznete v kapitole 7.

Pred zhotovenim spoje se manzeta ohrne — vétsim primérem dopiedu — a na-
vlékne se na zasuvny hladky konec tak, aby OCM asi 100 mm pfegnival.

Montaz Ize usnadnit nanesenim kluzného prostfedku na OCM.

~ 100

Po zhotoveni spoje a kontrole polohy tésniciho krouzku dotykovou mérkou se
manzeta preklopi, pfitdhne az k ¢elu hrdla a prehrne pres hrdlo. Priléha pak
tésné a pevné.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCN) DU Kt's

Smrstovaci materialy a ochranné pasy

Smrstovaci materidly a ochranné pasy lze pouzit u véech spoji.

U smrstovacich materialli nutno dbat na rozméry pfislusného spoje a aplikaci
(viz kapitola 7).

Postup aplikace smrstovaci manzety

Smrstovaci manzeta se pred zhotovenim spoje nasune az za hrdlo.

Plocha k izolovani se pripravi dle Smérnice GW 15, tzn. zbavi se od rzi, mast-
noty, necistoty a vSech volnych ¢astic. Propan-butanovym hotrédkem se plocha
k izolovani predehteje na cca 60 °C.

Pak se smrstovaci manzeta pretdhne pres spoj a vystredi na hrdle.

V této pozici, tésné pred zahfivanim, se odstrani ochranna félie.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCM) DU Kt's

Nasledné se manzeta rovnomérné smrstuje mékkym, Zlutym plamenem pro-
pan-butanového horéaku za stélého pohybu ve sméru obvodu, nejprve na hrdle
trouby az se objevi obrys hrdla a pak stejnym zptisobem na konci lezicim na
¢asti hladkého konce trouby . Pred Gplnym smr§ténim na hrdle nutno postup
smrstovani urychlit vétsim prisunem tepla.

N

Smrsténi je provedeno v poFadku, kdyi:
0 manzeta pro hrdlo je tplné smr$téna na trubnim spoji

0 manzeta priléha hladce, bez studenych mist a bublin, tésnici lepidlo je
vytlaceno na obou koncich

O bylo dodrzeno potiebné 50 mm piekryti stanovené vyrobcem.

Obal hrdlového spoje smritovaci manzetou z handaze
Smrstovaci bandéz, na jedné strané se specialnim lepidlem, se dodavav 30 m
rolich.

Plocha k izolovani se pfipravi dle Smérnice GW 15, tzn. zbavi se od rzi, mast-
noty, necistoty a v8ech volnych ¢astic. Propan-butanovym horédkem se plocha
k izolovani predehfeje na cca 60°C.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCM) DU Kt's

Z manzZety se stdhne asi 150 mm ochranné folie. Volny konec manzety se
v pravém Uhlu k ose potrubi a centricky pres spoj volné prelozi za sou¢asného
odstrariovani ochranné folie. Prelep musi byt min. 80 mm a lezet v horni, dob-
fe pristupné, tretiné trouby.

Pfi nizkych okolnich teplotach je vhodné, vnitini stranu prelepu kratce prede-
hrat a dobre pritisknout.

Pozor!

V misté preloZeni je ze strany lepidla zvyraznéna tkanina. Mékkym, Zlutym
plamenem propan-butanového hotéku za stalého pohybu stejnomérné ohfriva
prelozend prilepend ¢ast, az do zvyraznéni tkaniny. Pak se dobfe pritiskne
rukavici. Manzeta se smrstuje stejnosmérnym pohybem ve sméru obvodu
nejdfive na hrdle trouby a pak stejnym zplisobem na &asti hladkého konce
trouby.

Smrsténi je provedeno v poradku, kdyz:

0 manzeta pro hrdlo je tplné smr$téna na trubnim spoji

0 manzeta priléha hladce, bez studenych mist a bublin, tésnici lepidlo je
vytlaceno na obou koncich

O bylo dodrzeno potfebné prekryti 50 mm na obalu od vyrobce.

Uhlové odklonéni spoje uvedené v montaznich navodech Ize provést i u po-
psanych izolacich spojti.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCM) DU Kt's

Misto smrétovaciho materialu Thermofit se sitovinou miize byt jako ochranna
bandaz pouzita pro ochranu spoje i jiné bandaz odpovidajici DIN 30 672 a maji-
ci registraéni ¢islo dle DIN/DVGW.

Ovinuti ochrannymi pasy

Po dohotoveni spoje se v nékolika vrstvach ovine spoj ochrannymi pasy tak,
aby prekryvaly OCM min. o 50 mm.

Ovinuti maltovou bandazi (vyrobhce ERGELIT)

Maltovy pas navihéit ve védru s vodou az nebudou vystupovat vzduchové
bubliny. Maximalné dvé minuty.

Namoceny pas vyjmeme a lehce vymackame.

Pas pfilozime na konec OCM, po obvodé ovineme (OCM piekryt o min. 50 mm)
a prizpisobime obrysu spoje.

Pro dosazeni 6 mm tloustky vrstvy bandéZze dvakrat ovinout spoj, popf. ovinout
spoj s 50% presahem.

Po cca 1-3 hodinach je mozno izolovanou ¢ast mechanicky zatizit.

Zahoz ryhy

UloZeni trub nutno provadét podle EN 1610 popt. ATV-DVWG-Pracovniho
listu W 139.

Jako zadhozovy materidl pro obsyp a zésyp lze pouzit prakticky jakykoliv vy-
kopovy materidl i zeminu obsahujici kameny az do zrnitosti 100 mm. Obsyp
piskem resp. jinym materidlem je nutny pouze ve zvlastnich pripadech.

Pro zasyp potrubni ryhy v komunikaci je nutné brat ohled na pfislu$né predpisy.
Hrdlové spoje chranéné CM-ochrannymi manzetami nebo smrstovacimi mate-
ridly nutno zasypat jemnozrnnym materidlem nebo chranit ochrannou sitovinou.

Kapitola 9



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCN) DU Kt's

Kraceni trub

P#i kréceni trub je nutné dbat, viz oddil — Kraceni trub.

Pred fezanim odstranit obal z cementové malty v délce 2 L resp. 2 Lg podle
nasledujici tabulky. (U celkové délky je nutné zvazit prfesah o vsunut.

BLS®
Lg (mm)

165
100 100 175
125 100 185
150 105 190
200 110 200
250 115 205
300 120 210
(350) 120 -
400 120 230
500 130 245
600 145 300
700 205 315
800 220 330
900 230 345

1000 245 360



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCM) DU Kt's

Délka zasuvného hladkého konce bez OCM je pro hrdla TYTON odpovidajici

DIN 28 603 do DN 600 tvar A
od DN 700 tvar B (dlouhé hrdlo)

OCM se zakroji po celém obvodu trouby az asi k poloving tloustky vrstvy
OCM. U toho je tfeba déat pozor, aby se neposkodila litinova trouba.

Potom se OCM podélné rozdéli sekackem mezi oznacenymi fezy. Poté Ize
obal kolem dokola uvolnit lehkymi tdery kladivem - poéinaje v misté rezu.
Zasuvny konec nutno odistit ocelovym kartacem a skrabkou.

Troubu je mozné krétit dle oddilu — Kraceni trub.

Obnazené pozinkované hladké konce je nutné opatfit odpovidajicim krycim
povlakem.

Oprava OCM na stavhé
Poskozena mista OCM sméji byt opravovéana pouze s pouzitim sady pro opra-
vy, kterou dodéva vyrobce trub.

Obsah: cca. 4 kg smési cementu/pisku/vlaken, cca. 5 m gazy sife 200 mm,
cca 1 litr smési primési.

Obsah je ur&en pouze pro trouby Duktus, pro u&el uvedeny na nalepce. Zadna
z komponent sady nesmi byt nahrazena jinym materidlem, nebo pouzita pro
jiny druh cementové malty, nez ten, ktery je uveden na nélepce!

Navod pro opravu:

Radné provedeni opravy je mozné pouze pii teploté okoli vy$si nez +5°C.
Kromé sady pro opravy jsou zapotrebi:

gumové rukavice, prachotésné ochranné bryle, dratény karta¢, pachtle, na-
doba na promichani smési, popfipadé voda.

P¥i znaénych poskozenich: kladivo, sekad

Kapitola 9



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCM) DU Kt's

PFiprava mista opravy

V pripadé mensich povrchovych poskozeni odstranit uvolnéné, nesoudrzné
&asti poskozené oblasti pomoci draténého kartace.

Poté opravované misto navih¢it.

Pti poskozeni vétsiho rozsahu se doporuéuje zcela odstranit cementovou mal-
tu poskozeného mista pomoci kladiva a sekéace (az na holy kov).

V tomto pfipadé je nutno pouzit ochranné bryle!

Cementové malta musi byt odstranéna tak, aby vznikly rovné hrany (kolmé
k povrchu trouby):

spravné chybné
Poskozené misto Pogkozené misto
Cementova Cementova Cementova Cementova
malta malta malta malta
Trouba Trouba

Pri odstrariovani cementové malty je tfeba se vyhnout pfili§ razantnimu postu-
pu. Mohlo by dojit k odlou€eni povlaku od trouby v okoli poskozené oblasti.
Zbytky uvolnéného materiélu odstranit pomoci draténého kartace a poskoze-
né misto navlhgit.

Smés:

Nejprve dobre promichat smés aditiv. Malta by se méla pfipravit s co moz-
na nejmendim mnozstvim pfimési a vody, jen aby vznikla roztiratelnd smés.
Zredéna smés aditiv obvykle obsahuje dostatek vody. Nejprve pouze opa-
trné davkovat roztok aditiv. V pfipadé potreby (napt. pfi vysokych teplotach
v 1été) pridavat vodu.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

s ohalem z cementové malty [(OCM) DU Kt's

Zpracovani

Je-limaltajiz dobre zpracovatelna, nanese se $pachtlina poskozené misto anato
se pomoci navihéeného $tétce nebo smetacku uhladi, zejména v okrajovych
¢astech opravovaného mista.

Zvlastni pFipad - oprava cementové malty vétSiho rozsahu
Je-li plocha poskozeného mista velkd, pouZije se pro vyztuzeni malty géza.
Gaza se umisti asi 1 — 2 mm pod povrch malty. Gaza nesmi pfijit do styku
s kovovym povrchem trouby, aby se predeslo knotovému efektu.

Sadu pro opravy po ukonéeni prace opét vzduchotésné uzaviit.

SusSeni a uvedeni do provozu

Velkoplosné opravy by mély byt zakryty folii, coz zpomali vysychani a snizi
nebezpedi vzniku trhlin.

Pred montézi se doporucuje doba zréni nejméné 12 hodin, popripadé dosta-
te¢né ochranit opravené misto pred mechanickymi vlivy.

Kapitola 9






Montazni navod pro kanalizaéni
trouby z tvarné litiny, tvarovky,
Sachty a dalSi navody

DUKtes

Kapitola 9



Montazni navod

pro navrtavaci sedlové kusy

DUKtes

aooaooooooaoan

]

Zafizeni pro vrtani s trubkovym vrtakem
Vrtaci korunka @ 172 mm *';§ pro DN 150
Vrtaci korunka @ 232 mm *'§ pro DN 200
Vrtacka

Kladivo

Daleik

Tvrdokovovy vrtdk @ 13 mm

Pilnik

Stétec

Mazaci prostiedek (je sougasti dodavky)
Ochranny lak

Vrtaci $ablona pro navrtavaci sedlové kusy 45°

Montaz
Pomoci vrtaciho zafizeni s vrtaci korunkou vyvrtat otvor do kanalizaéni
trouby.




Montazni navod pro navrtavaci
sedlové kusy

se sedlovym tésnénim DU Kt's

Odstranit otfepy z otvoru, odistit, osusit a natfit rychle schnoucim lakem
z epoxidové pryskyrice. U kanaliza¢nich trub s povlakem z cementové malty
je tfeba tento povlak v okoli montaze navrtavaciho sedlového kusu odstranit.

Do otvoru vlozit sedlové tésnéni a nasadit navrtavaci sedlovy kus. Skrze jeho
montazni otvory oznacit pomoci diiléiku a kladiva na povrchu trouby body pro
vyvrtani otvor( pro upevriovaci $rouby. Poté navrtavaci sedlovy kus i tésnéni
opét odstranit.

V obou oznac¢enych bodech vyvrtat tvrdokovovym vrtdkem otvory @ 13.
Nasledné vsunout dodané $rouby spolu s tésnicimi viozkami do obou otvort
z vnitini strany trouby a lehce je priklepnout kladivem.




Montazni navod pro navrtavaci
sedlové kusy

se sedlovym tésnénim DU Kt's

Znovu osadit sedlové tésnéni. Dbat na exaktni ulozeni. Na tésnéni nanést
mazaci prostfedek a poté na né nasadit navrtavaci sedlovy kus.

o b=

Zlehka nasroubovat matice, stfidavé a rovhomérné je utahovat, dokud navrta-
vaci sedlovy kus pevné nedosedne.




Montazni navod pro navrtavaci
sedlové kusy

s kulatym tésnénim DU Kt's

Odstranit otfepy z otvoru, odistit, osusit a natfit rychle schnoucim lakem
z epoxidové pryskyrice. U kanalizaCnich trub s obalem z cementové malty je
treba tento povlak v okoli montéze navrtavaciho sedlového kusu odstranit.

Pro vyvrtani otvord pro upeviiovaci $rouby musi byt pouZita vrtaci $ablona.
Navrtavaci sedlovy kus nesmi byt v tomto pfipadé pouZzit jako vrtaci $ablona.

Sablonu prichytit pomoci upinaciho zafizeni a poté tvrdokovovym vrtakem @ 13
pres pouzdra vyvrtat montazni otvory v kanalizani troubé.

Nasledné vsunout dodané $rouby spolu s tésnicimi vlozkami do obou otvorl
z vnitini strany trouby a lehce je pfiklepnout kladivem.

Kapitola 9



Montazni navod pro navrtavaci
sedlové kusy

s kulatym tésnénim DU Kt's

Vlozit tésnéni do drazky navrtavaciho sedlového kusu a sedlovy kus i s tés-
nénim pridrzet.

Nasadit navrtavaci sedlovy kus sou¢asné na oba Srouby. Je tfeba dbat na sprav-
nou polohu tésnéni v tésnici komore navrtavaciho sedlového kusu.

Nasadit obé& matice a utahovat tak, aby navrtavaci sedlovy kus dosed| na trou-
bu rovhomérné.
Poté matice dotahnout klicem. Utahovaci moment ¢ini 30 Nm.



Montazni navod
pro trubni cistici viko

DUKtes

Zafizeni pro vrtani s trubkovym vrtakem
Vrtaci korunka
Ruéni thlova bruska

aaoaoa

Rozbrusovaci kotou¢ pro kdmen
(napf. typ C 24RT special)
Kladivo

Pilnik

Stétec

Ochranny lak

aoaoa

Montaz
Pro montaz &isticiho vika je tfeba do stény kanalizaéni trouby vyfiznout otvor,
jehoz velikost uvadi nasledujici tabulka.

Cistici viko slouzi pro hermetické uzavieni inspekénich a Gisticich otvort trouby.

A [ B [ C | Lz

150 85 1071 — 359

200 111 14241 394

250 137 17242 622

300 163 50 o

400 214 212+2 662 ®

500 266 3

600 317 -

700 369 290+2 350 640 2,

800 421 ®
=

Pfi orysovani otvoru na sténé trouby je tfeba dbat na to, aby podélné osy trou-
by a otvoru byly vigi sobé paralelni.



Montazni navod
pro trubni Cistici viko

DUKtes

Vedle trouby postavit listu a pomoci vodovahy ji svisle vyrovnat. Pomoci mé-
fidla, napt. skladaciho metru, oznacit na temeni trouby ve vzdalenosti A od
listy prvni bod P. Totéz pro druhy bod P a oba body spojit. Tim je déana osa
podélné diry, na niz je tfeba vyznacit oba koncové body diry ve vzdalenosti L
od sebe.

Navrtavaci pfistroj nasadit na troubu a vyrovnat do svislé polohy.




Montazni navod
pro trubni Cistici viko

DUKtes

Navrtat kanalizani troubu pomoci navrtavaciho pfistroje a vrtaci korunky tak,
jak je vidét z obrazkd 1 a 2 (prdmér otvort je uveden v predeslé tabulce, ve
sloupci B).

Nasledné vyfiznout zbyvajici ¢ast pomoci ruéni thlové brusky s odpovidajicim
kotou¢em pro kdmen (napt. typ C 24RT special), jak je ziejmé z obr. 3.

Pti vyfezavani zbyvajici ¢asti
postupovat nasledovné:

Nafiznuti:

Nejprve sténu trouby nafiz-
nout ve sméru kolmém k po-
vrchu trouby, aby kotou¢ ne-
sjizdél.

Dokonéeni fezu:

V predfiznuté drazce pak
svislym fezem fez dokondit,
popiipadé jesté odstranit ne-
rovnosti.




Montazni navod
pro trubni Cistici viko

DUKtes

Pilnikem odstranit u fezné hrany otfepy a plochy fezu natfit rychleschnoucim
lakem na bazi epoxidové pryskyfice.

Cistici viko trouby se dodava spolu s kulatym tésnénim z NBR, které je piichy-
ceno na spodni strané vika.

Vsadit viko do podélné diry.

Pomoci dodanych upinacich tfment viko pevné upnout na kanaliza¢ni troubu
z tvaré litiny. Konce zavith chranit proti poskozeni krytkami.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

Montaz trub

V zévislosti na druhu spoje a na jmenovitém priméru jsou pro montaz kanali-
zaénich trub z tvamé litiny k dispozici &tyfi moznosti.

1. Paka do DN 125

2. Montézni zafizeni do DN 400

3. Retézové tazné zafizeni od DN 500"

DUKtes



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

DUKtes

4. Celni montaz pomoci hydraulického bagru
V tomto pfipadé je tfeba zasouvat nasuvny konec trouby do hrdla pomalu a
rovnomeérné, aby se tésnéni mohlo postupné tvarové prizplsobit. Mezi IZici
bagru a hrdlo trouby musi byt vioZzen dievény hranol.

b '.”-.,":T""-v Ny Dl
SRE e

Nedovolena uprava vysSkové polohy trouby

Vyskova polohy trouby nesmi byt korigovéana tlakem nebo narazy Izice bagru
apod. Mohla by tim dojit k po$kozeni vnéj&i ochrany trouby, k odlupovani ce-
mentového vylozeni popfipadé k nepfipustné deformaci samotné trouby.




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

Montaz tvarovek
Analogicky k montézi kanalizanich trub z tvamé litiny jsou i u tvarovek, v za-
vislosti na druhu spoje a jmenovité svétlosti, k dispozici nasledujici moznosti:

1. Paka do DN 125

PITRER SR S RREKA TTRY

2. Montézni zafizeni do DN 400

3. Retézové zvedaky od DN 500"

Vzhledem ke kratkym konstrukénim délkam tvarovek je pfi vtahovani nasuv-
ného konce do hrdla zvlasté treba dbat na smér axialniho tahu &i posuvu.
Podle okolnosti se doporuéuje vloZit do volného hrdla tvarovky (bez tésnéni)
jinou troubu jako protivahu.

* U nasuvnych hrdlovych spoji BRS® od DN 350 pouzivat fetézové tazné
zatizeni. Dbejte montaznich pokynd pro riizné druhy spojii!

DUKtes



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

DUKtss

Demontaz trub a tvarovek

Demontéaz nové instalovanych kanalizacnich trub a tvarovek z tvamé litiny je
opét mozno provést pomoci montazniho zafizeni nebo tahem se sou¢asnym
lehkym pohybovéanim sem a tam.

Delsi dobu polozené potrubi je mozno demontovat nasledujicim zptisobem:

7 Pomoci objimky a hfebenového zvedaku

7 Pomoci specidlniho demontézni objimky

Dbejte montaznich pokynt pro rizné druhy spoja!



Montazni navod pro Sachty

DUKLeS

Pri montézi dna Sachty je tfeba dbat na to, aby byla trouba, do niz ma byt dno
Sachty integrovéno, uréend ke kraceni. Hrany feznych ploch trouby je tfeba
zaoblit stejné, jako je tomu u originalniho nasuvného konce (viz predchozi stra-
ny). Jednokloubové napojeni $achty na potrubi je mozné pouze pfi pouziti $ach-
tovych pfipojovacich kust z tvarné litiny!

Pro montéz $achtového dna existuji dvé moznosti:

1. Pomoci fetézového zvedaku, tazného lana a lanového tfrmenu

Drevény
hranol

Cista / kluzna vrstva

2. Pomoci hydraulického bagru a dievéného hranolu

Drevény
hranol

st

Cista / kluzna vrstva
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Montazni navod pro Sachty

DUKLeS

Odriznutou &ast trouby namontovat analogicky do protéjsiho $achtového pii-
pojovaciho kusu.

Cista / kluzna vrstva

= ==



Montaz trouby
v zapazené potrubni ryze

Viozeni trouby v jednom poli pazeni

Na obr. 1 je schematicky znazornén postup vlozeni kanalizaéni trouby z tvar-
né litiny v rdmci jednoho pole pazeni. Rouru je pfi tom mozno nést ve dvou
smyckach (jedna priblizné ve stredu trouby a druha v oblasti hrdla) a pod
nejspodnéjsi rozpérou zasunout na dno ryhy.

DN 200

4,00

Viozeni trouby v ramci dvou poli pazeni

Pfi piili$ nizko umisténé dolni rozpérce je mozné, ze z geometrickych diivodl
nebude mozné troubu zavléci v ramci jednoho pole pazeni a bude nutno to
provést v ramci dvou poli (obr. 2).

DN 800
3,85 —&=

Tim se postup vloZeni zkomplikuje, nebot vazaci prostredky budou muset byt
v priibéhu vkladani trouby nasazovany a opét snimény. Pfi tom je vzdy tieba
zajistit troubu proti uvolnéni a padu.

Vlozeni v rdmci dvou zapazenych poli je Iépe se vyhnout, nepouzivat nizko

umisténé rozpérky a namisto toho pracovat s vétsi hloubkou vetknuti (t) za-
pazeni.

DUKtss



Montaz trouby
v zapazené potrubni ryze

DUKLeS

Jind moznost jak obejit vkladani trouby v rdmci dvou zapaZovacich poli je
prohloubeni potrubni ryhy — snizeni jejiho dna. Zde je tfeba dbat na dodrzeni
hloubky vetknuti pazeni.

Tyto alternativy neni tfeba pouzivat ve vSech polich pazeni, pouze jsou-li pro
to pfiznivé podminky. V téchto Usecich je pak mozno trouby vkladat a dopravit
je horizontalné na jejich misto v zapazené potrubni ryze.

Viozeni kyvavym pohybhem
Pri tomto zplisobu vloZeni se trouba uvaze v tézisti a stridavym naklapénim

pfi horizontalnim posunu se postupné dostane az na dno ryhy v rdmci jednoho
pole pazeni (obr. 3).

-

t —
T —

T

DN 700

Naklapéni a posun trouby se provadi ru¢né, proto je tfeba dbat na jeji bezpec-
né uvazani a je tfeba vyvarovat se i naklopeni trouby o pfili$ velky thel.



Montaz trouby
v zapazené potrubni ryze

DUKLeS

Celni montaz

Na obrazku 4 je zndzorména ¢elni montéz trouby. Pi tomto zptisobu se trouby
neukladaji do potrubni ryhy az po zapus$téni pazeni do definitivni polohy, nybrz
jiz ve stavu stupnovitého zapusténi.

(o} (o}

O
\ lo}
3,90 E\; g o
O
L3.DO’J DN 600

Troubu je tfeba pred dosazenim dna ryhy na zvedacim zafizeni nékolikrat uva-
zat a opét odvazat, av8ak Ize ji pfi tom vzdy uloZit na svah ryhy. Tato metoda
je vhodna zejména pri tak zvaném postupném dil¢im pazeni!
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Oprava vylozeni
z cementové malty

Pro opravu poskozenych mist vyloZeni z cementové malty smi byt pouzita
pouze sada pro opravy dodévana vyrobcem trub.

Obsah opravérenské sady:

cca. 5 kg smési cementu a pisku

cca. 1 litr smési aditiv

Obsah je uréen pouze pro (cel uvedeny na nalepce, a pouze pro trouby
Buderus. Zadny z komponentd sady nesmi byt nahrazen jinym materialem,
nebo pouzit pro jiny druh cementové malty, nez ten, ktery je uveden na na-
lepce!

Navod pro opravu:

Radné provedeni opravy je mozné pouze pii teploté okoli vyssi nez +5°C.
Kromé sady pro opravy jsou zapotiebi:

gumové rukavice

ochranné bryle

dratény kartac

$pachtle

nédoba na promichani smési

voda

PFi znaénych posSkozenich:
kladivo
sekac

DUKLeS



Oprava vylozeni
z cementové malty

Priprava poSkozeného mista

V pripadé mensich povrchovych poskozeni odstranit uvolnéné, nesoudrzné
&asti poskozené oblasti pomoci draténého kartace.

Poté opravované misto navih¢it.

Pri pogkozeni vétsiho rozsahu se doporuéuje zcela odstranit cementovou mal-
tu poskozeného mista pomoci kladiva a sekace (az na Cisty kov).

V tomto pfipadé je nutno pouzit ochranné bryle!

Cementové malta musi byt odstranéna tak, aby vznikly rovné hrany (kolmé
k povrchu trouby):

Spravné Chybné
malta | Jmalta  malta malta

DUKLeS

Trouba Trouba

Pfi odstrafiovani cementové malty je tfeba se vyhnout pfili§ razantnimu po-
stupu. Mohlo by dojit k odloupnuti malty od trouby v okoli poskozené oblasti.
Zbytky uvolnéného materidlu odstranit pomoci dréténého kartace a poskoze-
né misto navihéit.

Smeés:

Nejprve dobre promichat smés aditiv. Malta by se méla pfipravit s co moz-
né& nejmensim mnoZstvim pfimési a vody, jen aby vznikla roztiratelnd smés.
Ztedéna smés aditiv obvykle obsahuje dostatek vody. Nejprve pouze opatrné
davkovat roztok aditiv. V pfipadé potreby (hapft. pii vysokych teplotach v lété)
pridavat vodu.
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Oprava vylozeni
z cementové malty

DUKLeS

Zpracovani

Je-li malta jiz dobfe zpracovatelna, nanese se $pachtli na poskozené misto
a nasledné se pomoci Sirokého, navihéeného $tétce nebo smetécku uhladi,
zejména v okrajovych ¢astech opravovaného mista.

Suseni a uvedeni do provozu:

Trouby je mozno ihned instalovat. Opravena mista jsou véak mechanicky zati-
Zitelna (nérazy, vibracemi) teprve az po cca. jedné hoding, pfi chladném pocasi
i podstatné pozdéji.

Potrubi smi byt po opravé vyloZeni uvedeno do provozu nejdfive po 12 ho-
dinéch.



DUKtes

ZkousSka tésnosti






DUKtes

VSeohecné udaje

Zkouska tésnosti se u potrubi s volnou hladinou provédi podle normy EN 1610
popf. podle ATV-DVWK-A 139. Pro stoky a kanaliza¢ni potrubi v ochrannych
pasmech vodnich zdroji pak plati norma ATV-DVWK-A 142.

Zkouska tésnosti tlakovych kanalizaénich potrubi se provadi podle normy
EN 805 (viz téz katalog ,,Potrubi z tvarné litiny pro pitnou vodu®).

Pi zkousce tésnosti podle DVWK-A 139 se vyuzivaji tfi rizné metody.

O pretlakova zkouska vzduchem
O podtlakova zkouska vzduchem
0 zkouska s vodou

Bezpecnost
Zkousky tésnosti se vzduchem jsou na zékladé § 36 (1) UVV ,Vseobecné
predpisy” (BGV A 1) Kklasifikovany jako nebezpeéna ginnost.

Plati nasledujici minimalni opatreni:

0 zkousku tésnosti nesmi provadét jedna osoba sama

O zkouskou musi byt povéreny vhodné osoby, jimz jsou zndma nebezpeci se
zkouskou spojena

O pro zkousku musi byt uréen dozor, ktery je na pfislusném useku trvale
k dispozici

Osoby povéfené provedenim tlakové zkousky musi mit odborné znalosti pro-
blematiky stavebniho provozu, techniky a materiélu v oboru kanaliza¢nich po-
trubi a dle praktické zkusenosti v délce nejméné jednoho roku.
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DUKtes

Zkous$eny usek musi byt vycistén, aby byla zajisténa bezpe¢né instalace uza-
viracich zafizeni a bezporuchové provedeni zkousky tésnosti.

Nadzemni nebo zeminou nezakryta potrubi a stoky musi byt s ohledem na zku-
Sebni tlak dostatecné zabezpetena. Soucasti potrubi a zkugebni dily musi byt
upevnény. Nesmi dojit ke zméném polohy a k uvolnéni tlaku. Musi byt u¢inéna
vhodné protiopatteni, napt. zarazeni pilot, vytvoreni nasypt, popf. aplikace od-
povidajicich zajistovacich objimek.

Technické prostredky

Pro pretlakovou a podtlakovou zkougku vzduchem je nutné miniméiné nasled-
né technické vybaveni:

O uzaviraci zafizeni
0 kompresor popf. vakuové ¢erpadlo

O plnici zafizeni v&etné redukéniho ventilu tlaku popt. elektronického vypina-
ni tlaku

0 zatizeni pro méfeni tlaku
0 zafizeni pro zaznam a archivaci naméfenych dat

Pro tlakové zkousky vodou je nutna oteviend nadrz nebo odpovidajici zafizeni
pro beztlakové napousténi.

Pro méfeni tlaku musi byt k dispozici manometr s maximéalni chybou méreni
10% Ap.

Veskeré technické vybaveni musi vyhovovat predpisim podle VDE a DIN
a také UVVs.

ZkousSka tésnosti

Zkouska plati jako Uspésnd, jestlize byla dodrzena zkusebni kritéria.

Zkouska tésnosti miize byt alternativné provedena vodou nebo vzduchem.
Zkouska vzduchem je vyrazné rychlejsi nez zkouska vodou.



ZkouSka tésnosti vzduchem
(podle ATV-DVWK-A 139)

DUKtes

Pri zkousce vzduchem je kritériem prevzeti potrubi dovoleny pokles popf. na-
rist tlaku, pfi zkousce vodou pak dovolena hodnota pridavku vody vztazena
na dobu trvani zkousky.

Pri kontrole tésnosti $achet se doporuduje pouzit zkousku vodou.

Uzaviraci prvky musi byt zajistény proti samovolné zméné polohy.

Zkousku se doporucuje provadét po etapach, napt. po Usecich (cca 100 m
dlouhych) (viz obr. 1).

Obr. 1: Princip pretlakové a podtlakové zkousky vzduchem (bez znazornéni
zajidténi odfuku)

Pro pietlakovou zkousku vzduchem se z metrologickych diivod(i doporuduiji
postupy LC a LD. U potrubi vétsich svétlosti (od cca. DN 1000) je z bezpec-
nostnich diivodd vhodnéjéi metoda LC.

Doporucuje se dodrzovani doby ustaleni 10 x DN [m] v minutach, nejméné
v8ak 5 minut.

Kapitola 10



Zkouska tésnosti vzduchem
(podle ATV-DVWK-A 139)

DUKtes

Zasahuje-li potrubi do oblasti spodni vody, je tfeba u zkouseného Useku
zohlednit maximalni hladinu spodni vody. Zkusebni tlak je tfreba zvysit o 10 kPa
na 1 m vy$ky hladiny spodni vody nad patou trouby. Z hlediska bezpe¢nosti
véak zlistava maximalni zkugebni tlak omezen na 20 kPa.

Zkus$ebni tlaky a zkuSebni ¢asy jsou v tabulkach 1 a 2 uvedeny v zavislosti
na typu zkousky (pretlak, podtlak) a na jmenovité svétlosti a metodé zkou-
Seni.

Pti zkouskach v ochrannych pasmech vodniho zdroje se pouziji tabulky 3 a 4.

metoda

LA 1 0,25

LB 5 1

LC 10 1.5

LD 20 1.5 1.5 1.5 2 2,5 4 5 7
Hodnota K, ) 0,058 0,058 0,040 0,030 0,020 0,015 0,012

*) Tlak presahuijici atmosfeéricky tlak

e
) t=t P
Ky po= 4,

pulminutu a pfi t > 5 min na nejblizsi celou minutu.

1 kPa = 10 mbar a odpovida 0,1 m.v.s.
In = log,

Tabulka 1: Zkusebni podminky pro pretlakovou zkousku vzduchem

metoda

25 2,5 B 4 6 8 10

[kPal
LCU -10 1.1
LDU -20 1.1 1 1 1,5 2 3 4 5

Tabulka 2: Zkusebni podminky pro podtlakovou zkousku vzduchem



Zkouska tésnosti vzduchem
v ochrannych pasmech

vodniho zdroje DU Kt's

(podle ATV-DVWK-A 142)

Zku$ebni &as t [min]

| ap | ZkuSebnidastimnl |

10 15 28
20 15 2.5 5 7 10 14 19 24
Mezilehlé hodnoty a zkuSebni doby pro vétsi svétlosti je mozno vypocitat
pomoci nasledujicich vzorcii:
pro p, = -20 kPa : t = 24 x d v min (vnitfni prdmér d v m)
prop, =-10 kPa: t = 34,5 x d v min (vnitini primér d v m)
t se pfi t < 5 min zaokrouhluje na nejblizsi palminutu a pfi t > 5 min
na nejblizsi celou minutu
1 kPa = 10 mbar a odpovida 0,1 m.v.s.

Tabulka 3: Zkusebni podminky pro pretlakovou zkou$ku vzduchem v ochran-
nych pasmech vodnich zdroja

| oo | Ap | Zkusebni ¢as t [min]
[kPal DN 100 | DN 200 | DN 300 | DN 400 | DN 600 | DN 800 | DN 1000
-10 1.5
-20 1.5 2,5 5 7 10 14 19 24

Mezilehlé hodnoty a zkuSebni doby pro vétsi svétlosti je mozno vypoditat
pomoci nasledujicich vzorcii:

pro p, = -20 kPa : t = 24 x d v min (vnitfni primér d v m)

pro p, = -10 kPa : t = 34,5 x d v min (vnitini primér d v m)

t se pfi t < 5 min zaokrouhluje na nejblizsi palminutu a pfi t > 5 min

na nejblizsi celou minutu

1 kPa = 10 mbar a odpovida 0,1 m.v.s.

Tabulka 4: Zku$ebni podminky pro podtlakovou zkousku vzduchem v ochran-
nych pasmech vodnich zdroja

P¥i tlakové zkousce vodou nesmi mit zkouSeny Usek zadné pfimé spojeni
s potrubim &i erpadlem pod pretlakem. Kontrolované potrubi musi byt na-
pousténo vodou tak, aby uzavieny vzduch mohl unikat uzaviracim prvkem
umisténym v nejvyssim bodé.
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ZkousSka tésnosti vodou
(podle ATV-DVWK-A 139/142)

Dovolené mnozstvi pridavané vody pFi tlakové zkousSce vo-
dou:

0 0,15 1/m? za 30 min u potrubi
0 0,20 I/m? za 30 min u potrubi s $achtami
0 0,40 I/m? za 30 min u Sachet a inspekénich otvort

Dovolené mnozstvi pfidavané vody za 30 min v | na 100 m potrubi a 15 I/m?
[ 100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000

47 71 96 12 144 191 238 286 333 381 429 477
mnozstvi

Pro zkousky potrubi a $achet v ochrannych pasmech vodnich zdroji plati
stejnéd dovolend mnozstvi vody, avSak pfi dobé trvéani zkousky 45 min.

Doba pfipravy by neméla byt krat$i nez jedna hodina. V prib&hu této doby
musi byt zkou$eny usek udrzovan zcela naplnény vodou.

Zkusebni tlak se vztahuje na Uroven terénu. Jeho maximalni tlak je 50 kPa
a minimalni tlak je 10 kPa nad temenem trouby na nejvy$e polozeném misté
zkoudeného Useku. Doporucuje se provadét zkousku po Usecich, véetné $a-
chet (viz obr. 2).

Obr. 2: Princip zkousky tésnosti stoky, pfipojky a $achty vodou (bez znazor-
néni zajisténi odfuku)

DUKtes



(podle ATV-DVWK-A 139)

O kazdé zkousce musi byt pofizen zvlastni zkusebni protokol. Ten musi ob-
sahovat Gdaje::

]

]
]

zadavatel, dodavatel, popf. vedouci projektu, méfici technik, misto zkousky
a déle datum, hodinu, nazev ulice, ¢islo Useku anebo oznaceni Sachet, vy-
mezujicich tsek

Udaje o stavu zkouseného Useku jako napf. druh objektu, jmenovitou svét-
lost, prarez, délku zkouseného Useku, materidl, druh stoky, rok vystavby,
zpUsob méreni délky, hladinu spodni vody

udaje o zkusebnim predpisu, zkusebni tlak, trvani zkousky, dobu ustéleni,
dovolenou tlakovou diferenci popft. dovoleny piidavek vody

udaje k vysledku méfeni: zméfenou tlakovou diferenci popt. pfidavek vody
grafické znazornéni vysledkd méfeni pfi pretlakové resp. podtlakové zkous-
ce vzduchem: grafické znazornéni pribéhu tlaku béhem zkusebni doby
s Udajem pozadovaného zkusebniho tlaku, dovolené tlakové diference,
zaGatku a konce pozadované doby ustéleni a doby trvani zkousky

Gdaje o korekturach v priibbéhu méreni

dolozka o vysledku zkousky tésnosti s podpisy v§ech zl¢astnénych stran

Zkusebni protokoly musi byt opatfeny poradovym &islem a musi byt systema-
ticky archivovany.

DUKtes
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DUKtes

Normy
a smérnice






Normy

DUKtes

V nésledujicim textu jsou uvedeny normy, smémice a predpisy, které jsou dule-
Zité pro vyrobu, pokladku a montéz kanaliza¢nich trub z tvarné litiny.

Pti navrhovéni a provadéni potrubnich vedeni je nutné dodrzovat véechny odpo-
vidajici mezinarodni, evropské a narodni technické predpisy, normy a smérnice.

EN 476
V8eobecné pozadavky na stavebni prvky pro kanalizaéni stoky a potrubi pro
vysoce zatizené odvodnovaci systémy.

CSN EN 545

Trubky, tvarovky a prislusenstvi z tvamé litiny a jejich spojovéani pro vodovodni
potrubf

- Pozadavky a zkusebni metody

CSN EN 598

Trubky, tvarovky a prislusenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro kanaliza¢ni
potrubi

- Pozadavky a zkusebni metody

EN 681-1

Elastomerové tésnéni.

- Material.

- Pozadavky na tésnost trubnich vedeni pro zasobovéni pitnou vodou
a kanalizace

- Cast 1: Vulkanizovana pryz

EN 752-1
Odvodiiovaci systémy vné budov
- Dil 1: obecné.

EN 752-2
Odvodiiovaci systémy vné budov
- Dil 2: pozadavky.

EN 752-3
Odvodiiovaci systémy vné budov
- Dil 3: planovani.
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Normy

DUKtes

EN 752-4
Odvodriovaci systémy vné budov
- Dil 4: hydraulické vypocty a aspekty Zivotniho prostredi.

EN 764-1
Tlakovéa zarizeni
- Technologie a symboly - tlak, teplota, rozsah

EN 773
Véeobecné pozadavky na stavebni dily pro hydraulicky provozovana
kanaliza¢ni tlakovéa potrubi.

EN 805
Zasobovani vodou
- PoZzadavky na systémy zésobovani vodou a stavby vodovodl vné budov

EN 1091
Podtlakové odvodriovaci systémy mimo budovy; pozadavky.

EN 1092-1

Priruby a jejich spojovani

- Kruhové priruby pro trouby, armatury, tvarovky a pfislusenstvi
- Cast 1: Ocelové piiruby, oznaceni die PN

EN 1092-2
Priruby a jejich spojovani
- Dil 2: litinové priruby.

EN 1295-1

Statické vypodty pro potrubi pokladana do zemé v riiznych podminkach
zatéze.

- Dil 1: véeobecné pozadavky

EN 1333

Priruby a jejich spojovani

- Casti trubnich vedeni. Definice a vybér PN



Normy

DUKtes

EN 1514-1

Priruby a jejich spojovani. Rozméry tésnéni piirub pro dany PN

- Cést 1: Ploché tésnéni z nekovového materialu s viozkou nebo bez
EN 1515-1

Priruby a jejich spojovani Srouby a maticemi

- Cést 1: Vybér $roubd a matic

EN 1610

Technické pravidla pro provadéni staveb kanalizadnich potrubi.

EN 10 204
Kovové vyrobky, provedeni protokolu o zkousce

EN 12 056-1

Gravita¢ni odvodnovaci zafizeni uvniti budov

- Cast 1 : Vseobecné a provadéci predpisy

EN 12 056-2

Gravita¢ni odvodnovaci zafizeni uvniti budov

- Cést 2: Zafizeni odvadgjici odpadni vodu, navrhovani a vypocet
EN 12 056-3

Gravita¢ni odvodnovaci zafizeni uvnit? budov
- Céast 3: Odvodnéni stiech, navrhovéni a vypocet

EN 12 056-4
Gravita¢ni odvodrovaci zafizeni uvnit? budov
- Céast 4 : Uzaviraci zafizeni, navrhovéani a vypocet

EN 12 056-5
Gravitaéni odvodriovaci zafizeni uvnitf budov

- Cast 5 : Instalace a zkouska, instrukce pro provoz, Gdrzbu a uzivani.

EN 12 889
Pokladka bez ryhy a kontrola kanaliza¢nich potrubi.

Kapitola 11



Normy

DUKtes

EN 14 628
Trouby, tvarovky a pfisluSenstvi z tvarné litiny
- Polyetylenovy povlak trub. Pozadavky a zkuSebni metody

EN 14 901
Trouby, tvarovky, prislusenstvi z tvamé litiny
- Epoxidovy povlak tvarovek a prislusenstvi, pozadavky a metody zkousek

EN 15 542
Trubky, tvarovky a prislusenstvi z tvarné litinové s obalem z cementové malty.
- Pozadavky a metody zkousek

EN ISO 6708
Dily trubnich vedeni
- Definice a vybér DN (jmenovitych praméri)

EN ISO 9001
Systém fizeni jakosti, model kontroly kvality



Normy

DUKtes

DIN 1960
Pozadavky na zadavani staveb

DIN 1986 -100
Odvodiiovaci zafizeni pro budovy a pozemky
Dodate¢né ustanoveni k EN 752 a EN 12 056

DIN 1998
Umisténi a uloZeni potrubi ve verejnych plochach
Smeérnice pro projektovani

DIN 2403
Oznageni trubnich vedeni podle protékajici kapaliny

DIN 2425- 5
Planovani pro zasobovaci podniky, vodni hospodarstvi a dalkova potrubi
Vodohospodérské mapy a plany.

DIN 2429, ¢ast 1 a 2
Grafické symboly pro potrubni zafizeni

DIN 2429 dil 2 pFiloha 1
Grafické symboly technickych vykrest; potrubi, funkéni zobrazeni
Priklady zobrazeni volného nebo uzavieného pritoku.

DIN 2501-1

Priruby; rozméry pfipojek.

DIN 2880

Pouziti vyloZzeni cementovou maltou pro litinové trouby, ocelové trouby a
tvarovky

DIN 4030-1
Posouzeni vod, pid a plynl narusujicich beton
Zéaklady a mezni hodnoty.

DIN 4030-2
Posouzeni vod, pid a plynd narusujicich beton
Odbér a analyza vzork( vody a pldy.
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DUKtes

DIN 4034-1

Sachty z betonovych a Zelezobetonovych fabrikatd
Kanaliza¢ni $achty, rozméry, technické dodaci podminky.
DIN 4034-10

Posouzeni vod, pid a plynl narusujicich beton
Vyzdivané &asti kanalizacnich $achet; poZadavky a zkousky.
DIN 4045

Kanaliza¢ni technika

Pojmy.

DIN 4060

Teésnici prvky z elastomert pro spoje kanalizaénich trub
Pozadavky a zkousky.

DIN 4094-1

Podlozi; sondéz.

Pomdcky, vysvétlivky.

DIN 4094-2

Prizkum mista a trasy stavby; sondaz.

Vrtana sondaz

DIN 4094-3

Prizkum mista a trasy stavby; sondaz.

Zkouska zatizeni stfihem.

DIN 4094-4

Prizkum mista a trasy stavby; sondaz.

Rozsifena zkouska vrtem

DIN 4095

Staveni$té; drenéz k ochrané staveb

Projektovani, méreni a realizace.

DIN 4124

Stavebni jamy a ryhy

DIN 7716

Vyrobky z kauCuku a pryze;

Pozadavky na skladovani, ¢isténi a udrzbu.



Normy

DUKtes

DIN 18 196
Zemni prace a zakladani staveb
Klasifikace zemin pro stavebné-technické Gcely

DIN 18 299
VOB Pozadavky na stavebni prace
Doporugeni pro provadéni véech stavebnich praci

DIN 18 300
VOB Pozadavky na stavebni prace. Zemni prace

DIN 18 305

VOB Zadavaci fad pro stavebni prace

V&eobecné technické smluvni podminky pro stavebni prace (ATV)
Vodohospodarské préce.

DIN 18 306

VOB Zadévaci iad pro stavebni prace

V&eobecné technické smluvni podminky pro stavebni prace (ATV)
Odvodriovaci kanaly.

DIN 28 601
Tlakové trouby a tvarovky z tvarné litiny; Sroubovy spoj; sestava; hrdla;
Sroubové krouzky , tésnici krouzky, kluzné krouzky

DIN 28 602
Tlakové trouby a tvarovky z tvarné litiny; ucpéavkova hrdla; spoje; sestava;
hrdla; ucpavkové krouzky, Srouby a matice

DIN 28 603
Trouby a tvarovky z tvarné litiny; zasuvné spoje; pfipojovaci rozméry a hmot-
nosti

DIN 28 650

Tvarovky z tvarné litiny

Koleno 30°, EN-kusy, Ml-kusy, IT-kusy
Pouziti rozméry
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DUKtes

DIN 30 674-2
Obalovéni trub z tvarné litiny: obal z cementové malty (OCM)

DIN 30 674-3
Obalovani trub z tvarné litiny: zinkovy povlak s kryci vrstvou

DIN 30 674-5
Obalovani trub z tvamé litiny: obal polyetylenovymi féliemi

DIN 30 675-2
Vnéjsi korozni ochrana potrubi ulozenych v zemi; oblasti pouZziti u potrubi z tvar-
né litiny

DIN 50 929-3

Koroze kovii

Korozni napadeni kovovych materidlii pfi venkovnim koroznim zatizeni
Trubni vedeni a stavebni dily v ptidé a vodé



Souhor predpisu ATV

DUKtes

Pracovwni listy ATV

A 105
Pokyny pro volbu metody.

A110
Smérmnice pro hydraulické dimenzovani kapacity kanalizadnich systéma.

A111
Smémice pro hydraulické vypolty a detekci kapacity potrubi na odvadéni
destovych vod.

A 116
Speciélni metody odvodriovani, podtlakové a tlakové kanalizace.

A118
Smérnice pro hydraulické vypocty kanalli na odpadni, destovou a smésnou
vodu.

A125
Razeni potrubi

A 127
Smérnice pro statické vypocty odvodiiovacich kanald a potrubi.

A 128
Smérnice pro vyméreni a (ipravu prelivnych zafizeni na destovou vodu ve smés-
nych kanalech.

A 129
Likvidace odpadnich vod z rekreacnich zafizeni.

A134
Projektovani a stavba erpadel odpadnich vod s malym pfitokem.

A 139
Smérnice pro stavbu odvodriovacich kandlli a potrubi.
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Souhor predpisu ATV

DUKtes

A140
Pravidla pro provoz kanélt. Dil 1: kanaliza&ni sit.

A 142
Kanalizace a potrubi v oblastech vodnich zdrojd.

A 157
Stavebni objekty kanalizace

A 161
Statické vypodty razenych trub.

A 200
Principy likvidace odpadnich vod ve venkovskych oblastech

A 251
Kondenzaty z kotld

DWA A 712
Véeobecné pokyny pro planovani investic kanaliza¢nich stok a Gpravu od-
padnich vod v primyslu a provozech.



Véstniky a pokyny ATV

DUKtes

M 101
Planovani odvodriovacich zafizeni, prostfedkd pro novostavby, sanace a ob-
novu.

DWA - M 115 07/05
Hospodéamé odvadéni domovnich odpadnich vod na &istirnu odpadnich vod.

M 143-1
Kontrola, obnova, sanace a rekonstrukce kanaliza¢nich stok: podklady.

M 143-2
Kontrola, obnova, sanace a rekonstrukce kanaliza¢nich stok: opticka
kontrola.

DWA - M 143-15
Renovace kanalizace a stok bezvykopovou technologii.

M 146
Provadéci priklady k pracovnimu listu A 142 , Kanalizace v oblastech vodnich
zdroju”.

M 149
Evidence, tfidéni a hodnoceni systém( mimo budovy

M 158
Stavebni objekty kanalizace
Priklady

M160
Projednéni a postup vystavby kanalizaci a stok.

M 263
Doporuceni k antikorozni ochrané ocelovych dili v zafizenich na tpravu od-
padnich vod rdznymi typy povrchovych tprav a povlakd.
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w101
Smérnice pro ochranu pitné vody
Cast 1: Ochrana podzemni vody

W 102
Smérnice pro ochranu pitné vody
Cast 1: Ochrana pitné vody v tdolnich nadrzich

wio3s
Smérnice pro ochranu pitné vody
Cast 1: Ochrana pitné vody v jezerech

W 400-2
Technické smérnice rozvodu vody
- Cést 2: Stavba a zkousky



DUKtes

Plyn a voda

GW 9
Korozni chovani stavebnich dili ulozenych v pidé z nelegovanych a mélo
uslechtilych ocelovych materiall

GW 14
Oprava poskozeného mista protikorozni ochrany trub a trubnich dild z oceli

GW 15
Doplrikové povlaky trub, armatur a tvarovek

GW 304
Razici trouby

GW 310-1
Doporugeni a tabulky pro vypocet betonovych opérnych blokd u kolen a odbo-
¢ek s nejisténymi spoji proti posuvu, ¢ast |

GW 310-2
Doporugeni a tabulky pro vypoget betonovych opérnych blokd u kolen a odbo-
¢ek s nejisténymi spoji proti posuvu, ¢ast Il (od DN 500)

GW 312
Staticky vypocet razicich trub

GW 321
Technika horizontélniho vrtani pro plynovodni a vodovodni vedeni

GW 368
Hrdlové spoje jisténé proti podélnému posuvu pro trouby, tvarovky a armatury
z tvarné litiny nebo oceli

DVGW VP 546

Tésnéni pro hrdlové spoje potrubi z tvarné litiny
Pozadavky a zkousky

DVGW VP 547

Tésnéni pro pfirubové spoje potrubi z tvarné litiny
Pozadavky a zkousky
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DVS - Smérnice

DUKtes

DVS 1148
Zkousky svarecl; ruéni svareni elektrickym obloukem trub z tvarné litiny pro
potrubi verejného zdsobovani plynem a vodou.

DVS 1502 dil 1
Ruéni svéreni trub z tvarné litiny pro potrubi verejného zésobovani plynem
a vodou, principy svareni elektrickym obloukem

DVS 1502 dil 2

Ruéni svéreni trub z tvarné litiny pro potrubi verejného zésobovani plynem
a vodou

Navarovani dilt z tvarné litiny nebo z oceli



Technické pozadavky
odhorné spolecnosti

pro provoz a dopravu DU Kt's

na pozemnich komunikacich

ZTV Ew - StB 91
Dodate¢né technické smluvni podminky a smérnice pro stavbu odvodriovacich
zarizeni pri stavbé silnic

ZTVA - StB 89
Dodate¢né technické smluvni podminky pro vykopy v oblasti dopravnich
komunikaci

ZTVE - StB 94
Dodate¢né technické smluvni podminky a smérmice pro zemni préace pfi
stavbé silnic

RiStWWag
Smémice pro stavebné technicka opatfeni na komunikacich v oblastech
vodnich zdrojd
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DUKtes

Ukazky texti
pro specifikaci
trub a tvarovek



Ukazky texti
kanalizaénich trub

snasuvnym hrdiovym spojem TYTON® DU K t's

Kanalizaéni trouby z tvarné litiny s zarovym zinkovanim s kryci
vrstvou

Kanalizagni trouby z tvamé litiny podie CSN EN 598 pro gravitadni potrubi s volnou
hladinou a tlakové kanaliza&ni potrubi s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®

podle DIN 28 603, vcetné tésniciho krouzku z NBR

DN

Vné: Zérové zinkovani s kryci vrstvou
podle CSN EN 598 a DIN 30 674, ¢ast 3

Uwnit¥:  vyloZeni z cementové malty (VCM) z hlinitanového cementu
podle CSN EN 598 a DIN 2880

K&/m

Kanalizaéni trouby z tvarné litiny s zarovym zinkovanim

a s ohalem z cementové malty (OCM)*

Kanalizagni trouby z tvamé litiny podle CSN EN 598 pro gravita&ni potrubi s volnou
hladinou a tlakové kanalizaéni potrubi s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®

podle DIN 28 603, veetné tésniciho krouzku z NBR

DN

Vné: Zarové zinkovani s obalem z cementové malty (OCM) podle EN 15 542

Uwnit#:  vylozeni z cementové malty (VCM) z hlinitanového cementu
podle CSN EN 598 a DIN 2880

Ochrana spoje: OCM-pryZzové ochrannd manzeta, popfipadé PE-smrstovaci material
podle DIN 30 672

Ké&/m

* K dispozici také speciélni povrchova ochrana s zarovym zinkovanim a polyuretanovym povlakem
PUR-TOP s ochrannou razovou polyetylenovou PE-paskou



Ukazky texti
kanalizaénich trub s jiSténym

BRS® - nasuvnym hrdlovym spojem DU Kt's

Kanalizaéni trouby z tvarné litiny s Zarovym zinkovanim s kryci
vrstvou

Kanalizagni trouby z tvamé litiny podie CSN EN 598 pro gravitaéni potrubi s volnou
hladinou a tlakové kanaliza&ni potrubi s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®

podle DIN 28 603, véetné jiSténi BRS® sestavajiciho z:

tésniciho a jisticiho krouzku TYTONE®-SIT-PLUS® z NBR

DN

VUné: zarové zinkovani s kryci vrstvou podle CSN EN 598
a DIN 30 674, ¢ast 3

UwnitF: vyloZeni z cementové malty (VCM) z hlinitanového cementu
podle CSN EN 598 a DIN 2880

Ké&/m

Kanalizaéni trouby z tvarné litiny s zarovym zinkovanim

a s ohalem z cementové malty (OCM)*

Kanaliza&ni trouby z tvamé litiny podle CSN EN 598 pro gravitatni potrubi s volnou
hladinou a tlakové kanalizaéni potrubi s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®

podle DIN 28 603, v&etné jisténi BRS® sestavajiciho z:

té&sniciho a jisticiho krouzku TYTON®-SIT-PLUS® z NBR

DN

Vné: zarové zinkovani s obalem z cementové malty (OCM) podle EN 15 542

Uwnit#: vylozeni z cementové malty (VCM) z hlinitanového cementu
podle CSN EN 598 a DIN 2880

Ochrana spoje: OCM-pryZové ochrannd manzeta,
popfipadé PE-smrstovaci materiél podle DIN 30 672

Ké&/m

* K dispozici také speciélni povrchové ochrana s zarovym zinkovanim
a polyuretanovym povlakem PUR-TOP s ochrannou razovou polyetylenovou PE-paskou
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Ukazky textii
kanalizacénich trub s jiSténym

BLS® - nasuvnym hrdiovym spojem DU Kt' S

Kanalizaéni trouby z tvarné litiny s Zarovym zinkovanim s kryci
vrstvou

Kanalizagni trouby z tvamé litiny podie CSN EN 598 pro gravitaéni potrubi s volnou
hladinou a tlakové kanaliza&ni potrubi s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®

podle DIN 28 603, v&etné tésniciho krouzku TYTON® z NBR a jiSténi BLS® se-
stavajiciho z: jistici soupravy®, navarku na hladkém konci a jistici komory

DN

Vné: zarové zinkovani s kryci vrstvou podle CSN EN 598
a DIN 30 674, ¢ast 3

Uwnit¥: vyloZeni z cementové malty (VCM) z hlinitanového cementu
podle CSN EN 598 a DIN 2880
Ke/m

Kanalizaéni trouby z tvarné litiny s zarovym zinkovanim

a s ohalem z cementové malty [(OCM)**

Kanalizagni trouby z tvamé litiny podle CSN EN 598 pro gravitadni potrubi s vol-
nou hladinou a tlakové kanalizaéni potrubi s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®
podle DIN 28 603, v&etné tésniciho krouzku TYTON® z NBR a jiSténi BLS®
sestavajiciho z: jistici soupravy*, navarku na hladkém konci a jistici komory

DN

Vné: zarové zinkovani s obalem z cementové malty (OCM) podle EN 15 542

Uwnit#: vylozeni z cementové malty (VCM) z hlinitanového cementu
podle CSN EN 598 a DIN 2880

Ochrana spoje: OCM-pryZové ochrannd manzeta,
popfipadé PE-smrstovaci materiél podle DIN 30 672

Ké&/m

* Pocet jisticich segment, popf. jisticich blokovacich segmentti viz. Kapitola 2. U DN 80 az DN 250
se u bezvykopovych technologii a vysokych vnitinich tlacich pouziva pridavny segment pro vysokéa
zatizeni.
** K dispozici také specialni povrchova ochrana s zarovym zinkovanim a polyuretanovym povlakem
PUR-TOP s ochrannou razovou polyetylenovou PE-paskou



Ukazky texti
tvarovek pro gravitacni potrubi
s volnou hladinou

Navrtavaci sedlové kusy

Navrtavaci sedlovy kus 45° (Sl 45)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

DN, .

DN, 150

Hladky konec pro kanalizaéni trouby z tvamé litiny.

DUKtes

Uvnitf a vné epoxidovy povlak véetné sedlového NBR tésnéni

a $roubd M 10 z nerezavéjici oceli s konickym PE-tésnénim

Ké&/m

Navrtavaci sedlovy kus 45° (SM 45)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

DN, .

DN, 150

Hrdlo pro kameninové trouby (nasuvné hrdlo L.

Uvniti a vné epoxidovy povlak,

véetné sedlového a tvarovaného NBR tésnéni

a $roubl M10 z nerezavéjici oceli s kdnickym PE-tésnénim

Ké&/m

Navrtavaci sedlovy kus 90° (Sl 90)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

DN, .

DN, 150

Hladky konec pro kanalizaéni trouby z tvamé litiny.

Uvnitf a vné epoxidovy povlak

vcetné sedlového NBR tésnéni

a $roub M10 z nerezavéjici oceli s kdnickym PE-t&snénim

Ké&/m
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Ukazky textu
tvarovek pro gravitacni potrubi

s volnou hladinou DU Kt' s

Navrtavaci sedlovy kus 90° (Sl 90)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

DN, ,

DN, 150

Hladky konec pro kameninové trouby.

Uvnitf a vné epoxidovy povlak

véetné sedlového tésnéni z NBR

a $roubl M10 z nerezavéjici oceli s kdnickym PE-tésnénim

Ké&/m

Navrtavaci sedlovy kus 90° (Sl 90)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

DN, ,

DN, 200

Hladky konec pro kanalizaéni trouby z tvamé litiny.

Uvnitf a vné epoxidovy povlak

véetné sedlového NBR tésnéni

a $roubl M10 z nerezavéjici oceli s kdnickym PE-tésnénim

Ké&/m

Navrtavaci sedlovy kus 90° (SM 90)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

DN, ,

DN, 150

Hrdlo pro kameninové trouby (nasuvné hrdlo L.

Uvnitf a vné epoxidovy povlak

veetné sedlového a klinového NBR tésnéni

a $roubl M10 z nerezavéjici oceli s kdnickym PE-tésnénim

Ké&/m



Ukazky textu
tvarovek pro gravitacni potrubi

s volnou hladinou DU Kt' s

Hrdlova tvarovka s odbhockou

Hrdlova tvarovka s odhockou 45° (MMI 45)
z tvarné litiny

podle CSN EN 598

s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN 28 603
DN, 200

DN, 150

Odbocka s hladkym koncem pro kameninové trouby.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak

v&etné TYTON® t&snéni z NBR.

Ké&/m

Hrdlova tvarovka s hrdiovou odhbhockou 45° (MMM 45)
z tvamé litiny

podle CSN EN 598

s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN 28 603

DN, 200

DN, 150

Hrdlové odbocka pro kameninové trouby s ndsuvnym hrdlem L.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak

véetn& TYTON® a ovélného kruhového tésnéni z NBR.

Ké&/m

Odbocka s hladkymi konci

Odbocka s hladkymi konci 67° [ICI]

z tvamé litiny

podle CSN EN 598.

Hladky konec pro nasuvny hrdlovy spoj podle DIN 28 603.
DN,

DN, 150/200

Odbotka s hladkym koncem pro kanaliza&ni trouby z tvarné litiny.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m
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Ukazky texti
tvarovek pro gravitacni potrubi

s volnou hladinou DU Kt's

Sachtové piFipojovaci kusy

Sachtové piFipojovaci kusy [SCH)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

s nasuvnym hrdlovym spojem podle DIN 28 603
DN ,

veetné tésniciho krouzku z NBR.

Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

K&/m
Trubni éistici viko

Trubni ¢istici viko [(RD)

z tvarné litiny

podle CSN EN 598

DN ,

vcetné ovélného kruhového tésnéni z NBR,

tfmenl z pozinkované oceli, matic a s odnimatelnym krytem.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m



Ukazky textii
tvarovek pro
tlakova kanalizaéni potrubi

Trubni €istici kus

Trubni €istici kus s hrdly (RRV)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

pro tlakové kanaliza¢ni potrubi do 10 barii.
Néasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603
DN .

DUKtes

veetné tésnicich krouzkd TYTON® a plochého t&snéni pro uzaviraci viko z NBR.

Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m

Trubni €istici kus s pFirubami (RRF)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

pro tlakové kanaliza¢ni potrubi do 10 barii.
Prirubovy spoj podle EN 1092-2, PN 10.

DN .

veetné plochého tésnéni pro uzaviraci viko z NBR.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m

Spojky TYTON®

Spojky TYTON® [MN)

z tvamé litiny

podle CSN EN 598

pro tlakové kanaliza¢ni potrubi do 6 bard.
Néasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603
DN .

veetné TYTON® tésnicich krouzkl z NBR.

Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m
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Ukazky textu
tvarovek pro

tlakova kanalizacni potrubi DU Kt' s

DalSi tvarovky pro tlakova kanalizaéni potrubi

Tvarovky z tvamé litiny podie CSN EN 598

pro tlakové kanalizaéni potrubi

s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN 28 603 popfipadé s pfirubovym
tésnénim podle EN 1092-2

DN
PN
TYP

v&etné TYTON® t&snicich krouzkd z NBR.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m

Tvarovky z tvamé litiny podie CSN EN 598
pro tlakové kanalizaéni potrubi
s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN 28 603 popfipadé s pfirubovym

tésnénim podle EN 1092-2 a jiSténim BRS® sestavajiciho z:
tésniciho a jisticiho krouzku TYTONE®-SIT-PLUS® z NBR

DN
PN
TYP

v&etn& TYTON®-SIT-PLUS® tésnicich krouzk( z NBR.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m



Ukazky texti
tvarovek pro

tlakova kanalizaéni potrubi DUKt's

Tvarovky z tvamé litiny podie CSN EN 598

pro tlakové kanalizaéni potrubi

s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN 28 603 popfipadé s pfirubovym
tésnénim podle EN 1092-2 a jiSténim BLS® sestavajiciho z:

jistici soupravy®, navarku na hladkém konci a jistici komory

DN
PN
TYP

v&etné TYTON® t&snicich krouzkd z NBR.
Uvnitf a vné epoxidovy povlak.

Ké&/m

* Pocet jisticich segmentd, popt. jisticich blokovacich segmentt viz. Kapitola 2.
U DN 80 az DN 250 se u bezvykopovych technologii a vysokych vnitinich tlacich pouziva pridav-
ny segment pro vysoka zatizeni

Kapitola 12



Ukazky texti
WKG-trub

snasuvnym hrdiovym spojem TYTON® DU K t's

Tepelné izolované litinové trouby (WKG) s nasuvnym hrdlovym
spojem TYTONP podie DIN 28 603 pro venkovni potrubi ohrozena
mrazem (FL).

Trouby z tvamé litiny podie CSN EN 598.

Stavebni délka 6 m.

DN

Vné: zarové zinkovani s kryci vrstvou odpovidajici CSN EN 598 a DIN 30 674,
¢ast 3, oplasténi tepelnou izolaci z polyuretanové PUR-tvrdé pény objemové
hmotnosti 80 kg/m3 s pozinkovanou vinutou drézkovou troubou podle EN
1506 jako plastovou troubou

Uwniti: vystelka z cementové malty (VCM) odpovidajici CSN EN 598 a DIN 2880.

Jako sougast dodévky trouby obdrzite tésnéni TYTON® z NBR, krouzek z mékkého

polyetylénu (WPE) a taky plechovou objimku pro prekryti mista spoje hrdla.

Ké&/m

Tepelné izolované litinové trouby (WKG) s nasuvnym hrdlovym
spojem TYTON® podie DIN 28 603 pro potrubi ohrozena
mrazem ulozené v zemi s malou kryci vySkou (EL).

Trouby z tvamé litiny podle CSN EN 598.

Stavebni délka 6 m.

DN

Vné: Zarové zinkovani s kryci vrstvou odpovidajici CSN EN 598 a DIN 30 674,
¢ast 3, oplasténi tepelnou izolaci z polyuretanové PUR-tvrdé pény objemo-
vé hmotnosti 80 kg/m® s PE-HD plastovou troubou podle DIN 8074/8075,

Uwnit#: vystelka z cementové malty (VCM) odpovidajici CSN EN 598 a DIN 2880.

Jako sougast dodavky trouby obdrzite tésnéni TYTON®, krouzek z mékkého polyetylé-
nu (WPE) a taky smrstujici manzetu pro prekryti mista spoje hrdla.

Ké&/m



Ukazky texti
WKG-FL-trub s jiSténym

BLS®-nasuvnym hrdlovym spojem DU Kt's

Tepelné izolované litinové trouby [IWKG) s jiSténym BLS® nasuvnym
hrdlovym spojem pro venkovni potrubi ohrozena mrazem (FL).
Trouby z tvamé litiny podie CSN EN 598 s jisténim BLS®.

Stavebni délka 6 m.

DN

Vné: zarové zinkovani s kryci vrstvou odpovidajici CSN EN 598 a DIN 30 674,
¢ast 3, oplasténi tepelnou izolaci z polyuretanové PUR-tvrdé pény objemo-
vé hmotnosti 80 kg/m® s pozinkovanou vinutou drézkovou troubou podle
EN 1506 jako plastovou troubou

Uwnité: vystelka z cementové malty (VCM) odpovidajici CSN EN 598 a DIN 2880.

Jako sou¢ast dodavky trouby obdrzite t&snéni TYTON® z NBR, jistici soupravu*, na-

varek na hladkém konci a jistici komoru, krouzek z mékkého polyetylénu (WPE) a taky

plechovou objimku pro prekryti mista spoje hrdla.
Ké&/m

Tepelné izolované litinové trouby [WKG) s jiSténym BLS® nasuv-

nym hrdlovym spojem pro potrubi ohrozena mrazem ulozené

v zemi s malou kryci vySkou (EL).

Trouby z tvamé litiny podle CSN EN 598 s jisténim BLS®.

Stavebni délka 6 m.

DN

Vné: arové zinkovani s kryci vrstvou odpovidajici CSN EN 598 a DIN 30 674,

¢ast 3, oplasténi tepelnou izolaci z polyuretanové PUR-tvrdé pény objemo-

vé hmotnosti 80 kg/m® s PE-HD plastovou troubou podle DIN 8074/8075,
Uwnit#: vystelka z cementové malty (VCM) odpovidajici CSN EN 598 a DIN 2880.
Jako sou¢ast dodavky trouby obdrzite t&snéni TYTON® z NBR, jistici soupravu®, na
varek na hladkém konci a jistici komoru, krouzek z mékkého polyetylénu (WPE) a taky
smrsétujici manzetu pro prekryti mista spoje hrdla.

Kapitola 12

Ké&/m

* Pocet jisticich segmentd, popt. jisticich blokovacich segmentt viz. Kapitola 2.



Ukazky textljl_ :

WKG-trub s jiSténym

BRS® - nasuvnym hrdlovym spojem DU Kt's

Tepelné izolované litinové trouby (WKG) s jiSténym BRS® nasuv-
nym hrdiovym spojem pro potrubi ohrozena mrazem ulozené
v zemi s malou kryci vySkou (EL).

Trouby z tvamé litiny podie CSN EN 598 s jisténim BRS®.

Stavebni délka 6 m.

DN

Vné: zérové zinkovani s kryci vrstvou odpovidajici CSN EN 598 a DIN 30 674,
¢ast 3, oplasténi tepelnou izolaci z polyuretanové PUR-tvrdé pény objemo-
vé hmotnosti 80 kg/m?* s PE-HD plastovou troubou podle DIN 8074/8075,
Uwnité: vystelka z cementové malty (VCM) odpovidajici CSN EN 598 a DIN 2880.
Jako soucast dodavky trouby obdrzite tésnici a jistici krouzek TYTON®-SIT-PLUS®
z NBR, krouzek z mékkého polyetylénu (WPE) a taky smrstujici manzetu pro prekryti
mista spoje hrdla.
Ké&/m



Ukazky texti
WKG - hrdiova kolena

snasuvnym hrdlovym spojem TYTON® DU Kt's

Tepelné izolovana hrdlova kolena (WKG]) s nasuvnym hrdiovym
spojem TYTONP® podie DIN 28 603 pro venkovni potrubi ohrozena
mrazem (FL).

Hrdlova kolena z tvamé litiny podie CSN EN 598.

DN stupnd

VUné: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598, oplasténi tepelnou izolaci z po-
lyuretanové PUR-tvrdé pény objemové hmotnosti 80 kg/m? s pozinkovanou
vinutou drézkovou troubou podle EN 1506 jako plastovou troubou

Uwniti: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598.

Jako sougast dodévky hrdlového kolena obdrzite dvé tésnéni TYTON®, dva krouzky
z mékkeého polyetylénu (WPE) a taky dvé plechové objimky pro prekryti mista spoje
hrdla.

Ké&/m

Tepelné izolovana hrdlova kolena [WKG]) s nasuvnym hrdlovym
spojem TYTON® podie DIN 28 603 pro potrubi ohrozena mrazem
ulozené v zemi s malou kryci vysSkou (EL).

Hrdlova kolena z tvamé litiny podle CSN EN 598.

DN stupnil

Vné: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598, oplasténi tepelnou izolaci z po-
lyuretanové PUR-tvrdé pény objemové hmotnosti 80 kg/m® s plastovou trou-
bou z PE-HD podle DIN 8074/8075.
Uwnit#: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598.
Jako sou¢ast dodévky hrdlového kolena obdrzite dvé tésnéni TYTON®, dva krouzky
z mékkého polyetylénu (WPE) a taky dvé smrstujici bandaze pro prekryti mista spoje
hrdla.
Ke/m
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Ukazky texti
WKG - hrdlova kolena s jiSténym

BLS® - nasuvnym hrdlovym spojem DU Kt's

Tepelné izolovana hrdlova kolena (WKG) s jiSténym BLS®- nasuv-
nym hrdlovym spojem pro venkowvni potrubi ohrozena mrazem (FL).
Hrdlova kolena z tvarné litiny podle CSN EN 598, s jisténim BLS®

DN stupnd

Vné: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598, oplasténi tepelnou izolaci z po-
lyuretanové PUR-tvrdé pény objemové hmotnosti 80 kg/m? s pozinkovanou
vinutou drézkovou troubou podle EN 1506 jako plastovou troubou

Uwnitiz epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598.

Jako soucéast dodavky hrdlového kolena obdrzite dvé tésnéni TYTON® z NBR, dvé

jistici soupravy*, dveé jistici komory, dva krouzky z mékkého polyetylénu (WPE) a taky

dvé plechové objimky pro prekryti mista spoje hrdla.
Ké&/m

Tepelné izolovana hrdlova kolena (WKG]) s jiSténym BLS® - nasuv-

nym hrdlovym spojem pro potrubi ohrozena mrazem ulozené v ze-

mi s malou kryci vySkou (EL).

Hrdlova kolena z tvaré litiny podle CSN EN 598, s jisténim BLS®

DN stupnill

Vné: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598, oplasténi tepelnou izolaci z po-
lyuretanové PUR-tvrdé pény objemové hmotnosti 80 kg/m® s plastovou trou-
bou z PE-HD podle DIN 8074/8075.
Uwnit#: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598.
Jako soucast dodavky hrdlového kolena obdrzite dvé t&snéni TYTON®, dvé jistici
soupravy®, dvé jistici komory, dva krouzky z mékkého polyetylénu (WPE) a taky dvé
smrstujici bandéze pro prekryti mista spoje hrdla.
Ke/m

* Pocet jisticich segmentt, popt. jisticich blokovacich segmentti viz. Kapitola 2.



Ukazky texti
WKG - hrdlova kolena s jiSténym

BLS® - nasuvnym hrdliovym spojem DU Kt's

Tepelné izolovana hrdlova kolena [IWKG) s jiSténym BRS® - nasuv-
nym hrdlovym spojem pro potrubi ohrozena mrazem uloZené v ze-
mi s malou kryci vySkou (EL).

Hrdlova kolena z tvamé litiny podie CSN EN 598, s jisténim BRS®

DN stupnd

Vné: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598, oplasténi tepelnou izolaci z po-
lyuretanové PUR-tvrdé pény objemové hmotnosti 80 kg/m® s plastovou
troubou z PE-HD podle DIN 8074/8075.

Uwniti: epoxidovy povlak odpovidajici CSN EN 598.

Jako soucast dodavky hrdlového kolena obdrzite dva jistici a tésnici krouzky

TYTON®-SIT-PLUS®, dva krouzky z mékkého polyetylénu (WPE) a taky dvé smr&tujici

bandaze pro prekryti mista spoje hrdla.

Ké&/m
Smrstovaci koncovka
pro prechod WKG-trub nebo hrdlovych kolen na trouby z tvarné litiny bez tepelné

izolace

Smrstovaci koncovka, primér Da
Ké/m
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Tlakova potrubi K9
DN 80 a DN 100

ki = 0.1 mm (délkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 100

0,50 0,10 0,232 0,258 0,303 0,50
0,60 0,12 0,320 0,360 0,427 0,08 0,110 0,120 0,137 0,60
0,70 0,14 0,420 0,477 0,572 0,09 0,144 0,158 0,183 0,70
0,80 0,16 0,532 0,610 0,737 0,10 0,182 0,201 0,235 0,80
0,90 0,18 0,656 0,758 0,924 01 0,224 0,249 0,293 0,90
1,00 0,20 0,791 0,922 1,130 0,13 0,269 0,302 0,357 1,00
1,25 0,25 1,181 1,400 1,738 0,16 0,400 0,456 0,546 1,25
1,50 0,30 1641 1,975 2,474 0,19 0,554 0,639 0,774 1,50
1,75 035 217 2,645 3.339 0,22 0,730 0,852 1,041 1,75
2,00 0,40 2,770 3,412 4,334 025 0,929 1,095 1,347 2,00
2,25 0,45 3,438 4,274 5,457 0,29 1,149 1,367 1,693 2,25
2,50 0,50 4173 5,233 6,710 032 1,392 1,669 2,077 2,50
2,75 0,55 4,976 6,287 8,091 0,35 1,656 2,000 2,501 2,75
3,00 0,60 5,846 7,437 9,601 0,38 1,941 2,361 2,964 3,00
3,25 0,65 6,784 8,683 11,24 0,41 2,247 2,751 3,466 3,25
3,50 0.70 7,788 10,03 13,01 0.45 2,575 317 4,007 3,50
3,75 0.75 8,859 11,46 1491 0.48 2924 3,620 4,587 3,75
4,00 0,80 9,996 13,00 16,93 0,51 3,294 4,099 5,207 4,00
4,25 0.85 11,20 14,63 19,09 054 3,684 4,607 5,865 4,25
4,50 0,90 12,47 16,35 21,37 0,57 4,096 5,144 6,563 4,50
4,75 094 13,81 1817 23,78 0,60 4,528 5,710 7,300 4,75
5,00 0,99 15,21 20,09 26,33 0,64 4,982 6,306 8,076 5,00
5,25 1,04 16,68 22,10 29,00 0,67 5,456 6,932 8,891 5,25
5,50 1,09 18,21 24,21 31,80 0,70 5,950 7,587 9,745 5,50
5,75 114 19,81 26,41 34,72 0.73 6.466 8,271 10,64 5,75
6,00 119 21,48 28,71 37,78 0,76 7,002 8,984 11,57 6,00
6,25 124 2321 31,10 40,97 0.80 7,558 9,727 12,54 6,25
6,50 1,29 25,01 33,59 44,28 0,83 8,136 10,50 13,55 6,50
6,75 1,34 26,87 36,18 47,73 0,86 8,733 11,30 14,60 6,75
7,00 1,39 28,80 38,86 51,30 0,89 9,352 1213 15,69 7,00
7,25 1,44 30,80 41,64 55,01 0,92 9,991 12,99 16,82 7,25
7,50 1,49 32,86 44,51 58,84 0,95 10,65 13,88 17,99 7,50
7,75 1,54 34,98 47,48 62,80 0,99 11,33 14,80 19,19 7,75
8,00 1,59 37,18 50,54 66,89 1,02 12,03 15,75 20,44 8,00

8,25 1,64 39,43 53,70 71,10 1,05 12,75 16,73 21,72 8,25

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 80 a DN 100

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 100

8,50 1,69 41,76 56,96 75,45 1,08 13,49 17,73 23,05 8,50
8,75 1,74 44,15 60,31 79,93 m 14,25 18,77 24,41 8,75
9,00 1,79 46,60 63,76 84,53 115 15,04 19,84 25,81 9,00
9,25 1,84 49,12 67,30 89,27 118 15,84 20,93 27,25 9,25
9,50 1,89 51,71 70,94 9413 1,21 16,66 22,05 28,73 9,50
9,75 1,94 54,36 74,67 99,12 1,24 17,51 23,21 30,25 9,75
10,00 199 57,07 78,50 104,2 1,27 18,37 24,39 31.81 10,00
10,25 204 59,86 82,43 109,5 1,31 19,26 25,60 33,41 10,25
10,50 209 62,71 86,45 14,9 1,34 20,16 26,85 35,05 10,50
10,75 214 65,62 90,57 120,4 1,37 21,09 28,12 36,72 10,75
11,00 219 68,60 94,78 126,0 1,40 22,03 29,42 38,44 11,00
11,50 229 74,75 1035 1387,7 1,46 23,98 321 41,98 11,50
12,00 239 8117 112,6 149,9 1,53 26,02 3491 45,69 12,00
12,50 2,49 87,85 1221 162,5 1,59 28,13 37,84 49,55 12,50
13,00 259 94,79 131.9 175.8 1,66 30,33 40,88 53,57 13,00
13,33 265 99,51 138.6 184.8 1,70 31.82 42,95 56,30 13,33
13,50 269 102,0 1422 189,5 172 32,61 44,03 57,74 13,50
14,00 279 109,5 152,8 2087 1,78 34,97 47,31 62,07 14,00
15,50 288 17,2 163.8 2185 1,85 37.41 50,70 66,55 15,50
15,00 2098 125,2 175,2 2337 1,91 39,93 54,21 71,20 15,00
15,5 3,08 1334 187,0 2495 1,97 42,53 57,84 76,00 15,5
16,0 318 141,9 1991 2658 2,04 45,22 61,59 80,95 16,0
16,5 3.28 150,7 2117 2826 2,10 47,99 65,45 86,07 16,5
17,0 3.38 159,7 2246 300,0 2,16 50,83 69,43 91,33 17,0
17,5 3.48 169.0 237,9 317.8 223 53,76 7352 96,76 17,5
18,0 3,58 178.6 251,6 336.2 229 56,77 71,74 102,3 18,0
18,5 3,68 188,4 2656 3551 2,36 59,86 82,07 1081 18,5
19,0 378 198,5 280.1 3745 2,42 63,04 86,52 14,0 19,0
19,5 3.88 2088 2949 3944 248 66,29 91,09 120,0 19,5
20,0 3,98 2194 310,2 4148 2,55 69,63 95,77 1262 20,0
20,5 4,08 2303 3258 4358 2,61 73,04 100,6 132,6 20,5
21,0 418 2414 3417 4572 267 76,54 105,5 1391 21,0
21,5 4,28 2528 358.1 479,2 2,74 80,12 110,5 145,8 21,5
22,0 4,38 264.5 3749 2,80 83,78 15,7 152,6 22,0

22,5 4,48 2764 3920 2,86 87,62 120,9 159,6 22,5



Tlakova potrubi K9
DN 80 a DN 100

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 100

23,0 4,58 2886 409,5 293 91,34 126,3 166,8 23,0
23,5 4,68 301,0 4274 2,99 95,24 1318 1741 23,5
24,0 4,77 3137 4457 3,06 99,23 137,5 1815 24,0
24,5 4,87 326,6 464,3 3.12 103,3 1432 1891 24,5
25,0 497 339.9 4834 3.18 107.4 1491 196,9 25,0
25,5 5,07 3533 3.25 m7 155,0 2049 25,5
26,0 517 367.1 3,31 116,0 1611 2129 26,0
26,5 527 381.1 3.37 120,4 167.3 2212 26,5
27,0 5,37 3954 3.44 1248 1737 2296 27,0
27,5 5,47 4099 3,50 129,4 180,1 2381 27,5
28,0 557 4247 3,57 134,0 186,7 246,8 28,0
28,5 5,67 439,7 3,63 138,7 1933 2557 28,5
29,0 577 455,0 3,69 143,5 200,1 264,7 29,0
29,5 5,87 470,6 3.76 148,4 2071 2739 29,5
30,0 597 486.5 3.82 153.4 2141 2833 30,0
30,5 3.88 158.4 2212 2928 30,5
31,0 3.95 163.5 2285 3024 31,0
31,5 4,01 168,7 2359 312,2 31,5
32,0 4,07 174,0 2434 3222 32,0
32,5 414 179,4 2510 3323 32,5

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 125 a DN 150

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 150

1,00 0,08 0,089 0,097 0,110 1,00
1,25 0,10 0,132 0,145 0,167 1,25
1,50 0,12 0,182 0,202 0,236 0,08 0,074 0,080 0,091 1,50
1,75 0,14 0,239 0,268 0,316 0,10 0,097 0,106 0,121 1,75
2,00 0,16 0,303 0,343 0,407 0,11 0,123 0,135 0,156 2,00
2,25 0.18 0,374 0,426 0,510 012 0,151 0.167 0,195 2,25
2,50 0.20 0,451 0,519 0,624 014 0,182 0,203 0,238 2,50
2,75 0,22 0,536 0,620 0,750 0.15 0,216 0,242 0,285 2,75
3,00 0,24 0,627 0,730 0,887 017 0,252 0,285 0,337 3,00
3,25 0,26 0,724 0,849 1,036 0,18 0,291 0,330 0,392 3,25
3,50 0,28 0,828 0,976 1,196 0,19 0,332 0,379 0,452 3,50
3,75 0,30 0,939 1112 1,367 0,21 0,376 0,431 0516 3,75
4,00 0,32 1,056 1,257 1,550 0,22 0,423 0,487 0,585 4,00
4,25 0,34 1179 1,410 1,744 0,23 0,472 0,545 0,657 4,25
4,50 0,36 1,309 1572 1,950 0,25 0,523 0,607 0,734 4,50
4,75 0.38 1,446 1,743 2167 0,26 0,577 0,672 0,815 4,75
5,00 0,40 1,588 1,923 2,396 0,28 0,633 0,741 0,900 5,00
5,25 0,42 1,737 2,1 2,635 0,29 0,692 0,812 0,990 5,25
5,50 0,44 1,892 2,308 2,887 0,30 0,753 0,887 1,083 5,50
5,75 0,46 2,054 2513 3,150 0,32 0,817 0,965 1181 5,75
6,00 0,48 2,222 2,728 3,424 0,33 0,883 1,046 1,283 6,00
6,25 0,50 2,396 2,950 3,709 0,34 0,951 1131 1,389 6,25
6,50 0,52 2,576 3,182 4,006 0,36 1,022 1,219 1,500 6,50
6,75 0,54 2,762 3,422 4,315 0,37 1,095 1,310 1615 6,75
7,00 0.56 2,955 3,671 4,634 0.39 17 1,404 1,733 7,00
7,25 058 3,154 3,928 4,966 0,40 1,249 1,501 1,856 7,25
7,50 0,60 3,359 4,195 5,308 0,41 1,329 1,602 1,984 7,50
7,75 0,62 3,571 4,469 5,662 0,43 1,412 1,706 2115 7,75
8,00 0,64 3,788 4,753 6,028 0,44 1,497 1813 2,251 8,00
8,25 0,66 4,012 5,045 6,405 0,45 1,584 15923 2,391 8,25
8,50 0,68 4,242 5,346 6,793 0,47 1,674 2,037 2,535 8,50
8,75 0,70 4,478 5,655 7,193 0,48 1,766 2,153 2,683 8,75
9,00 0.72 4,720 5973 7,604 0.50 1,860 2273 2,836 9,00
9,25 0.74 4,969 6,300 8,026 0,51 1,957 2,397 2,993 9,25

9,50 0,76 5,223 6,635 8,460 0,52 2,056 2,523 3,153 9,50



Tlakova potrubi K9
DN 125 a DN 150

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 150

9,75 078 5,484 6.979 8,906 0,54 2,158 2,653 3,319 9,75
10,00 080 5,751 7,332 9,362 0,55 2,262 2,785 3,488 10,00
10,50 084 6,303 8,063 10,31 0,58 2,476 3,061 3,839 10,50
11,00 0,88 6,879 8,829 11,30 0,61 2,700 3,349 4,207 11,00
11,50 0,92 7.481 9,629 12,34 0,63 2933 3,650 4,592 11,50
12,00 0,96 8,106 10,46 13,43 0,66 3.176 3.964 4994 12,00
12,50 1,00 8,756 11,33 14,56 0,69 3,427 4,290 5,413 12,50
13,00 1,04 9,431 12,24 15,73 0,72 3,688 4,630 5848 13,00
13,33 1,07 9,889 12,85 16,53 073 3,866 4,861 6,145 13,33
13,50 1,08 10,13 13,18 16,96 0,74 3,958 4,982 6,301 13,50
14,0 112 10,85 14,15 18,22 0,77 4,238 5,348 6,770 14,0
14,5 116 11,60 15,16 19,54 0,80 4,526 5,726 7,256 14,5
15,0 1,20 12,37 16,20 20,89 0,83 4,824 6,117 7,758 15,0
15,5 1,24 1317 17,28 22,30 0,85 5,131 6,521 8278 15,5
16,0 128 13,99 18,39 23,75 0,88 5,447 6.937 8,814 16,0
16,5 132 14,83 19,54 25,24 091 5,773 7,367 9,367 16,5
17,0 1,36 15,70 20,72 26,76 0,94 6,107 7,809 9,938 17,0
17,5 1,40 16,60 2193 28,37 0,96 6,451 8,264 10,52 17,5
18,0 1,44 17,51 23,18 30,00 0,99 6,804 8,732 113 18,0
18,5 1,48 18,46 24,47 31,68 1,02 7,166 9,213 11,75 18,5
19,0 1,62 19,42 25,79 33,41 1,05 7,537 9,707 12,39 19,0
19,5 1,56 20,41 2714 35,18 1,07 7.917 10,21 13,04 19,5
20,0 1,60 2143 28,53 36,99 1,10 8,307 10,73 13,71 20,0
20,5 1,64 22,47 29,95 38,85 113 8,705 1,27 14,40 20,5
21,0 1,68 23,53 31,41 40,76 116 9,113 11,81 15,10 21,0
21,5 172 24,62 32,90 42,71 118 9,530 12,37 15,82 21,5
22,0 1,76 25,73 34,43 44,71 1,21 9,956 12,94 16,56 22,0
22,5 1,80 26,87 35,99 46,75 1,24 10,39 13,52 17,32 22,5
23,0 1,84 28,03 37,58 48,84 1,27 10,83 1412 18,09 23,0
23,5 1,88 29,21 39,21 50,97 1,30 11,29 14,73 18,88 23,5
24,0 1,92 30,42 40,88 53,15 1,32 11,75 15,35 19,68 24,0
24,5 1,96 31.66 42,58 55,38 1,35 12,22 15,99 20,51 24,5
25,0 2,00 3291 44,31 57,65 1,38 12,70 16,63 21,35 25,0
25,5 2,05 34,19 46,08 59,97 1.41 13,19 17,29 22,20 25,5

26,0 2,09 35,50 47,88 62,33 1,43 13,69 17,97 23,08 26,0

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 125 a DN 150

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 150

26,5 213 36,83 49,72 64,74 1,46 14,20 18,65 23,96 26,5
27,0 217 38,18 51,59 67,19 1,49 14,72 19,35 24,87 27,0
27,5 2,21 39,56 53,50 69,69 152 15,24 20,07 25,79 27,5
28,0 2,25 40,97 55,44 7224 154 15,78 20,79 26,73 28,0
28,5 229 42,39 57,42 74,83 157 16,32 2153 27,69 28,5
29,0 233 43,84 59,43 77.47 1,60 16,88 22,28 28,67 29,0
29,5 237 45,32 61,47 80,15 1,63 17,44 23,04 29,66 29,5
30,0 2.4 46,82 63,55 82,88 1,65 18,01 23,82 30,66 30,0
30,5 2,45 48,34 65,67 85,65 168 18,59 24,61 31,69 30,5
31,0 2,49 49,89 67,82 88,47 1.7 19,18 25,41 32,73 31,0
31,5 2,53 51,46 70,00 91,33 1,74 19,78 26,22 33,79 31,5
32,0 2,57 53,06 72,22 94,24 1,76 20,39 27,05 34,86 32,0
32,5 2,61 54,68 74,47 97,20 1,79 21,00 27,89 35,95 32,5
33,0 2,65 56,32 76,76 100,2 182 2163 28,75 37,06 33,0
33,5 2,69 57,99 79,08 103,2 1,85 22,26 29,61 38,19 33,5
34,0 273 59,69 81.44 106.3 1,87 2291 30,49 39.33 34,0
34,5 2,77 61,40 83,83 109,5 1,90 23,56 31.38 40,49 34,5
35,0 2,81 63,14 86,25 12,7 1,93 24,22 32,29 41,66 35,0
35,5 285 64,91 88,71 1159 1,96 24,90 33,21 42,86 35,5
36,0 2,89 66,70 91,21 119,2 1,98 25,58 34,14 44,07 36,0
36,5 2,93 68,51 93,74 1225 2,01 26,27 35,08 45,29 36,5
37,0 297 70,35 96,30 1259 2,04 26,97 36,04 46,53 37,0
37,5 3,01 72,21 98,90 129,3 2,07 27,67 37,00 47,79 37,5
38,0 3.05 74,10 101.5 132,7 2,09 28,39 37,99 49,07 38,0
38,5 3,09 76,01 104.2 136.2 2,12 29,12 38,98 50,36 38,5
39,0 3.13 77,95 106,9 139,8 215 29,85 39,99 51,67 39,0
39,5 317 79,91 109,6 143,4 218 30,59 41,01 53,00 39,5
40,0 3,21 81,89 12,4 147,0 2,20 31,35 42,04 54,35 40,0
40,5 3,25 83,90 115,2 150,7 223 3211 43,09 55,71 40,5
41,0 3129 85,93 18,1 154,4 2,26 32,88 44,15 57,08 41,0
a,5 3.33 87,98 120,9 1582 2,29 33,66 45,22 58,48 41,5
42,0 3,37 90,06 123.8 162,0 2,31 34,45 46,30 59,89 42,0
42,5 3.41 92,17 126,8 165,9 234 35,25 47,40 61,32 a2,5
43,0 3.45 94,30 129.8 169.8 237 36,06 48,51 62,76 43,0

43,5 3.49 96,45 1328 1738 2,40 36,87 49,63 64,22 43,5



Tlakova potrubi K9
DN 125 a DN 150

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 150

44,0 3,53 98,63 135,8 177.8 2,42 37,70 50,77 65,70 44,0
44,5 3,57 100,8 1389 181,8 2,45 38,53 51,92 67,20 44,5
45,0 3,61 1031 142,0 1859 2,48 39,38 53,08 68,71 45,0
45,5 3,65 1053 1452 1901 2,51 40,23 54,25 70,24 45,5
46,0 3,69 107.6 148.4 194.3 2,54 41,09 55,44 7,78 46,0
46,5 373 109.9 151.6 1985 2,56 41,96 56,64 7335 46,5
47,0 3.77 12,2 154.8 2028 2,59 42,84 57,85 74,93 47,0
47,5 3,81 14,5 158,1 2071 2,62 43,73 59,08 76,52 47,5
48,0 3.85 116,9 161.4 2115 2,65 44,63 60,32 7814 48,0
48,5 3.89 19,3 164,8 2159 2,67 45,54 61,57 79,77 48,5
49,0 3,93 1217 168,2 2204 2,70 46,45 62,83 81,41 49,0
49,5 3,97 124,2 171,6 2249 2,13 47,38 64,11 83,08 49,5
50,0 4,01 126,6 1751 2294 2,76 48,31 65,40 84,76 50,0
51,0 4,09 131.6 1821 2387 2,81 50,21 68,02 88,17 51,0
52,0 417 136,7 189,3 2481 2,87 52,14 70,69 91,65 52,0
53 4,25 141.9 196.,6 257,7 292 54,11 73.41 95.19 53
54 433 147,2 204,0 267,5 298 56,12 76,18 98,81 54
55 4,41 152,6 2116 2715 3,03 58,16 79,01 102,5 55
56 4,49 1581 2193 287.6 3,09 60,23 81,88 106,2 56
57 4,57 163,7 2272 2980 314 62,35 84,81 110,0 57
58 4,65 169,4 235,2 308,5 3,20 64,50 87,79 1139 58
59 473 175,2 2433 319,2 3.25 66,68 90,81 17,9 59
60 481 181,0 251,6 330.1 3,31 68,91 93,90 1219 60
62 497 1931 2686 3524 3.42 73,46 100,2 1301 62
64 513 2055 286.1 375,5 3.53 78,16 106,7 138.6 64
66 529 2183 3041 399,2 364 83,00 13,5 147.4 66
68 5,45 231,56 32238 4238 3,75 87,99 120,4 156,5 68
70 561 2451 3419 449,0 3.86 93,12 127.5 165,8 70
72 577 2591 3617 475,0 397 98,40 1349 1753 72
74 593 2735 382,0 4,08 1038 1424 185,2 74

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 200 a DN 250

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 200 DN 250
k
v
2,50 0,08 0,045 0,048 0,054 2,50
3,00 0,09 0,062 0,067 0,076 3,00
3,50 on 0,081 0,089 0,102 3,50
4,00 012 0,103 0,114 0,131 0,08 0,035 0,038 0,042 4,00
4,50 014 0,127 0141 0,164 0,09 0,043 0,047 0,053 4,50
5,00 0.15 0,154 0,172 0,200 0.10 0,052 0,057 0,064 5,00
5,50 017 0,183 0,205 0,240 0.1 0,062 0,068 0,077 5,50
6,00 018 0,214 0,241 0,284 0,12 0,072 0,079 0,090 6,00
6,50 0,20 0,247 0,280 0,331 0,13 0,084 0,092 0,105 6,50
7,00 0,22 0,282 0,321 0,382 014 0,095 0,105 0121 7,00
7,50 0,23 0,319 0,366 0,436 0,15 0,108 0,120 0,138 7,50
8,00 0,25 0,359 0,413 0,494 0,16 0,121 0,135 0,156 8,00
8,50 0,26 0,401 0,463 0,556 017 0,135 0,151 0176 8,50
9,00 0,28 0,445 0,516 0,621 0.18 0,150 0,168 0,196 9,00
10,00 031 0,539 0,630 0,762 0,20 0.181 0,204 0,240 10,00
11,00 0.34 0,642 0,755 0917 0,22 0.215 0,244 0,288 11,00
12,00 037 0,753 0,892 1,087 0,24 0,252 0,288 0,341 12,00
13,00 040 0,872 1,039 1,271 0,26 0,292 0,334 0,398 13,00
13,33 0,41 0914 1,090 1,335 0,26 0,305 0,351 0,418 13,33
14,00 043 1,000 1,197 1,470 0,28 0,334 0,385 0459 14,00
15,00 046 1,136 1,367 1,682 0,30 0,379 0,438 0,525 15,00
16,00 049 1,280 1,548 1,909 031 0,426 0,496 059 16,00
17,00 052 1,432 1,740 2,151 033 0,476 0,556 0,670 17,00
18,00 055 1,593 1,942 2,407 0.35 0,529 0,620 0.749 18,00
19,00 058 1,762 2,156 2677 0.37 0,584 0,688 0,833 19,00
20,00 062 1,938 2,381 2,961 0.39 0,642 0,758 0920 20,00
21,00 065 2123 2,618 3,260 0,41 0,702 0,833 1,013 21,00
22,00 068 2,316 2,865 3,573 0,43 0,765 0,910 1,109 22,00
23,00 071 2,517 3,123 3,901 0,45 0,831 0,992 1210 23,00
24,00 074 2,726 3,392 4,242 0,47 0,899 1,076 1,315 24,00
25,00 077 2,943 3,673 4,598 0,49 0,970 1,164 1425 25,00
26,00 080 3,168 3.964 4,969 0,51 1,043 1,256 1539 26,00
27,00 083 3,402 4,267 5.354 053 1,19 1,350 1658 27,00
28,00 086 3,643 4,581 5,753 055 1,197 1,449 1,781 28,00

29,00 089 3,892 4,905 6,166 0,57 1,278 1,650 1908 29,00



Tlakova potrubi K9
DN 200 a DN 250

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 200 DN 250
k
v

30,00 092 4149 5,241 6,694 0,59 1,361 1,655 2,039 30,00
31,00 095 4,414 5,588 7,036 0,61 1,447 1,764 2,176 31,00
32,00 098 4,688 5,946 7,493 0,63 1,636 1,876 2316 32,00
33,00 1,02 4,969 6.315 7,964 0,65 1,627 1,991 2,461 33,00
34,00 1,05 5,258 6,695 8,449 0,67 1,720 2,110 2610 34,00
35,00 1,08 5,655 7,086 8,948 0,69 1,816 2,232 2,763 35,00
36,00 m 5,860 7,488 9,462 071 1,915 2,357 2921 36,00
37,00 114 6,174 7,901 9,990 0,73 2,016 2,486 3084 37,00
38,00 117 6,495 8,326 10,53 0,75 2119 2,619 3250 38,00
39,00 1,20 6,824 8,761 11,09 0,77 2,225 2,754 3,421 39,00
40,0 1,23 7161 9,208 11,66 0,79 2,334 2,894 3,597 40,0
41,0 1,26 7,506 9,665 12,25 0,81 2,445 3,036 3,777 41,0
42,0 129 7,859 10,13 12,85 0,83 2,558 3,182 3,961 42,0
43,0 132 8,219 10,61 13,46 0.85 2,674 3,332 4,150 43,0
44,0 1,35 8,588 11,10 14,09 0,87 2,792 3,484 4,343 44,0
45,0 1,38 8,965 11,61 14,73 0.89 2913 3,641 4,540 45,0
46,0 1,42 9,350 12,12 15,39 0,90 3,037 3,800 4,742 46,0
47,0 1,45 9,742 12,64 16,06 092 3,163 3,963 4,948 41,0
48,0 1,48 10,14 13,18 16,75 094 3,291 4130 5158 48,0
49,0 1,51 10,55 13,72 17,45 0,96 3,422 4,300 5,373 49,0
50,0 1,54 10,97 14,28 18,16 098 3,556 4,473 5,592 50,0
52,5 1,62 12,04 15,72 20,01 1,03 3.900 4,921 6,160 52,5
55,0 1,69 1317 17,23 21,95 1,08 4,260 5,391 6,755 55,0
57,5 177 14,34 18,81 23,98 113 4,635 5,882 7.377 57,5
60,0 1,85 15,57 20,46 26,09 118 5,026 6,394 8,026 60,0
62,5 1,92 16,84 22,18 28,30 123 5,433 6.927 8,708 62,5
65,0 2,00 18,17 2397 30,60 1,28 5,854 7,482 9,408 65,0
70,0 215 20,96 27,75 35,46 1,38 6,745 8,655 10,90 70,0
75,0 2,31 23,96 31,80 40,68 1,48 7,696 9914 12,50 75,0
80,0 2,46 2715 36.14 46,26 1,57 8,710 11,26 14,21 80,0

85 262 30,54 40,75 52,20 1,67 9,785 12,69 16,03 85

90 2,77 34,12 45,64 58,49 177 10,92 14,20 17,96 90

95 292 37.91 50,80 65.15 1,87 12,12 15,80 20,00 95
100 3,08 41,89 56,24 72,16 1,97 13,38 17,49 2214 100

105 3.28 46,07 61,96 79,53 2,07 14,70 19,26 24,40 105

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 200 a DN 250

ki =0,1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi)

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

110
115
120
125
130
135
140

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 200
k
3,39 50,44 67,95 87,26
3,54 55,02 74,23 95,35
3,69 59,79 80,77 1038
3.85 64,76 87,60 112,6
4,00 69,93 94,70 121.8
415 75,29 1021 131.3
431 80,85 109,7 141,2
4,46 86,61 n7.7 1514
4,62 92,57 1259 162,0
4,77 98,72 1343 173,0
4,92 1051 1431 1843
5,08 11,6 1521 1959
523 118,4 1615 2080
539 125,3 171.0 2204
554 1325 180.9 2331
5,69 139.8 1911 246,2
5,85 147.3 2015 2597
6,00 1551 2122 2735
6,16 163,0 2231 287,7
6,31 1711 234,4 302,2

216
2,26
2,36
2,46
2,56
2,66
275
2,85
295
3,05
315
3,25
334
3.44
3.54
3.64
3,74
3.84

4,03

16,09
17,53
19,04
20,60
22,23
2392
25,68
27,49
29,36
31,30
33,30
35,36
37,48
39,66
41,90
4421
46,58
49,00
51,49
54,04

DUKLsS

DN 250

211

23,05
25,08
27,19
29,39
31,67
34,03
36,49
39,02
41,65
44,35
47,15
50,02
52,99
56,04
59,17
62,39
65,69
69,08
72,56

26,77
29,25
31,83
34,53
37,33
40,25
43,27
46,41
49,65
53,01
56,47
60,04
63,72
67,51
71,42
75.43
79,55
83,78
88,12
92,57




Tlakova potrubi K9
DN 300 a DN 350

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 350

6,00 0,06 0,030 0,032 0,036 6,00
7,00 0,10 0,039 0,043 0,048 0,07 0,020 0,021 0,023 7,00
8,00 01 0,050 0,054 0,061 0,08 0,025 0,027 0,030 8,00
9,00 0,12 0,062 0,067 0,077 0,09 0,031 0,033 0,037 9,00
10,00 0,14 0,075 0,082 0,094 0,10 0,037 0,040 0,045 10,00
11,00 0,15 0,089 0,098 0113 on 0,044 0,048 0,054 11,00
12,00 0,16 0,104 0,115 0,133 0,12 0,052 0,056 0,064 12,00
13,00 0,18 0,120 0,133 0,155 0,13 0,060 0,065 0,075 13,00
13,33 0.18 0,125 0,140 0,163 014 0,063 0,069 0,078 13,33
14,00 0.19 0,137 0153 0.179 0.14 0,068 0,075 0086 14,00
15,0 0.20 0,155 0,174 0,204 0,15 0,077 0,085 0,098 15,0
16,0 0,22 0,174 0,197 0,231 0,16 0,087 0,098 0,111 16,0
17,0 0,23 0,194 0,220 0,260 017 0,097 0,108 0,125 17,0
18,0 0,25 0,216 0,246 0,290 0,18 0,108 0,120 0,139 18,0
19,0 0,26 0,238 0,272 0,322 0,19 0,119 0,133 0,154 19,0
20,0 0,27 0,261 0,300 0,356 0,20 0,130 0,146 0,170 20,0
22,0 0,30 0,311 0,359 0,428 023 0,155 0,175 0,205 22,0
24,0 0,33 0,365 0,424 0,507 025 0,181 0,206 0,242 24,0
26,0 0.35 0,423 0,493 0,593 0,27 0,210 0,239 0,283 26,0
28,0 0,38 0,485 0,568 0,685 0,29 0,241 0,276 0,326 28,0
30,0 0,41 0,551 0,649 0,784 0,31 0,273 0,314 0,373 30,0
32,0 0,44 0,620 0,734 0,889 0,33 0,307 0,355 0,423 32,0
34,0 0,46 0,694 0,825 1,002 0,35 0,343 0,399 0,476 34,0
36,0 0,49 0,772 0,921 1,121 0,37 0,382 0,445 0,533 36,0
38,0 0,52 0,853 1,022 1,246 0,39 0,422 0,493 0,592 38,0
40,0 0,55 0,939 1,128 1,378 0,41 0,464 0,544 0,655 40,0
42,0 057 1,028 1,240 1,517 0,43 0,507 0,597 0,720 42,0
44,0 0.60 1121 1,357 1,663 0.45 0,553 0,653 0,789 44,0
46,0 063 1,218 1,479 1815 0,47 0,600 0,712 0,861 46,0
48,0 0,65 1,319 1,606 1,974 0,49 0,650 0,772 0,936 48,0
50,0 0,68 1,424 1,738 2,139 0,51 0,701 0,836 1,014 50,0
52,5 0,72 1,561 191 2,355 0,54 0,768 0918 1116 52,5
55,0 0,75 1,703 2,092 2,582 0,56 0,837 1,004 1,223 55,0
57,5 0,78 1,852 2,281 2,819 0,59 0,910 1,095 1,335 57,5

60,0 0.82 2,006 2,479 3,066 0,61 0,985 1,189 1,451 60,0

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 300 a DN 350

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 350

62,5 0.85 2167 2,684 3.324 0,64 1,063 1,286 1,573 62,5
65,0 0.89 2,333 2,898 3,692 0,67 1,144 1,388 1,699 65,0
70,0 0,95 2,684 3,349 4,159 0,72 1,315 1,603 1,967 70,0
75,0 1,02 3,059 3,833 4,768 0,77 1,497 1,834 2,254 75,0
80,0 1,09 3,458 4,350 5,418 082 1,690 2,079 2,560 80,0
85 116 3,880 4,899 6,110 0,87 1,895 2,340 2,886 85
90 123 4,327 5,481 6,844 0,92 2,112 2,617 3,232 90
95 1,30 4,797 6,095 7,619 0,97 2,339 2,908 3,597 95
100 1,36 5,291 6,741 8,435 1,02 2578 3216 3,982 100
105 143 5,808 7.421 9,294 1,08 2,828 3,538 4,386 105
110 1,50 6,350 8,132 10,19 113 3,090 3.876 4,809 110
115 1,57 6,915 8877 113 118 3,363 4,229 5,252 115
120 1,64 7,504 9,654 12,12 123 3,647 4,598 5715 120
125 1,70 8,116 10,46 13,14 1,28 3,942 4,981 6,197 125
130 177 8,752 11,30 14,21 1,33 4,249 5,381 6,699 130
135 18 9,412 12,18 15,31 1,38 4,567 5,795 7,220 135
140 1.91 10,10 13,09 16,46 1,43 4,896 6,225 7,761 140
145 1,98 10,80 14,03 17.65 148 5,237 6.670 8,321 145
150 2,05 11,53 15,00 18,89 154 5,588 7131 8,901 150
155 211 12,29 16,00 20,16 1,59 5,951 7,607 9,500 155
160 2,18 13,07 17,04 21,48 1,64 6,326 8,098 10,12 160
165 225 13,87 1811 2283 1,69 6,711 8,605 10,76 165
170 2,32 14,69 19,21 24,23 1,74 7,108 9,127 11,42 170
175 2,39 15,54 20,34 25,67 1,79 7,516 9,664 12,09 175
180 2,45 16,41 21,51 27,15 1,84 7935 10,22 12,79 180
185 2,52 17,31 22,71 28,67 1,89 8,365 10,79 13,51 185
190 259 18,23 2394 30,24 1,95 8.807 11,37 14,24 190
195 2,66 1917 25,21 31.84 2,00 9,260 11,97 15,00 195
200 278 20,14 26,51 33,49 2,05 9,724 12,58 15,77 200
205 2,79 2113 27,84 35,18 2,10 10,20 13,21 16,57 205
210 286 2215 29,20 36,91 215 10,69 13,86 17,38 210
215 293 23,18 30,59 38,68 2,20 118 14,52 18,21 215
220 3,00 24,25 32,02 40,50 2,25 11,69 15,19 19,07 220
225 3,07 25,33 33,48 42,35 2,30 12,21 15,88 19,94 225

230 314 26,44 34,97 44,25 2,36 12,74 16,59 20,83 230



Tlakova potrubi K9
DN 300 a DN 350

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 350

235 3.20 27,57 36.50 4619 2.4 13,29 17.31 21,74 235
240 327 28,73 38,05 4817 2,46 13,84 18,05 22,67 240
245 334 29,91 39,64 50,19 2,51 14,41 18,80 23,62 245
250 3.41 31 41,27 52,25 2,56 14,98 19,57 24,59 250
255 3,48 32,34 42,92 54,36 2,61 15,57 20,35 25,58 255
260 3,54 33,59 44,61 56,50 2,66 16,17 2115 26,59 260
265 3,61 34,86 46,33 58,69 2.7 16,78 21,96 27,62 265
270 3,68 36,16 48,08 60,92 2,77 17,40 22,79 28,67 270
280 3.82 38,82 51,68 65,50 2,87 18,67 24,49 30,82 280
290 3.95 41,59 55,42 70,25 297 19,99 26,26 33,06 290
300 4,09 44,44 59,28 7517 3,07 21,36 28,09 35,37 300
310 4,23 47,39 63,27 80,25 317 22,77 29,97 37,76 310
320 4,36 50,43 67,39 85,50 3.28 24,22 3192 40,22 320
330 4,50 53,57 71,65 90,91 3,38 25,72 33,94 42,77 330
340 4,64 56,80 76,03 96,49 3,48 27,27 36,01 45,39 340
350 4,77 60,13 80,54 102,2 3.58 28,86 38,14 48,09 350
360 491 63,55 85,19 1081 3,69 30,49 40,34 50,87 360
370 5,04 67,06 89,96 14,2 3.79 32,17 42,59 53,73 370
380 518 70,67 94,86 1205 3.89 33,89 4491 56,67 380
390 5,32 74,38 99,90 126.9 3.99 35,66 41,29 59,68 390

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 400 a DN 500

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 500

9,00 0,07 0,016 0,017 0,019 9,00
10,00 0,08 0,020 0,021 0,023 10,00
12,50 0,10 0,029 0,032 0,035 12,50
13,33 0,10 0,033 0,036 0,040 13,33
15,00 0,12 0,041 0,044 0,050 0,08 0,014 0,015 0,016 15,00
17,5 0,14 0,054 0,059 0,067 0,09 0,018 0,019 0,022 17,5
20,0 0,16 0,068 0,075 0,086 0,10 0,023 0,025 0,028 20,0
25,0 0,20 0,102 0,114 0,132 0,13 0,035 0,037 0,042 25,0
30,0 0,24 0,142 0,161 0,188 0.15 0,048 0,052 0,060 30,0
35,0 0,27 0,189 0,215 0,253 0.18 0,063 0.070 0,080 35,0
40 0,31 0,241 0,277 0,328 0,20 0,081 0,090 0,104 a0
as 0,35 0,300 0,347 0,413 023 0,100 0,112 0,130 as
50 0,39 0,364 0,424 0,508 0,25 0,121 0,137 0,160 50
55 0,43 0,434 0,509 0,612 0,28 0,145 0,164 0,192 55
60 0,47 0,510 0,602 0,726 0,30 0,170 0,193 0,227 60
65 0,51 0,592 0,703 0,849 033 0,197 0,225 0,266 65
70 0,55 0,679 0,811 0,982 035 0,225 0,259 0,307 70
75 0.59 0,773 0,926 1125 038 0,256 0,296 0,351 75
80 0,63 0.872 1,050 1,277 0,40 0,288 0,335 0,398 80
85 0,67 0,977 1181 1,440 0,43 0323 0376 0,449 85
90 07 1,088 1,319 1,611 0,45 0,359 0,420 0,502 90
95 0,75 1,204 1,466 1,793 0,48 0,397 0,466 0,558 95
100 0,78 1,326 1,620 1,984 0,50 0,436 0514 0617 100
105 082 1,454 1,781 2,185 053 0,478 0,565 0,679 105
110 0,86 1,587 1,950 2,395 0,55 0,521 0,618 0,744 110
115 0,90 1,726 2,127 2,615 0,58 0,566 0,674 0,812 115
120 0,94 1,871 2,312 2,845 0,60 0,613 0,732 0,883 120
125 0,98 2,022 2,504 3,085 0,63 0,662 0,792 0.957 125
130 1,02 2178 2,704 3,334 0,65 0,713 0,854 1,034 130
135 1,06 2,339 291 3,593 0,68 0,765 0,919 114 135
140 110 2,507 3126 3,861 0,70 0,819 0,987 1,197 140
145 114 2,680 3,349 4,140 073 0,875 1,056 1,283 145
150 118 2,859 3,579 4,427 0,75 0,932 1128 1,372 150
155 122 3,043 3,817 4,725 0,78 0,992 1,203 1,463 155

160 1,26 3,233 4,063 5,032 0,80 1,053 1,280 1,558 160



Tlakova potrubi K9
DN 400 a DN 500

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

165 129 3,429 4,316 5,349 0.83 1,359 1,656 165
170 133 3,630 4,577 5675 0,85 1,440 1,757 170
175 1,37 3,837 4,846 6,012 0,88 1,524 1,860 175
180 1.41 4,050 5122 6,358 0,90 1,610 1,967 180
185 1,45 4,268 5,406 6,713 093 1,699 2,076 185
190 1,49 4,492 5,697 7,078 0,95 1,790 2,189 190
195 153 4,721 5,996 7,453 0,98 1,883 2,304 195
200 1,57 4,956 6,303 7,838 1,00 1,979 2,423 200
205 1,61 5197 6,617 8,232 1,03 2,077 2,544 205
210 1,65 5,443 6,939 8,636 1,05 2177 2,669 210
215 1,69 5,695 7,269 9,049 1,08 2,280 2,796 215
220 1,73 5,953 7,606 9,473 1,10 2,385 2,927 220
225 177 6,216 7,951 9,905 113 i 2,492 3,060 225
230 1,80 6,484 8,303 10,35 115 / 2,602 3,196 230
235 184 6,759 8,664 10,80 118 2,183 2,714 3,335 235
240 1,88 7,039 9,031 11,26 1,20 2,272 2,829 3,478 240
245 1,92 7.324 9,407 1,73 123 2,364 2946 3,623 245
250 1,96 7,616 9,790 12,21 125 2,457 3,065 3,77 250
260 2,04 8215 10,58 13,21 1,30 2,648 3.31 4,076 260
270 212 8,837 11,40 14,24 1,35 2,846 3,566 4,393 270
280 2220 9,481 12,25 15,31 1,40 3,051 3,830 4,722 280
290 2,28 10,15 13,13 16,41 1,45 3,263 4,104 5,063 290
300 235 10,84 14,04 17,56 1,50 3,482 4,387 5,416 300
310 2,43 11,55 14,98 18,74 1,55 3,709 4,680 5,780 310
320 2,51 12,28 15,95 19,97 1,60 3.942 4,982 6,157 320
330 2,59 13,04 16,96 21,23 1,65 4,182 5,294 6,545 330
340 2,67 13,82 17,99 22,53 1,70 4,429 5,625 6,945 340
350 275 14,62 19,05 23,87 1,75 4,683 5,945 7,358 350
360 2383 15,44 20,15 25,25 1,80 4,945 6,285 7,782 360
370 290 16,29 21,27 26,67 1,85 5,213 6,635 8217 370
380 298 1715 22,43 28,12 1,90 5,488 6,994 8,665 380
390 3,06 18,05 23,62 29,62 1,95 5,770 7,362 9,125 390
400 3,14 18,96 24,83 31,15 2,00 6,059 7,740 9,596 400
a10 3.22 19,89 26,08 32,72 2,06 6,355 8,127 10,08 aio

420 3.30 20,85 27,36 34,33 2,11 6,659 8523 10,57 420

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 400 a DN 500

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 500

430 3.37 2183 28,67 35,98 216 6,969 8929 11,08 430
a4a0 3.45 22,83 30,00 37,67 221 7,286 9,345 11,60 440
450 3,53 23,86 31,37 39,39 2,26 7610 9,770 12,13 450
460 3,61 24,91 32,77 41,16 2,31 7.941 10,20 12,67 460
a70 3,69 25,98 34,20 42,96 2,36 8,279 10,65 13,23 a70
480 3,77 27,07 35,67 44,80 2,41 8,624 11,10 13,79 480
490 3.85 28,18 37,16 46,69 2,46 8,976 11,56 14,37 490
500 3.92 29,32 38,68 48,61 2,51 9,335 12,04 14,96 500
525 412 32,26 42,62 53,57 2,63 10,26 13,26 16,49 525
550 4,32 35,34 46,75 58,78 2,76 11,23 14,54 18,09 550
575 4,51 38,56 51,07 64,24 2,88 12,25 15,88 19,77 575
600 47 4192 55,68 69,93 3,01 13,31 17,26 21,52 600
625 4,90 45,42 60,28 75,87 313 14,41 18,73 23,34 625
650 5,10 49,06 65,17 82,04 3,26 15,56 20,25 25,24 650
675 5,30 52,84 70,26 88,46 3,38 16,75 21,83 27,21 675
700 5,49 56,76 75,53 95,12 3,51 17,98 23,46 29,26 700
725 5,69 60,82 81,00 102,0 3,63 19,26 25,15 31.38 725
750 5,89 65,01 86,66 109,2 3,76 20,58 26,91 33,58 750
775 6,08 69,35 92,50 116,6 3.88 2194 28,72 35,84 775

800 6,28 73,83 98,54 124,2 4,01 23,35 30,59 38,19 800



Tlakova potrubi K9
DN 600 a DN 700

ki = 0,1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi)

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

20
25
30
35
a0
as
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280

0,09
0,10
0,12
0.14
0,16
017
0,19
0,21
023
0,24
0,26
0,28
0,30
0.31
033
0,35
0,38
042
0,45
0,49
0,52
0,56
0,59
063
0,66
0,70
073
0,76
0,80
0,83
0,87
0,90
0,94
0,97

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 600

0,015
0,021
0,028
0,036
0,045
0,055
0,066
0,077
0,090
0,103
0,118
0,133
0,149
0,166
0,184
0,203
0,244
0,288
0,336
0,388
0,443
0,501
0,564
0,630
0,700
0,773
0,850
0,930
1,015
1,102
1,194
1,289
1,388
1,490

0,017
0,024
0,032
0,041
0,051
0,063
0,075
0,089
0,104
0,120
0,137
0,155
0,174
0,195
0,216
0,239
0,288
0,342
0,400
0,462
0,529
0,601
0,677
0,758
0,843
0,933
1,027
1,126
1,229
1,337
1,450
1,567
1,688
1814

0,08
0,09
0,10
0.12
0.13
0.14
0,15
017
0,18
0,19
0,21
0,22
0,23
0,24
0,26
0,28
0,31
0,33
0,36
0,38
0.41
0,44
0,46
0,49
0,51
0,54
0,56
0,59
0,62
0,64
0,67
0,69
0,72

0,010
0,013
0,016
0,020
0,024
0,028
0,033
0,038
0,044
0,050
0,056
0,063
0,070
0,077
0,084
0,101

0,118
0,137
0,157
0178
0,201
0,225
0,250
0,277
0,304
0,333
0,364
0,395
0,428
0,462
0,497
0534
0,572

DUKLsS

DN 700

0,010
0,013
0,017
0,021
0,026
0,031
0,036
0,042
0,048
0,055
0,062
0,070
0,077
0,086
0,095
0,113
0,134
0,156
0,179
0,205
0,232
0,260
0,291
0,323
0,356
0,391
0,428
0,467
0,507
0,549
0,592
0,637
0,684

0,011

0,015
0,019
0,024
0,029
0,035
0,041
0,048
0,055
0,063
0,071

0,080
0,089
0,099
0,110
0,132
0,156
0,182
0,211

0,241

0,274
0,308
0,345
0,383
0,424
0,467
0,51

0,558
0,607
0,658
0.711

0,766
0,822

20
25
30
35
a0
as
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 600 a DN 700

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 700

290 1,01 1,302 1,596 1,945 0,74 0,611 0,732 0,881 290
300 1,04 1,389 1,705 2,080 0,77 0,651 0,782 0,943 300
310 1,08 1,478 1,819 2,219 0,80 0,693 0,834 1,006 310
320 m 1,570 1,935 2,363 0,82 0,736 0,887 1,071 320
330 115 1,665 2,056 2512 0,85 0,780 0,942 1,138 330
340 118 1,763 2,180 2,665 0,87 0,825 0,998 1,207 340
350 122 1,863 2,308 2,823 0,90 0.871 1,056 1,278 350
360 125 1,966 2,439 2,985 092 0919 1116 1,352 360
370 1,29 2,07 2,574 3,152 0,95 0,968 1177 1,427 370
380 1,32 2,180 2,712 3,324 0,98 1,019 1,241 1,504 380
390 1,36 2,291 2,854 3,499 1,00 1,070 1,305 1,584 390
400 1,39 2,405 3,000 3,680 1,03 1,123 1,372 1,665 400
a10 143 2,521 3,150 3,865 1,05 1177 1,440 1,749 aio
420 1,46 2,640 3,303 4,054 1,08 1,232 1,509 1,834 a20
430 1,49 2,762 3,459 4,248 1,10 1,288 1,580 1,922 430
440 153 2,887 3,620 4,447 113 1,346 1,653 2,01 440
450 1,56 3,014 3,783 4,650 115 1,405 1,728 2,103 450
460 1,60 3144 3,951 4,857 118 1,465 1,804 2,197 460
470 163 3,277 4122 5,070 1,21 1,527 1,882 2,293 a70
480 1,67 3,412 4,297 5,286 1,23 1,689 1,961 2,390 480
490 1,70 3,550 4,475 5,507 1,26 1,653 2,042 2,490 490
500 1,74 3,691 4,657 5733 128 1,718 2,125 2,592 500
520 181 3,981 5,032 6,198 1.33 1,852 2,295 2,802 520
540 1,88 4,282 5,422 6,681 1,39 1,991 2,472 3,020 540
560 1,95 4,593 5,825 7183 1.44 2,134 2,656 3.246 560
580 2,02 4915 6,244 7,702 1,49 2,283 2,846 3,480 580
600 2,09 5,248 6,676 8,240 154 2,437 3,042 3,728 600
625 217 5,679 7,238 8,937 1,60 2,635 3,297 4,037 625
650 2,26 6,127 7,822 9,663 1,67 2,842 3,562 4,365 650
675 2,35 6,592 8,429 10,42 1,73 3,056 3,838 4,705 675
700 2,43 7,074 9,058 11,20 1,80 3278 4123 5,058 700
725 2,52 7,573 9,710 12,01 1,86 3,507 4,419 5,423 725
750 2,61 8,089 10,38 12,85 192 3,745 4,725 5,802 750
775 2,69 8,621 11,08 13,72 1,99 3,989 5,042 6,193 775

800 278 9170 11,80 14,61 2,05 4,242 5,368 6,597 800



Tlakova potrubi K9
DN 600 a DN 700

ki = 0,1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi)

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

825
850
875
900
925
950
975
1000
1050
1100
1150
1200
1250
1300
1350
1400
1450
1500
1550
1600

5,56

9,736
10,32
10,92
11,54
12,17
12,82
13,49
1417
15,59
17,07
18,63
20,25
2193
23,69
25,51
27,40
29,35
31,38
33,47
35,63

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 600

12,54
13,31
14,10
1491
15,74
16,60
17.47
18,37
20,24
22,20
24,26
26,40
28,63
30,95
33,36
35,87
38,46
41,15
43,92
46,79

15,54
16,49
17.47
18,48
19,52
20,58
21,68
22,80
2513
27,57
30,13
32,80
35,58
38,48
41,49
44,61
47,85
51,19
54,66
58,23

a1

9,323
10,10
10,90
1,73
12,60
13,49
14,42
15,37
16,36

DUKLsS

DN 700

5,705
6,052
6,409
6,777
7,154
7.542
7.941
8,349
9197
10,09
11,01
11,98
13,00
14,05
15,14
16,28
17,45
18,67
19,92
21,22

7,014
7,443
7,885
8340
8,808
9,288
9,781
10,29
11,34
12,44
13,59
14,79
16,05
17,35
18,71
20,12
2158
23,08
24,64
26,26

825
850
875
900
925
950
975
1000
1050
1100
1150
1200
1250
1300
1350
1400
1450
1500
1550
1600

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 800 a DN 900

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 900

a0 0,08 0,008 0,009 0,010 a0
50 0,10 0,012 0,013 0,015 0,08 0,007 0,007 0,008 50
60 012 0,017 0,019 0,021 0,09 0,010 0,010 0,01 60
70 014 0,023 0,025 0,028 0,11 0,013 0.014 0.015 70
80 0,16 0,029 0,032 0,036 0,12 0,016 0,018 0,020 80
90 0,18 0,036 0,039 0,045 0,14 0,020 0,022 0,025 90
100 0,20 0,044 0,048 0,055 0,15 0,025 0,027 0,030 100
110 0,22 0,052 0,057 0,066 017 0,029 0,032 0,036 110
120 023 0,061 0,068 0,078 0,19 0,034 0,038 0,043 120
130 0,25 0,071 0,079 0,091 0,20 0,040 0,044 0,050 130
140 0,27 0,081 0,091 0,105 0,22 0,045 0,050 0,057 140
150 0.29 0,092 0,103 0,120 0.23 0,052 0,057 0,065 150
160 031 0,108 0.117 0,136 0.25 0,058 0,065 0,074 160
170 033 0,116 0,131 0,153 0,26 0,065 0,072 0,083 170
180 0,35 0,128 0,146 0,171 0.28 0,072 0,081 0,093 180
190 0,37 0,142 0,162 0,190 0,29 0,080 0,089 0,104 190
200 0,39 0,156 0,179 0,210 0,31 0,087 0,099 04 200
210 0,41 0171 0,197 0,231 032 0,096 0,108 0,126 210
220 0,43 0,186 0,215 0,253 034 0,104 0,118 0,138 220
230 0,45 0,202 0,234 0,277 0,36 0,113 0,129 0,150 230
240 0.47 0,219 0,354 0,301 0,37 0123 0,140 0,163 240
250 0,49 0,236 0,275 0,326 0.39 0,132 0.151 0177 250
260 0,51 0,254 0,297 0,352 0,40 0142 0,163 0,191 260
270 0,53 0,273 0,319 0,379 042 0,152 0,175 0,206 270
280 0,55 0,292 0,342 0,407 0,43 0,163 0,188 0,221 280
290 0,57 0,312 0,366 0,436 0,45 0,174 0,201 0,236 290
300 0,59 0,332 0,391 0,466 0,46 0,185 0,214 0,253 300
310 0,61 0,354 0,417 0,497 0,48 0,197 0,228 0,270 310
320 0,63 0,375 0,443 0,529 0,49 0,209 0,243 0,287 320
330 0,65 0,398 0,471 0,562 0,51 0,222 0,258 0,305 330
340 0,67 0.421 0,499 0,597 0,53 0,234 0,273 0,323 340
350 068 0,444 0,528 0,632 0,54 0,247 0,289 0,342 350
375 0,73 0,506 0,603 0,724 0,58 0,281 0,330 0,392 375
400 078 0,571 0,684 0,822 0,62 0,318 0,374 0,445 400

a2s5 083 0641 0,770 0,927 0,66 0,356 0,421 0,501 a2s5



Tlakova potrubi K9
DN 800 a DN 900

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 900

450 0,88 0,714 0,861 1,038 0,70 0,396 0,470 0,561 450
475 0,93 0,791 0,957 1,155 0,73 0,439 0,522 0,624 a75
500 0,98 0,872 1,058 1,278 0,77 0,484 0,577 0,691 500
525 1,03 0,956 1,164 1,408 0.81 0,530 0,634 0,761 525
550 1,08 1,045 1,275 1,544 0,85 0,579 0,695 0,834 550
575 113 1137 1,391 1,686 0,89 0,630 0,758 0911 575
600 117 1,233 1,512 1,835 093 0,683 0,824 0,991 600
625 122 1,333 1,638 1,990 0,97 0,738 0,892 1,074 625
650 1,27 1,437 1,770 2,151 1,00 0,795 0,963 1,161 650
675 132 1,544 1,906 2,318 1,04 0,854 1,037 1,251 675
700 1,37 1,656 2,047 2,491 1,08 0915 114 1,345 700
725 142 1,77 2,194 2,671 112 0,979 1,193 1,442 725
750 1,47 1,890 2,345 2,857 116 1,044 1,275 1,542 750
775 152 2,013 2,502 3,050 1,20 111 1,360 1,646 775
800 1,57 2139 2,663 3,248 1,24 1,181 1,447 1,753 800
825 161 2,270 2,830 3,453 1,27 1,252 1,538 1,863 825
850 1,66 2,404 3,001 3,664 1,31 1,326 1,630 1,977 850
875 1.7 2,542 3178 3,881 1,35 1,402 1,726 2,094 875
900 1,76 2,684 3,359 4,105 1,39 1,479 1,825 2,214 900
925 181 2,829 3,546 4,335 1,43 1,559 1,926 2,338 925
950 1,86 2,979 3,738 4,571 1,47 1,641 2,029 2,465 950
975 1,91 3132 3.935 4814 1,51 1,725 2,136 2,596 975
1000 1,96 3,289 4137 5,062 155 1,811 2,245 2,730 1000
1050 2,05 3,614 4,655 5,578 162 1,989 2,472 3,008 1050
1100 2,15 3,954 4,994 6,120 1,70 2175 2,709 3,299 1100
1150 2,25 4,310 5,453 6,686 178 2,370 2,958 3,604 1150
1200 2,35 4,680 5,933 7,217 1,85 2,572 3,217 3,922 1200
1250 2,45 5,066 6,432 7,893 193 2,783 3,487 4,254 1250
1300 254 5,467 6,952 8,535 2,01 3,003 3,768 4,600 1300
1350 2,64 5,883 7,492 9,201 2,09 3,230 4,060 4,958 1350
1400 2,74 6.315 8,052 9,893 216 3,466 4,363 5,331 1400
1450 284 6,761 8,632 10,61 2,24 3,709 4,677 5716 1450
1500 294 7222 9,232 11,35 232 3,961 5,001 6,115 1500
1550 3,03 7,699 9,852 12,12 239 4,221 5,337 6,528 1550

1600 313 8,191 10,49 12,91 2,47 4,490 5,683 6,954 1600

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 800 a DN 900

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 900

1650 3.23 8,698 1115 13,73 2,55 4,766 6,040 7,394 1650
1700 3.33 9,220 11,83 14,57 2,63 5,051 6,409 7,847 1700
1750 3.42 9,757 12,54 15,43 2,70 5,344 6.787 8,313 1750
1800 3.52 10,31 13,26 16,33 278 5,645 7177 8,793 1800
1850 3,62 10,88 14,00 17,24 2,86 5,954 7,578 9,287 1850
1900 3,72 11,46 14,76 18,18 294 6,272 7,990 9,794 1900
1950 3.82 12,06 15,54 19,14 3,01 6,598 8,412 10,31 1950
2000 3,91 12,67 16,34 20,14 3,09 6,931 8,845 10,85 2000
2050 4,01 13,30 1717 2116 317 7,274 9,290 11,40 2050
2100 4,11 13,94 18,01 22,20 324 7,624 9,745 11,96 2100
2150 421 14,60 18,87 2327 3.32 7,982 10,21 12,53 2150
2200 4,31 15,27 19,75 24,36 3,40 8,349 10,69 13,12 2200
2250 4,40 15,96 20,66 25,48 3.48 8724 1118 13,72 2250
2300 4,50 16,66 21,58 26,62 3.55 9107 1,67 14,33 2300
2350 4,60 17,38 22,52 27,79 3,63 9,498 12,18 14,96 2350
2400 4,70 181 23,49 2898 3.7 9,897 12,70 15,60 2400
2450 4,79 18,86 24,47 30,20 3,79 10,30 13,23 16,26 2450
2500 4,89 19,63 25,47 31,44 3,86 10,72 13,78 16,93 2500
2550 499 20,41 26,50 32,71 394 114 14,33 17,61 2550

2600 5,09 21,20 27,54 34,00 4,02 11,58 14,89 18,30 2600



Tlakova potrubi K9
DN 1000

ki = 0,1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi)

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

60
70
80
90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
325
350
375
400
a25
450
ars
500
525
550

>

0,006
0,008
0,010
0,012
0,015
0,018
0,021
0,024
0,027
0,031
0,035
0,039
0,043
0,047
0,052
0,057
0,062
0,067
0,073
0,079
0,085
0,091

0,097
0,104
0,110
0,127
0,147
0,167
0,188
0211

0,235
0,260
0,286
0.314
0,342

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1000

0,007
0,009
0,012
0,014
0,018
0,021
0,025
0,029
0,033
0,038
0,043
0,049
0,054
0,060
0,067
0,073
0,080
0,087
0,095
0,103
0111

0,119
0,128
0,137
0,146
0,171

0,198
0,227
0,257
0,290
0,324
0,361

0,399
0,440
0,482

1,06

1,44
1,50
1,56
1,63
1,69
175
1,81
1,88
1,94
2,00
2,06
213
2,19
2,25
2,31
238

0,372
0,403
0,436
0,469
0,504
0,540
0,577
0,615
0,655
0,696
0,738
0,781
0,825
0,870
0,917
0,965
1,1064
1,169
1,278
1,391
1,510
1,633
1,761
1,893
2,031
2173
2,320
2,472
2,628
2,789
2,955
3,126
3,301
3,481
3,666

DUKLsS

DN 1000

0,441
0,479
0,519
0,560
0,603
0,647
0,693
0,741
0,790
0,840
0,893
0,946
1,002
1,059
m7
1177
1,302
1,433
1,570
1,714
1,864
2,020
2,182
2,351
2526
2,707
2,894
3,088
3,288
3,494
3,707
3.926
4,151
4,382
4,619

2,259
2,450
2,649
2,855
3,069
3,291
3,520
3,758
4,008
4,255
4,516
4,784
5,060
5,344
5,635

1400
1450
1500
1550
1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 1000

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
kj=1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1000 DN 1000

k

=

1950 244 3.855 4,863 5,935 3,06 6,011 7,646 9,352 2450
2000 250 4,050 5,113 6,242 3.13 6,253 7.959 9,736 2500
2050 256 4,249 5,370 6,556 3.25 6,750 8,603 10,53 2600
2100 263 4,453 5,632 6.879 3.38 7,267 9,272 11,35 2700
2150 269 4,661 5,901 7,209 3,50 7.802 9,967 12,20 2800
2200 275 4,874 6,176 7,547 3,63 8,356 10,69 13,09 2900
2250 2381 5,092 6,458 7,892 3,756 8929 11,43 14,01 3000
2300 288 5,315 6,745 8,246 3,88 9,521 12,20 14,95 3100
2350 294 5,542 7,039 8,607 4,00 10,13 12,99 15,93 3200

2400 300 5,775 7,340 8976 413 10,76 13,81 16,94 3300



Tlakova potrubi K9
DN 1200 a DN 1400

ki = 0,1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi)

ki = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

100
125
150
175
200
225
250
275
300
325
350
375
400
425
450
ars
500
525
550
575
600
625
650
675
700
725
750
800
850
900
950
1000
1050
1100
1150

0,006
0,009
0,013
0,017
0,021
0,026
0,032
0,038
0,045
0,052
0,060
0,068
0,076
0,085
0,095
0,105
0,116
0,127
0,138
0,150
0,162
0175
0,189
0,203
0,217
0,232
0,247
0,279
0,313
0,348
0,386
0,425
0,466
0,509
0,554

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1200

0,007
0,01
0,015
0,020
0,026
0,033
0,040
0,048
0,057
0,067
0,077
0,088
0,100
0,112
0,126
0,140
0,154
0,170
0,186
0,203
0,221
0,239
0,259
0,279
0,299
0,321
0,343
0,389
0,439
0,491
0,547
0,605
0,666
0,731
0,798

0,08
0,10
0,11

0,13
0,14
0,16
0,18
0.19
0.21

0,22
0,24
0,26
0,27
0,29
0,30
0,32
034
0,35
0,37
0,38
0,40
0,42
043
0,45
0,46
0,48
0,51

0,54
0,58
061
0,64
0,67
0,70
0,74

0,004
0,006
0,008
0,010
0,013
0,015
0,018
0,022
0,025
0,029
0,032
0,036
0,041
0,045
0,050
0,055
0,060
0,066
0,071
0,077
0,083
0,090
0,096
0,103
0,110
0,117
0,132
0,148
0,165
0,182
0,201
0,220
0,240
0,261

DUKLsS

DN 1400
k

0,005
0,006
0,009
0,011

0,014
0,017
0,020
0,023
0,027
0,031
0,036
0,040
0,045
0,050
0,056
0,062
0,068
0,074
0,081
0,088
0,095
0,102
0,110
0,118
0,126
0,134
0,152
0171

0,191

0,212
0,235
0,258
0,282
0,308

0,005
0,007
0,009
0,012
0,015
0,019
0,022
0,026
0,031
0,036
0,041
0,046
0,052
0,058
0,064
0,071
0,078
0,086
0,093
0,101
0,110
0,119
0,128
0,137
0,147
0,157
0178
0,201
0,225
0,250
0,277
0,305
0,334
0,365

100
125
150
175
200
225
250
275
300
325
350
375
400
a2s5
450
a15
500
525
550
575
600
625
650
675
700
725
750
800
850
900
950
1000
1050
1100
1150

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 1200 a DN 1400

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1200 DN 1400
k
1200 1,04 0,601 0,724 0,868 0,77 0,283 0,334 0,397 1200
1250 1,08 0,650 0,785 0,941 0,80 0,306 0,362 0,430 1250
1300 113 0,700 0,847 1,017 083 0,330 0,391 0,465 1300
1350 117 0,752 0913 1,096 0,86 0,354 0,421 0,501 1350
1400 1,21 0,806 0,980 1,178 0,90 0,379 0,452 0,538 1400
1450 1,26 0,862 1,050 1,263 093 0,406 0,484 0,577 1450
1500 1,30 0,920 1122 1,351 0,96 0,433 0,517 0,617 1500
1550 1,34 0,980 1,197 1,442 0,99 0,460 0,551 0,658 1550
1600 1,39 1,041 1,274 1,536 1,02 0,489 0,587 0,701 1600
1650 143 1,105 1,354 1,633 1,06 0519 0,623 0,745 1650
1700 1,47 1,170 1,436 1,732 1,09 0,549 0,661 0,790 1700
1750 152 1,237 1,520 1,835 112 0,580 0,700 0,837 1750
1800 1,56 1,306 1,607 1,941 115 0,612 0,739 0,885 1800
1850 1,60 1,376 1,696 2,049 119 0,645 0,780 0,934 1850
1900 1,65 1,449 1,788 2,161 1,22 0,679 0,822 0,985 1900
1950 1,69 1,523 1,882 2,275 1,25 0,713 0,865 1,037 1950
2000 173 1,599 1,978 2,393 128 0,749 0,909 1,091 2000
2100 1,82 1,757 2178 2,637 135 0,822 1,001 1,201 2100
2200 1,91 1,922 2,388 2,892 1.41 0,899 1,097 1,318 2200
2300 1,99 2,094 2,607 3,160 1,47 0,979 1,197 1,439 2300
2400 2,08 2,274 2,836 3,439 154 1,062 1,302 1,566 2400
2500 217 2,461 3,074 3,730 1,60 1,149 1411 1,699 2500
2600 2,25 2,655 3,322 4,033 1,67 1,239 1,524 1,836 2600
2700 234 2,857 3,580 4,348 1,73 1,333 1,642 1,980 2700
2800 243 3,066 3,847 4,674 1,79 1,430 1,764 2,128 2800
2900 2,51 3,282 4,124 5,013 1,86 1,530 1,891 2,282 2900
3000 2,60 3,506 4,411 5,363 1,92 1,633 2,022 2,441 3000
3100 2,69 3,737 4,707 5,725 1599 1,740 2,157 2,606 3100
3200 2,77 3,975 5,013 6,099 2,05 1,851 2,297 2,776 3200
3300 286 4,220 5,328 6,484 211 1,964 2,441 2,951 3300
3400 295 4,473 5,653 6,882 218 2,081 2,590 3132 3400
3500 3,03 4,733 5,988 7,291 2,24 2,201 2,743 3,318 3500
3600 312 5,001 6,332 7,712 2,31 2,325 2,900 3,509 3600
3700 320 5,275 6,686 8,145 2,37 2,452 3,062 3,706 3700

3800 329 5,657 7.049 8,690 2,43 2,582 3,228 3.908 3800



Tlakova potrubi K9
DN 1200 a DN 1400

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1200

DN 1400

3900 3.38 5,846 7.422 9,047 2,50 2,716 3,398 4,115 3900
4000 3.46 6,143 7,805 9,515 2,56 2,853 3.573 4,328 4000
4100 3.55 6,447 8,197 9,995 2,63 2,993 3,752 4,547 4100
4200 3,64 6,758 8,699 10,49 2,69 3137 3,936 4,770 4200
4300 372 7,076 9,01 10,99 275 3,284 4,124 4,999 4300
4400 3,81 7,402 9,432 11,51 2,82 3,434 4,316 5,233 4400
4500 3,90 7,735 9,863 12,03 2,88 3,588 4,513 5,473 4500
4600 3.98 8,075 10,30 12,57 2,95 3,745 4,714 5718 4600
4700 4,07 8,423 10,75 13,13 3.01 3.905 4919 5,969 4700
4800 4,16 8,778 11,21 13,69 3,07 4,069 5129 6,225 4800
4900 424 9,140 11,68 14,26 314 4,236 5,343 6,486 4900
5000 4,33 9,510 12,16 14,85 3,20 4,406 5,662 6,752 5000
5200 4,50 10,27 13,15 16,06 3.33 4,757 6,012 7,301 5200
5400 4,68 11,06 1417 17,31 3,46 5,121 6,480 7872 5400
5600 4,85 11,88 15,24 18,62 3,59 5,498 6,965 8,464 5600
5800 5,02 12,73 16,34 19,97 3,72 5,889 7,468 9,078 5800
6000 520 13,61 17,48 21,37 3.84 6,293 7,988 9713 6000
6200 537 14,51 18,66 22,81 3.97 6.711 8,526 10,37 6200
6400 554 15,45 19,87 24,30 4,10 7141 9,082 11,05 6400
6600 572 16,41 2113 25,84 423 7,685 9,655 1,75 6600

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 1600 a DN 1300

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

kj = 0.4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1600 DN 1800
k
150 0,07 0,003 0,003 0,004 150
200 0,10 0,005 0,006 0,006 0,08 0,003 0,003 0,003 200
250 0,12 0,008 0,009 0,009 0,10 0,005 0,005 0,005 250
300 0,15 0,011 0,012 0,013 0,12 0,006 0,007 0,007 300
350 017 0,015 0,016 0,018 0,14 0,008 0,009 0,010 350
400 0,20 0,019 0,021 0,023 0,15 0,011 0,011 0,013 400
450 0,22 0,024 0,026 0,029 017 0,013 0,01 0,016 450
500 0,24 0,029 0,031 0,036 0,19 0,016 0,07 0,020 500
550 0,27 0,034 0,038 0,043 0,21 0,019 0,021 0,023 550
600 0.29 0,040 0,045 0,051 0.23 0,022 0,025 0,028 600
650 032 0,046 0,052 0,060 025 0,026 0,029 0,032 650
700 0,34 0,053 0,060 0,069 0,27 0,030 0,033 0,037 700
750 0,37 0,061 0,068 0,079 0,29 0,034 0,038 0,043 750
800 0,39 0,068 0,077 0,089 0,31 0,038 0,042 0,049 800
850 0,42 0,076 0,087 0,101 033 0,043 0,048 0,055 850
900 0,44 0,085 0,097 0,112 035 0,047 0,053 0,031 900
950 0,47 0,094 0,107 0,125 0,37 0,052 0,059 0,068 950
1000 0,49 0,104 0,119 0,138 0.39 0,058 0,065 0,075 1000
1050 0,51 0,113 0.130 0,152 0.41 0,063 0,071 0,083 1050
1100 054 0,124 0,143 0,167 0.42 0,069 0,078 0,090 1100
1150 0,56 0,135 0,155 0,182 0,44 0,075 0,085 0,099 1150
1200 0,59 0,146 0,169 0,198 0,46 0,081 0,092 0,107 1200
1250 0,61 0,157 0,183 0,215 0,48 0,087 0,100 0,116 1250
1300 0,64 0,169 0,197 0,232 0,50 0,094 0,108 0,125 1300
1350 0,66 0,182 0,212 0,250 052 0,101 0,116 0,135 1350
1400 0,69 0,195 0,228 0,268 054 0,108 0,124 0,145 1400
1450 0,71 0,208 0,244 0,288 0.56 0,116 0133 0.156 1450
1500 0,73 0,222 0,260 0,307 0,58 0123 0,142 0,166 1500
1600 0,78 0,251 0,295 0,349 0,62 0,139 0,161 0,189 1600
1700 0,83 0,281 0,332 0,394 0,66 0,156 0,181 0,213 1700
1800 0,88 0,313 0,372 0,441 0,70 0,174 0,203 0,238 1800
1900 0,93 0,347 0,413 0,491 0,73 0,192 0,225 0,265 1900
2000 0,98 0,383 0,457 0,543 0,77 0,212 0,249 0,293 2000
2100 1,03 0,420 0,502 0,598 0,81 0,232 0,274 0,323 2100

2200 1,08 0,459 0,550 0,656 0.85 0,254 0,300 0,354 2200



Tlakova potrubi K9
DN 1600 a DN 1300

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1600

DN 1800

2300 113 0,500 0,601 0,716 0,89 0,276 0,327 0,387
2400 118 0,542 0,653 0,779 0,93 0,299 0,355 0.421
2500 122 0,586 0,707 0,845 0,97 0,323 0,385 0,456
2600 1,27 0,632 0,764 0914 1,00 0,349 0,415 0,493
2700 1,32 0,679 0,823 0,985 1,04 0,375 0,447 0,531
2800 1,37 0,728 0,884 1,058 1,08 0,401 0,480 0,571
2900 1,42 0,779 0,947 1,135 112 0,429 0,514 0,612
3000 1,47 0,831 1,013 1214 116 0,458 0,550 1,655
3100 152 0,885 1,080 1,296 1,20 0,488 0,586 0,699
3200 1,57 0,941 1,150 1,380 1,24 0,518 0,624 0,744
3300 1,62 0,998 1,222 1,467 127 0.549 0,663 0,791
3400 1,67 1,057 1,296 1,557 1,31 0,582 0,708 0,839
3500 1.7 1,118 1,372 1,649 1,35 0,615 0,744 0,889
3600 1,76 1,180 1,451 1,744 1,39 0,649 0,787 0,940
3700 1,81 1,244 1,631 1,842 1,43 0,684 0,830 0,992
3800 1,86 1,310 1,614 1,942 1,47 0,720 0,875 1,046
3900 191 1,378 1,699 2,045 151 0,757 0,921 1,102
4000 1,96 1,447 1,786 2,151 1,55 0,795 0,968 1,159
4100 2,01 1,517 1,876 2,259 158 0,834 1,017 1,217
4200 2,06 1,590 1,967 2,370 162 0.873 1,066 1,277
4300 211 1,664 2,031 2,484 1,66 0914 mm7 1,338
4400 216 1,740 2157 2,600 1,70 0,955 1168 1,400
4500 2220 1,817 2,255 2,719 1,74 0,997 1,221 1,464
4600 2,25 1,896 2,355 2,840 178 1,040 1,276 1,530
4800 2,35 2,059 2,562 3,092 1,85 1,130 1,387 1,665
5000 2,45 2,229 2,778 3,353 1,93 1,222 1,504 1,806
5200 255 2,406 3,002 3,626 2,01 1,319 1,625 1,952
5400 265 2,589 3,235 3,909 2,09 1,419 1,751 2,105
5600 2,74 2,779 3.477 4,203 2,16 1,522 1,882 2,263
5800 284 2975 3,728 4,507 2,24 1,629 2,017 2,426
6000 294 3,179 3,987 4,822 2,32 1,740 2,157 2,596
6200 3,04 3,388 4,255 5,148 239 1,854 2,302 2,771
6400 314 3,605 4,532 5,484 2,47 1,972 2,451 2,952
6600 3,23 3,828 4,817 5,831 2,55 2,024 2,605 3,138

6800 333 4,058 5111 6,189 2,63 2,219 2,764 3.331

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 1600 a DN 1300

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 1600

DN 1800

7000 3.43 4,295 5414 6.557 2,70 2,348 2,927 3.529
7200 3.53 4,538 5,725 6,936 2,78 2,480 3.095 3,732
7400 3,62 4,788 6,046 7325 2,86 2616 3,268 3,942
7600 3,72 5,044 6.374 7,726 294 2,756 3,446 4157
7800 3.82 5,307 6,712 8,136 3,01 2,899 3,628 4,378
8000 3,92 5,577 7,058 8,558 3,09 3,045 3,815 4,605
8200 4,02 5,853 7,413 8,990 317 3,196 4,007 4,837
8400 4,11 6,137 7,777 9,433 324 3,350 4,203 5,075
8600 421 6,426 8,150 9,886 3.32 3,507 4,404 5,319
8800 4,31 6,723 8,531 10,35 3,40 3,669 4,609 5,568
9000 4.41 7.026 8,921 10,82 3.48 3.833 4,820 5,823
9200 4,51 7,336 9,319 11,31 3,55 4,002 5,035 6,084
9400 4,60 7,652 9,727 11,81 3,63 4174 5,255 6,351
9600 4,70 7,975 10,14 12,31 3.7 4,349 5,479 6,623
9800 4,80 8,305 10,57 12,83 3,79 4,528 5,708 6,901
10000 490 8,641 11,00 13,36 3,86 4,711 5,942 7,185
10200 500 8,984 11,44 13,90 3.94 4,897 6,180 7.474
10400 509 9,334 11,89 14,45 4,02 5,087 6,424 7,770
10600 519 9,690 12,35 15,00 4,09 5,281 6,672 8,071

10800 529 10,05 12,82 15,58 417 5,478 6.924 8377



Tlakova potrubi K9
DN 2000

ki = 0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
ki= 1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 2000 DN 2000
k k
\
250 0,08 0,003 0,003 0,003 1,09 0.361 0,432 0,512 3500
300 0,09 0,004 0,0004 0,004 112 0,381 0,456 0,541 3600
350 0.1 0,005 0,0005 0,006 116 0,402 0,481 0,672 3700
400 0,12 0,006 0,007 0,007 119 0,423 0,507 0,603 3800
450 0,14 0,008 0,008 0,009 1,22 0,444 0,534 0,635 3900
500 0,16 0,010 0,010 0,011 1,25 0,466 0,561 0,667 4000
600 0,19 013 0,014 0,016 1,28 0,489 0,589 0,701 4100
700 0,22 0,018 0,019 0,022 1,31 0,512 0,617 0,735 4200
800 025 0,023 0,025 0,028 134 0,536 0.647 0,770 4300
900 0.28 0,028 0,031 0,035 1,37 0,560 0,677 0,806 4400
1000 0,31 0,034 0,038 0,044 1.41 0,585 0,707 0,843 4500
1100 034 0,041 0,046 0,052 144 0,610 0,738 0,881 4600
1200 0,37 0,048 0,054 0,062 1,50 0,662 0,803 0,958 4800
1300 0,41 0,056 0,063 0,073 1,56 0,716 0,870 1,039 5000
1400 0,44 0,064 0,073 0,084 1,62 0,772 0,940 1,124 5200
1500 0,47 0,073 0,083 0,096 1,69 0,830 1,013 1,21 5400
1600 0,50 0,082 0,094 0,109 1,75 0,891 1,088 1,302 5600
1700 053 0,092 0,106 0,123 1.81 0,953 1,166 1,396 5800
1800 0.56 0,108 0,118 0,138 1,87 1,017 1,247 1,493 6000
1900 0,59 0,114 0,131 0,153 1,94 1,084 1,331 1,594 6200
2000 0,62 0,125 0,145 0,169 2,00 1153 1,417 1,698 6400
2100 0,66 0,137 0,159 0,186 2,06 1,223 1,506 1,808 6600
2200 0,69 0,150 0,174 0,204 2,12 1,296 1,597 1,916 6800
2300 0,72 0,163 0,190 0,223 2,19 1,371 1,691 2,030 7000
2400 0,75 0,176 0,206 0,243 2,25 1,448 1,788 2,147 7200
2500 0,78 0,191 0,223 0,263 2,31 1,527 1,888 2,267 7400
2600 081 0,205 0,241 0,284 237 1,608 1,990 2,391 7600
2700 084 0,221 0,260 0,306 2,44 1,691 2,096 2518 7800
2800 0,87 0,236 0,279 0,329 2,50 1777 2,208 2,648 8000
2900 091 0,253 0,299 0,353 2,56 1,864 2,314 2,781 8200
3000 0,94 0,269 0,319 0,377 2,62 1,954 2,427 2,918 8400
3100 0,97 0,287 0,340 0,403 2,69 2,045 2,543 3,033 8600
3200 1,00 0,305 0,362 0,429 2,75 2,139 2,661 3,163 8800
3300 1,03 0,323 0,385 0,456 2,81 2,234 2,783 3,295 9000

3a00 1,06 0,342 0,408 0,483 2,87 2332 2,907 3.429 9200

Kapitola 13



Tlakova potrubi K9
DN 2000

ki =0.1 mm (dalkova a pfivadéci potrubi) DU Kt's

ki = 0,4 mm (hlavni potrubi)
kj=1,0 mm (zasobovaci a rozvadéci potrubi)

Q (/s), v (m/s), J (m/km), k; (mm)

DN 2000 DN 2000

9400 294 2,432 3,033 3,651 3,56 3,545 4,448 5364 11400
9600 300 2,534 3,163 3,808 3,62 3,667 4,605 5553 11600
9800 306 2,638 3,295 3,967 3,69 3,792 4,764 5745 11800
10000 312 2,744 3,429 4,130 3,75 3,919 4,926 5941 12000
10200 319 2,852 3,457 4,297 3,81 4,048 5,090 6140 12200
10400 325 2,962 3,707 4,466 3,87 4179 5,257 6,343 12400
10600 331 3.075 3.850 4,639 3.94 4,312 5,427 6549 12600
10800 337 3,189 3,995 4,815 4,00 4,447 5,600 6,758 12800
11000 344 3,305 4,144 4,995 4,06 4,584 5,775 6970 13000

11200 350 3,424 4,295 5178 412 4,723 5953 7185 13200
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