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06 TransSteel

Rada TransSteel

Idealni pro malé a stfedni podniky: Rada TransSteel nabizi §irokou $kalu vyuziti v jediném pistroji.
TransSteel s témér 170 optimalizovanymi charakteristikami zvlada nejdUlezitéjsi ukoly v oblasti
tézkych ocelovych konstrukei — od vyroby zasobnik( pres stavbu mostl az po tézkou techniku.
Zejména varianta s pulzni funkci doslova hravé zvlada svarovani hliniku a nerezové oceli.

Rada TransSteel — pFipravena rozvinout vas$ svafovaci potencial.

Az o 30 % rychlejsi svarovani MIG/MAG, TIG a elektrodové
\/ a 0 70 % méné dokoncovacich praci \/ svafovani s fadou TransSteel

u variant s pulzni funkei. Compact.

Az 170 optimalizovanych Okamzité uvedeni do provozu
\/ charakteristik — v zavislosti na \/ v pouhych 3 krocich diky intuitivni

modelu a vybaveni. koncepci ovladani.




Spolehliva dokumentace
svarovacich dat:

Rada pristrojd TransSteel s funkci Easy Documentation
umoznuje nejjednodussi zaznamenavani svarovacich dat.
To usnadnuje praci zejména v ocelarském stavebnim
pramyslu, kde je u nosnych ocelovych konstrukci, vyrobki
ze sériové vyroby nebo citlivych dill nutné sledovat uplné
v8echny parametry svarovani.

Dalsi informace najdete na adrese:
www.fronius.com/cz/transsteel
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Multiprocesni zdroj TransSteel Compact

Kompaktni svarovaci systémy pro MIG/MAG, TIG a elektrodové svarovani

* Pro vicenapétové varianty plati jiné
technické udaje.

TransSteel 2200 C*

Sitové napéti: 230 V

Hmotnost: 15,2 kg

Rozméry D/S/V: 560 x 215 x 370 mm
Kryti: IP 23

TransSteel 2700 C*

Sitové napéti: 380 — 460 V
Hmotnost: 30 kg

Rozméry D/S/V: 687 x 276 x 445 mm
Kryti: IP 23

TransSteel 3000 C Pulse

Sitové napéti: 3x 380 — 460 V
Hmotnost: 36 kg

Rozméry D/S/V: 747 x 300 x 497 mm
Kryti: IP 23

TransSteel 3500 C

Sitové napéti: 3x 380 — 460 V
Hmotnost: 36 kg

Rozméry D/S/V: 747 x 300 x 497 mm
Kryti: IP 23

Svarovaci proud:

MIG/MAG 30/100 % DZ: 210/150 A
Obalena elektroda 35/100 % DZ: 180/130 A
TIG 35/100 % DZ:230/170 A

Svarovaci proud:

MIG/MAG 30/100 % DZ: 270/170 A
Obalena elektroda 30/100 % DZ: 270/170 A
TIG 35/100 % DZ: 270/170 A

Svarovaci proud:

MIG/MAG 40/100 % DZ: 300/240 A
Obalena elektroda 40/100 % DZ: 300/240 A
TIG 40/100 % DZ: 300/240 A

Svarovaci proud:

MIG/MAG 40/100 % DZ: 350/250 A
Obalena elektroda 40/100 % DZ: 350/250 A
TIG 40/100 % DZ: 350/250 A



TransSteel

Vykonné svarovaci systémy s externim

podavacem dratu

TransSteel 3500*

Sitové napéti: 3x 380 — 460 V
Hmotnost: 29 kg

Rozméry D/S/V: 747 x 300 x 497 mm
Kryti: IP 23

TransSteel 4000 Pulse*

Sitové napéti: 3x 380 — 460 V
Hmotnost: 32,5 kg

Rozméry D/S/V: 747 x 300 x 497 mm
Kryti: IP 23

TransSteel 5000*

Sitové napéti: 3x 380 V

Hmotnost: 32,5 kg

Rozméry D/S/V: 747 x 300 x 497 mm
Kryti: IP 23

TransSteel 5000 Pulse*

Sitové napéti: 3x 380 V

Hmotnost: 32,5 kg

Rozméry D/S/V: 747 x 300 x 497 mm
Kryti: IP 23

* Pro vicenapétové varianty plati jiné
technické udaje.

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 350/250 A

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 400/340 A

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 500/360 A

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 500/360 A
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Funkce a vlastnosti

I S T
«
«
:
«
Zavedeni dratu pomoci tlaéitka hofaku v v v

Pulzni svafovani TIG (TIG) v v v
Funkce stehovani TAC (TIG) v v v
Kontaktni zapalovani (TIG) v v v
Anti-Stick (obalena elektroda) v v v

HotStart (obalena elektroda) v v v

Dynamika (obalena elektroda)

Druh chlazeni Plyn Plyn Plyn/voda

Vicenapétovy provoz v v
Velikost civky s dratem D 100/D 200 D 200/D 300 D 200/D 300
Easy Documentation v

Drazkovani

<
<
<

Pulzni funkce SynchroPuls Bodové a intervalové Multiproces

svarovani

Pro kontrolované svarovani

v oblasti prechodového oblouku
a nejlepsi moznou svafitelnost pri
svarovani hliniku; pulzni oblouk
zaroven snizuje potfebu dokon-
¢ovacich praci, protoze vznika
méné svarovacich rozsttikd.

Doporuéujeme pro svarové spoje
s hlinikovymi slitinami, u nichz
se z hlediska vzhledu pozaduje
Supinatost; ucinku se dosahuje
prostrednictvim svafovaciho vy-
konu, ktery osciluje mezi dvéma
pracovnimi body.

V rezimu bodovani lze vytvaret
rovnomeérné svarované body.
Intervalové svarovani zajistuje
nejen Supinkovy vzhled — nizky
vnos tepla snizuje takeé riziko
deformace materialu u tenkych
plecha.

Reseni pro véechno: Kompaktni
fada TSt spojuje MIG/MAG, TIG
a elektrodové svarovaniv jednom
pristroji, a to beze ztrat vykonu

v pfisluSnych svarovacich proce-
sech ve srovnani s jednoprocesni-
mi pristroji.



TSt3500C TSt 3500 TSt 4000 Pulse TSt 5000 TSt 5000 Pulse
v v

Plyn/voda

D 200/D 300

v

Specialni 4takt

Idealni pro svarovani ve vyssi ob-
lasti vykonu: V rezimu specialni
4takt probiha zahajeni svafovani
s niz§im vykonem, aby bylo moz-
né oblouk snadnégji stabilizovat.

v
v v
v v
5 5

v
v v
v v

Plyn/voda Plyn/voda
v v
D 300 D 300

v v

v

Easy Documentation

Spolehliva svaiovaci doku-
mentace: Pomoci funkce Easy
Documentation se svafovaci data
zaznamenavaji tim nejjedno-
dussim zpUsobem. Data lze
prenést na USB flash disk pfimo
v pristroji a poté je exportovat ve
formé souboru csv.

v
v v
v v
5 5

v
v v
v v

Plyn/voda Plyn/voda
v v
D 300 D 300

v v
v v

Easy Joby

Snadné a rychlé nastaveni
opakujicich se svarovacich uloh:
diky Easy JobUm zadny problém.
V zavislosti na modelu je mozné
ulozit az pét uloh, které lze
vyvolat pfimo stisknutim tlacitka
nebo pomoci funkce Up/Down na
svarovacim horaku.
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Rozsifrena vybava a prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi pro vyrobni Fadu TransSteel

Vizor Air/3x

Spolehliva filtra¢ni jednotka s pohonem
vzduchu odfiltruje ze vzduchu v okoli svarece
az 99,8 % castecek skodlivych zdravi.

Odsavaci souprava Exento

Odsava svarovaci zplodiny rovnou v misteé je-
jich vzniku; pfimé montéz na svarovaci horak.

Podvozek TU Car 4

Prakticky podvozek s upevnénim plynové
lahve.

Chladici modul FK 5000

Standardné naplnén chladicim médiem
FCL10 a opatren filtrem chladiciho média
(volitelné dodavanym s prdtokovym snima-
&em teploty).

ToolBox 210/260/300

Praktické ulozisté naradi v riznych velikos-
tech k namontovani pod svarovaci zdroj.




Irronius

Bezpecnostni prezkouseni”®

Spolec¢nost Fronius nabizi ke kazdému pFistroji
odpovidajici elektrotechnické prezkouseni.

Vyhody elektrotechnického prezkouseni

— Pravni ochrana v pfipadé Urazu elektrickym proudem

— Zajisténi bezpecénosti v pracovnim prostiedi
— Dodrzovani platnych pfedpist a norem (IEC 60974-4)

— Zabranéni vypadkim vyroby a prostojdm

*neni k dispozici v nasledujicich
zemich: Brazilie
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Rada TPS/i

Mimoradny vykon a flexibilita: TPS/i patti k nejmodernéjsim svarovacim zdrojim MIG/MAG.
Inteligentni svafovaci systém je vhodny pro ruéni i mechanizované pouziti a spliuje i ty
nejvyssi naroky.

g

Diky technologii CMT (Cold

Metal Transfer) je svarovaci zdroj
TPS/i vybaven nejstabilnéjsim

a nejpokrocilejSim svarovacim
procesem na svété: Vratné pohyby
dratu zajistuji obzvlasté nizky vnos
tepla, takze nejtenci plechy se béhem
svarovani nedeformuiji.

Vice nez 500 charakteristik z vyroby
pro vSechna svarovani — v zavislosti
na instalovanych svafovacich
bali¢cich Welding Package.

Konfigurace na miru: Diky
modularnimu designu a snadné
rozSiritelnosti systému je TPS/i
idealnim partnerem pro svarovani.

PFipraven na vSechno: Diky
riznym softwarovym bali¢ckim,
tzv. svarovacim balickim Welding
Package, lze TPS/i kdykoli
prizpUsobit, resp. rozsirit podle
novych pozadavkl na svarovani. To
plati i pro svarovaci procesy, jako
je pulzni svarovani ,PMC". Nabidka
balickl saha od zakladniho bali¢ku
az po Spickoveé reseni.



3

iy >

Idealni pro mobilni
pouziti:

U kompaktnich pristrojd v nizsich
vykonovych tridach je podava¢ dratu
integrovan primo v plasti svarovaciho
zdroje. Diky tomu jsou pfFistroje,
zejmeéna pro rucni svarovaci ulohy,

Dalsi informace najdete na adrese:
www.tps-i.com/cz

ol
=

o]
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TPS/i compact

Kompaktni svarovaci systémy

s vestavénym podavacem dratu

TPS 270i C

Sitové napéti: 3x 400 V Svarovaci proud:

Hmotnost: 32,7 kg MIG/MAG 40/100 % DZ: 270/190 A
Rozméry D/S/V: 687 x 276 x 445 mm

Kryti: IP 23

TPS 320i C

Sitové napéti: 3x 400 V Svarovaci proud:

Hmotnost: 35,8 kg MIG/MAG 40/100 % DZ: 320/240 A

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23




TPS/i

Svarovaci systémy s externim

podavacem dratu

TPS 320i

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 35,8 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23

TPS 400i

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 36,5 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23

TPS 500i

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 38 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23

TPS 600i

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 50 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 320/240 A

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 400/320 A

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 500/360 A

Svarovaci proud:
MIG/MAG 40/100 % DZ: 600/500 A
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Funkce a vlastnosti

TPS 270i TPS 320i C TPS 320i
v v

Dotykovy displej
Ovladani — jazyky 15 34 34
Integrovany podavac dratu v v
Externi podavaé dratu 4
Dru i Plyn/voda Plyn/voda Plyn/voda
v v
v v v
1000 1000 1000
User Management v v
PFihlaseni pomoci NFC 4 4
Dokumentace svarovacich dat v v v
WeldCube Light v v v
WeldCube Basic v v v
WeldCube Premium v v v
v v v
v v v
v v v
Drazkovani
Roboticky v v

Easy Joby

Snadné a rychlé nastaveni
opakujicich se svarovacich uloh:

Diky Easy JobUm zadny problém.

V zavislosti na modelu je mozné
ulozit az 1000 uloh, které lze
vyvolat pfimo stisknutim tlacitka
nebo pomoci funkce Up/Down
na svafovacim hoféku.

Jednoducha obsluha

Pro bezpecnou a intuitivni praci:

V8echny parametry svarovani
lze nastavit pomoci dotykového
displeje s uzivatelsky privétivym
rozhranim. Navigace v menu je
k dispozici ve 34 jazycich.

Spidkové svarovaci
vlastnosti

Pro dokonalé svary: Diky vice nez
500 charakteristikdm a Siroké
$kale svarovacich procest TPS/i
uginné podporuje svarece pfi je-
jich préci. Jakkoli jsou pozadavky
individualni, vysledky hovofi
samy za sebe.

Central User

Management
Minimalni Usili, maximalni uzitek:
Centralni sprava uzivatell
umoznuje snadny a automaticky
pfenos prav na nové pristroje.
To Setfi ¢as i naklady a zvy$uje
bezpecénost prace.



TPS 400i TPS 500i TPS 600i

v v v
34 34 34
v v v
Plyn/voda Plyn/voda Plyn/voda
v v v
v v v
1000 1000 1000
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v
v v v
SmartManager User Management
Vyvolani pres web: Pristupujte Individualni opravnéni uzivatela:
k datové dokumentaci TPS/i Zadny problém u svafovacich
odkudkoli. Data se v pristroji systému Fronius s integrovanym
zaznamenavaji decentralizované autoriza¢nim systémem.

a poskytuji se prostiednictvim
systému WeldCube Light a Basic.
Pres web mUzete také prova-

dét nastaveni, exportovat nebo
importovat.
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Rozsifrena vybava a prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi pro fadu TPS/i

Podvozek TU Car 4

Prakticky podvozek s upevnénim plynové
lahve.

Vizor Air/3x

Spolehliva filtra¢ni jednotka s pohonem
vzduchu odfiltruje ze vzduchu v okoli svarece
az 99,8 % castecek skodlivych zdravi.

RC Panel Standard

Dalkovy ovlada¢ s pohodlnym ovladanim po-
moci matice DOT a 2 kolecek s funkci otoce-
ni/stisknuti. Na pristroji lze nastavit svafovaci

RC Panel Basic

Praktické dalkové ovladani se 2 potenciomet-
ry pro ovladani vykonu a délky oblouku.

RC Panel Pro

Plné komplexni dalkovy ovladac¢ se 7" do-
tykovym LCD displejem. Displej ma stejnou
navigaci v menu jako svafovaci zdroj, a proto

postup, parametry svarovani a provozni rezim
a vyvolat nebo ulozit 5 EasyJobU.

nabizi v§echny moznosti nastaveni, véetné
NFC pro bezpecénou spravu uzivatela.



Pronajem®

Chcete zUstat flexibilni a nevazani? V8echny svarovaci
systémy Fronius si mUzete pronajmout, at uz jde
o obalenou elektrodu, TIG nebo MIG/MAG.

Vyhody prondjmu

— Prevence vypadki ve vyrobé — PFi vysokém — Individualni doba pronajmu — Svarovaci
podtu prijatych objednavek lze flexibilné zafizeni si mGzete pronajmout jiz na jeden
rozsitit fond svarovacich systéma. den.

— Bez rizika selhani — dokonale udrzované — Vzdy nejnovéjsi vyrobky — Vyuzijte vyhod
pristroje po celou dobu pronajmu. nejnoveéjsich inovaci.

*neni k dispozici v nasledujicich
zemich: Brazilie
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Svarovaci horak MIG/MAG

Pro maximalni Zivotnost: Jednotli- Zivotnost svafovacich hofaki maxi-

\/ vé spotrebni dily jsou navrzeny tak, \/ malizuji vybrané komponenty: vnéjsi
aby se optimalné odvadéla teplota. trubice svarovacich horakl z uslech-
Pro kontaktni $picky se naptiklad tilé oceli, vysoce kvalitni komponenty

pouZivé vysoce kvalitni slitina médi hadicovych vedeni, elektrické kabely
(CuCrzr). s maximalni flexibilitou a vétsi prirez

médénych vodica.

Oprava misto vyfrazeni: V pripadé Jednoduse flexibilni svafovani: Sys-

\/ zavady lze jednotlivé dily snadno \/ tém Multilock nabizi velky vybér z vice
vyménit a opravit. Rozsahly sorti- nez 80 rlznych tél svarovacich horaku
ment priblizné 40 vyménitelnych rznych délek a uhla. Téla horakul lze
nahradnich komponent pro vodou na prani zhotovit az do délky 1,2 m a
chlazené ruéni svafovaci horaky v Uhlu 0—90°.

umoznuje udrzitelnou praci.

Dalsi informace najdete na adrese:
www.fronius.com/cz/migmag-svarovaci-horak




U svarovacich
horakl v provedeni
JobMaster

ma uzivatel prostFednictvfr\‘h‘
dalkového ovladace
integrovaného v rukojeti-—

a vybaveného barevnym
displejem prehled o dllezitych
svafovacich parametrech, jako
je svarovaci vykon, rychlost
drétu nebo ulozené ulohy,

a muze je pohodlné zmeénit.

Svarovaci horak

Up/Down

nabizi plnou kontrolu
svafovaciho vykonu

v synergickem provozu
primo prostiednictvim
tladitek na svafovacim
horaku.
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MTG

Svarovaci hofaky MIG/MAG chlazené plynem

MTG 25008

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 230/170 A
Pramér dratu: 0,8—1,2 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

MTG 21008

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 190/140 A
Pradmér dratu: 0,8 — 1,2 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

MTG 250i

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 250/170 A
Priimér dratu: 0,8 — 1,2 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

MTG 320i

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 320/210 A
Pradmér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

MTG 400i

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 400/260 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

MTG 550i

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 30/100 % DZ: 520/360 A
Pramér dratu: 1,2 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster



MTW

Svarovaci horaky MIG/MAG chlazené vodou

MTW 250i

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 250 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,2 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

MTW 400i

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 400 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

MTW 500i

Svafovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 100 % DZ: 500 A

Pramér dratu: 1,0-1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5/6 m

MTW 700i

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 700 A
Pramér dratu: 1,0 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,5/4,5 m

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster
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Multilock

Svarovaci hotfaky Multilock chlazené plynem

MHP 250i G ML

Svarovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 40/100 % DZ: 250/170 A
Priimér dratu: 0,8 — 1,2 mm

Délka hadicového vedeni: 3,35/4,35 m

MHP 400i G ML

Svarovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 40/100 % DZ: 400/260 A
Prdmér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,35/4,35 m

MHP 550i G ML

Svafovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 30/100 % DZ: 520/360 A
Pramér dratu: 1,2 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,35/4,35 m

MHP 280i PullMig G

Svafovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 40/100 % DZ: 280/170 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 5,85/7,85/9,85 m

MHP 280i PullMig G CMT

Svarovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 40 % DZ: 280 A

CMT 40 % DZ:180 A

Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,85/5,85/7,85 m

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster



Téelo horaku Multilock

Téla horakl chlazena plynem — k dispozici v rlznych

délkach a uhlech

&

MTB 200i G flex

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 200/160 A
Prdmér dratu: 0,8 — 1,2 mm

MTB 250i G

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 250/170 A
Pradmér dratu: 0,8 — 1,2 mm

MTB 320i G

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 320/210 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

MTB 330i G

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 330/220 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

MTB 360i G flex

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 360/240 A
Prdmér dratu: 0,8 — 1,6 mm

MTB 400i G

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 40/100 % DZ: 400/260 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

MTB 550i G

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 30/100 % DZ: 520/360 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm
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Multilock

Svarovaci hofaky Multilock chlazené vodou

MHP 500i W ML

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 500 A
Priimér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni:
3,35/4,35/5,85 m

MHP 700i W ML

Svafovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 100 % DZ: 700 A

Pramér dratu: 1,0 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,35/4,35 m

MHP 320i PullMig W

Svafovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 100 % DZ: 320 A

Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 5,85/7,85/9,85 m

MHP 400i PullMig W CMT

Svafovaci proud (ArCO,):

MIG/MAG 100 % DZ: 400 A

CMT 100 % DZ: 280 A

Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

Délka hadicového vedeni: 3,85/5,85/7,85 m

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— JobMaster



Telo horaku Multilock

Téla horakl chlazena vodou — k dispozici v rGznych dél-

kach a uhlech

MTB 250i W

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 250 A
Primér dratu: 0,8 — 1,2 mm

MTB 330i W

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 330 A
Pramér dratu: 0,8—1,6 mm

MTB 330i W flex

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 330 A
Pramér dratu: 0,8—1,2 mm

MTB 400i W

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 400 A
Pramér dratu: 0,8 — 1,6 mm

MTB 400i W flex

Svarovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 400 A
Primér dratu: 0,8 — 1,6 mm

MTB 500i W

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 500 A
Pramér dratu: 1,0 — 1,6 mm

MTB 700i W

Svafovaci proud (ArCO,):
MIG/MAG 100 % DZ: 700 A
Pramér dratu: 1,0-1,6 mm
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PullMig

Maly, lehky a vykonny

Diky motorové jednotce pfimo na svafovacim hofraku zajistuje hofadk PullMig obzvlasté stabilni
a bezpecné podavani dratu — a tim i vysokou stabilitu. Hofék je proto vhodny zejména pro svarovani
hliniku, pfi pouziti tenkych dratl nebo dlouhych hadicovych vedeni az do 15 m.

O 30 % leh&i nez srovnatelné modely:
\/ Svarovaci horak PullMig vazi pouze
1,6 kg pri pracovni vysce 1 m.

Maximalni flexibilitu zajistuje

\/ systém Multilock s integrovanym
vodnim uzavérem, ktery lze navic
otacet o0 360° a je vybaven pojistkou
proti pretoceni.

v

Jedine¢né chlazeni:

Plynova hubice na zavit a zahrocené
kontaktni Spi¢ky pro dokonaly
odvod tepla.

LED svétlo pro osvétleni svaru,
ovladani pomoci dvoustupriového
tladitka horaku.



PullMig CMT

Specialné vyvinuty pro svarovaci proces CMT: Svarovaci
hotak PullMig CMT méa vysoce dynamicky hnaci motor,
ktery zajistuje vysokou stabilitu procesu.
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Rozsifrena vybava a prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi pro svarovaci horaky MIG/MAG

WEF 25i FlexDrive
Prenosny mezipohon mezi podavac¢em dratu

a svafovacim hofdkem; rozsifuje pracovni ra-
dius az na 25 m a stabilizuje tak posuv dratu.

Prodlouzena tlacitka

Zajistuji jesté lepsi ergonomii prace a tim ji
svaredi ulehcuiji.

Tepelny stit

Vyrobeny z obzvlasté zaruvzdorného mate-
ridlu, snadnd montaz diky klik systému.

Pistolové rukojet
Diky jednoduchému presmérovani tlacitka

nevyzaduje elektrické pripojeni a lze ji na-
montovat dodatecné.

Horni tlagitko horaku

Pro v8echny, kdo uprednostiuji tladitko hora-
ku na horni strané svarovaciho horaku.
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Opravarensky servis

V8echny vyrobky Fronius lze ve velmi vysoké mife
opravit, a to i odborniky pfimo na misteé.

Vyhody opravy

— Minimalni prostoje

— Rychla podpora od odborniki

— Originalni ndhradni a spotrebni dily od
spole¢nosti Fronius
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Rada TransTig

PFi vyvoji modelu TransTig 170/210 byl velky diraz kladen na nekompromisné stabilni oblouk. Toho
bylo dosazeno vysSi pracovni frekvenci invertorové technologie a s tim souvisejiciho pfesného Fizeni.
Maximalni efektivita v mezich dovoleného zatizeni, vystupni vykon i napajeni z elektrické sité jsou

dalsi vysledky této optimalizované techniky procesU.

Dovolené zatizeni pfi maximalnim
vystupnim vykonu 40 % — svafovani
po dobu &tyF minut bez prestavky.

Nekompromisné stabilni oblouk

diky digitalni rezonan¢ni inteligenci.

v/

v/

Tolerance sitoveho napéti pfi
maximalnim vystupnim vykonu
30 %.

Plnohodnotny svarovaci zdroj pro
svarovani obalenou elektrodou, se
kterym lze svafovat i celulézovymi
elektrodami.




Snadné nastaveni parametrd diky
intuitivnimu ovladani pristroje TransTig
otoCnym tlaCitkem

V nabidce na pozadi lze provést fadu dalSich nastaveni.
Vlastni ovladaci ¢4st je odsazen3, a tim optimalné
chranéna.

Dalsi informace najdete na adrese:
www.fronius.com/cz/transtig
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TransTig

Kompaktni svarovaci systémy pro rizné
zpUsoby pouziti metody TIG

TransTig 170

Sitové napéti: -30 % / +15 %: 1x 230 V
Hmotnost: 9,8 kg

Rozméry D/S/V: 435 x 160 x 310 mm
Kryti: IP 23

TransTig 210

Sitové napéti: -30 % / +15 %: 1x 230 V
Hmotnost: 9,8 kg

Rozméry D/S/V: 435 x 160 x 310 mm
Kryti: IP 23

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ:170/140 A
Obalena elektroda 40/100 % DZ: 150/110 A

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ: 210/160 A
Obalena elektroda 40/100 % DZ: 180/120 A



Funkce a vlastnosti

Touch HF 4

Dotykové zapalovani v
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Rezim Trigger off v

PFC v
Doba predfuku plynu v
Bodové a intervalové svarovani v
PTD Pulz / TAC Display v
Svarovaci hofak Up/Down 4
Funkce zkousky plynu v
Anti-Stick (obalena elektroda) v
HotStart (obalena elektroda) v
Elektrodové pulzni svarovani 4

Dynamika (obalen3 elektroda) v

Dotykové zapalovani Touch HF

TransTig 170 TransTig 210
v v

Rezim Trigger off Snizeny proud 12 / vyso-
kofrekvenéni zapalovani

Pri dokongovani svarovaciho Snizeny proud, ktery se pouziva

Zejména pro citlivé oblasti pouzi-
ti; dotykovym zapalovanim se lze
vyhnout elektromagnetickému
ruseni, ke kterému muze dojit pfi
vysokofrekvenénim zapalovani.

TD Pulz / TAC Display

Umoziuje na ovladacim panelu
pridat k funkéni kfivce dva dalsi
parametry ,Pulse” a ,TAC".

Bezdotykové a jemné vysokofrek-
venéni zapalovani je nejsnadnéjsi
moznosti zapaleni oblouku.

Bodové a intervalové
svarovani

Vytvéareni svafovanych bodu

v pravidelnych intervalech: Diky
volné nastavitelnému intervalu
doby pauzy v nich lze pokra-
¢ovat také jako v intervalovém
svarovani.

procesu dojde po cilené zméné
délky oblouku k automatickému
vypnuti svafovaciho proudu.

Doba predfuku/dofuku
plynu

Zleps$uje plynovou ochranu konce

svarového spoje a wolframové

elektrody: V zavislosti na nastave-

ném svarovacim proudu pristroj
TransTig automaticky vypodita
optimalni dobu dofuku plynu.

pouze pti svarovani TIG 4takt,
umoznuje libovolné snizovani
a zvySovani hlavniho proudu
béhem svarovaciho procesu.
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Rozsifrena vybava a prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi pro fadu TransTig

Redukéni ventil Junior

Redukéni ventil se stabilnim povrchem krytu
a antikoroznim vypoustécim ventilem; ro-
bustni manometr 0—24 [/min, vstupni tlak az
200 bar, vyvod 1/4",

Wolframoveé elektrody

/ J/ Cerovana elektroda WC 20 je univerzalni
/ elektrodou pro témér vSechna pouziti.
S velmi dobrymi zapalovacimi vlastnostmi:
\ — také opétovné zapéleni teplou elektrodou
— s dlouhou zZivotnosti a dobrou proudovou
zatizitelnosti

Sada spotiebnich dild

Idealni pro skladovani a pfepravu malych dild,
jako jsou spotiebni dily horaku, pristrojové
pojistky, drobné naradi atd.

VNP Mobilni bruska TIG

Prakticky prepravni kuffik: Prostor pro véech-
ny potrebné dily pro pouziti na stavenistich.
Moznost brouseni elektrod bez pfidavného
drzaku.

Rukavice TIG Highend

Vyrobené z mékké ovéi klize nappa, tloustka
0,8 mm, s ochranou zapésti a kevlarovym
§vem, dlouha stipana kozend manzeta, 35 cm
dlouha. Kategorie II podle EN 388, EN 12477.




Udrzba

Spole¢nost Fronius nabizi servisni
sluzby na miru kazdému pfistroji.

Vyhody udrzby

— Vysoké dostupnost svafovacich systému
— Dokonalé pfizplsobeni podminkdm a potiebam

— Moznost individualniho sestaveni udrzbovych bali¢ka
— Dodrzovani zakonnych piedpist a norem









@ iWave

Rada iWave

Je to ve vasich rukou. Spojte v§echny svarovaci procesy od TIG pres MIG/MAG az po obalenou
elektrodu a véechny procesni varianty v jednom pristroji. A zUstante pripraveni na budoucnosti tim,
ze dokazete reagovat na v8echny pozadavky Pramyslu 4.0.

Cileny vnos tepla Pfipravenost na Priimysl 4.0

CycleTIG umozniuje maximalni kontrolu

oblouku a vnosu tepla. Diky kratkym iWave podporuje nejdulezitéjsi
dobam svarovani mlzete snadno standardy pFipojeni od WLAN
svarovat i ty nejtenci materialy. pres Bluetooth az po NFC pro

optimalni pouziti.

Reprodukovatelné zapalovani

Rychlé a predevsim
reprodukovatelné zapalovani, bez
ohledu na vlastnosti materialu

a bez jakeékoli nutnosti ruéniho
prizplsobeni parametr( zapalovani:
To nabizi nase inteligentni funkce
automatického zapalovani

s obracenou polaritou.

Intuitivni ovladani

Bez dalsich dokumentd, primo

a bez nutnosti vysvétlovani:
Vyvinuli jsme intuitivni systém
nabidek, abyste mohli pozadovana
nastaveni bezpecné provadét
rovnou pfri svarovani.




Multiproces Pro — jeden pfistroj pro
vSechny procesy (iWave 300i—500i)
iWave a Multiproces — tady hovorime
o0 nove dimenzi:

Kromé myslitelnych funkci TIG lze nyni svarovat

také vS8echny varianty procesu MIG/MAG. Modularni
konstrukce umoznuje rozsirit platformu $pi¢kovych
svarovacich systému o svarovaci balicky Welding Package
Standard, Puls, PMC, LSC a CMT. V zavislosti na
osobnich preferencich. Svarovani obalenou elektrodou je
samoziejmé také mozné — zejména svarovani celuldézovou
elektrodou.

Dalsi informace naleznete na adrese:

www.fronius.com/cz/iwave




Dynamic Wire

L~Inovacni naskok systému Fronius TIG
DynamicWire v porovnani s béznym plynulym
podavanim dratu u systémU se studenym dratem
spodiva v automatické samoregulaci. Svafovaci
zdroj aktivné prizpusobuje rychlost dratu pribéh
svarovani, poloze hofdku a aktualnim podminkat
Systém dokonce automaticky kompenzuje® . ’
tolerance dilti az do 30 %. Vysledk
dokonalé svary.

dy

Stavajici systémy se studenym dratem iWav %
je mozné aktivaci softwaru snadno dovybavit
patentovanym svarovacim balickem Welding
Package TIG DynamicWire."

Dalsi informace naleznete na adrese:
www.fronius.com/cz/tig-dynamicwire
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Q iWave

iWave DC

Svarovaci systémy na stejnosmérny proud

iWave 230i DC

Sitové napéti: 230 V

Hmotnost: 16,4 kg

Rozméry D/S/V: 558 x 210 x 369 mm
Kryti: IP 23

iWave 300i DC

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 40 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23

iWave 400i DC

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 41 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23

iWave 500i DC

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 43 kg

Rozméry D/8/V: 706 x 300 x 510 mm
Kryti: IP 23

Svarovaci proud:
TIG 45/100 % DZ: 230/170 A

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ: 300/240 A

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ: 400/320 A

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ: 500/360 A



iIWave AC/DC

Svarovaci systémy na stridavy proud

iWave 190i AC/DC

Sitové napéti: 230 V

Hmotnost: 17 kg

Rozméry D/S/V: 558 x 210 x 369 mm
Kryti: IP 23

iWave 230i AC/DC

Sitové napéti: 230 V

Hmotnost: 17 kg

Rozméry D/S/V: 558 x 210 x 369 mm
Kryti: IP 23

iWave 300i AC/DC

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 65,5 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 740 mm
Kryti: IP 23

iWave 400i AC/DC

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 67 kg

Rozméry D/S/V: 706 x 300 x 740 mm
Kryti: IP 23

iWave 500i AC/DC

Sitové napéti: 3x 400 V

Hmotnost: 68,5 kg

Rozmeéry D/S/V: 706 x 300 x 740 mm
Kryti: IP 23

Svarovaci proud:
TIG 35/100 % DZ:190/140 A

Svarovaci proud:
TIG 35/100 % DZ: 230/165 A

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ: 300/240 A

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ: 400/320 A

Svarovaci proud:
TIG 40/100 % DZ: 500/360 A



% iWave

Funkce a vlastnosti

iWave 190i AC/DC iWave 230i AC/DC iWave 300i AC/DC

Pulzni svarovani v v v
v v v
RPI auto v v v
SoftStart (dotykové zapalovani v v v
VF zapalovani v v v
Dotykové VF zapalova v v v
TIG Comfort Stop v v v
Napéti pro odtrzeni oblouku v v v
Automatické vytvareni kaloty v v v
Nastaveni tvaru krivek (AC/DC) v v v
v v v
icky dofuk plynu v v v
Rezim CEL v v v
CycleTIG v v v
tiproces (TIG, MMA) v v v
Multiproces PRO v
Drazkovani
Pouziti s elektrocentralou v v v
Vicenapétovy provoz 120/230 V v v
Vicenapétovy provoz 200 — 600 V v
Druh chlazeni Plyn Plyn/voda Plyn/voda
Konektivita
volitelné volitelné v
TIG Dynamic Wire v
CycleTig Multiproces PRO RPI auto Tacking

Funkce CycleTIG je zaloZzena na
principu intervalového svarovani.
Dalsi moznosti nastaveni a nové
kombinace parametrd vyrazné
usnadnuji svarovani TIG.

At uz jde o metodu TIG, MIG/
MAG nebo svarovani obalenou
elektrodou: Pokud se rozhod-
nete pro iWave 300i, 400i nebo
500i, mtzete si dodateéné zvolit
variantu Multiproces PRO. Na
zkombinujete vSechny svafovaci
procesy v jediném pfistroji.

N&$ novy inteligentni rezim
zapalovani: Zcela nezavisle na
vlastnostech materiadlu se podari
rychlejsi a zaroven reprodukova-
telné zapaleni.

Pomoci funkce Tacking jsme
nastavili pulzni oblouk tak, aby
zacal svarovat v definovaném
okamziku. Tavna lazen se tedy na
zacatku kratce rozkmita.



’ iWave 400i AC/DC iWave 500i AC/DC iWave 230i DC iWave 300i DC iWave 500i DC
v v v v v v

v v
v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v
v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v
v
v v v
v
v v
Plyn/voda Plyn/voda Plyn/voda
WLAN, NFC, Bluetooth
v v volitelné
v v

Automatické
vytvareni kaloty

Velka Uspora pracovni doby:
Pomoci této funkce se na zakladé
nastaveného priméru elektrody
rychle vytvofi kalota.

Dotykové VF
zapalovani

Specialni vysokofrekvenéni za-
palovani — zapéleni az po dotyku
svarence elektrodou. To umoz-
fuje presné zapaleni bez rizika
vzniku wolframovych vméstka.

v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
Plyn/voda Plyn/voda
v v
v v

TIG Comfort Stop

Ukonceni svafovaciho procesu
bez pouziti tlacitka hordku —
kratkym nadzvednutim a spusté-
nim elektrody.

v

Plyn/voda

Napéti pro odtrzeni
oblouku

Definovatelné napéti pro odtrzeni
oblouku — pro ukoné&eni svarova-
ciho procesu. Pfi dosazeni nasta-
veného napéti se oblouk vypne.
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Rozsifrena vybava a prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi pro fadu iWave

WELDING PROCEDURE
SPECIFICATION (WPS)

s i o
i, e

TU Car 4 Pro

Volitelné lze vozik rozsifit o odkladaci pfi-
hradku, drzak hofaku, a dokonce o nastavbu
pro prepravu jefabem.

Vizor Air 3X

Spolehliva filtracni jednotka s pohonem

vzduchu odfiltruje ze vzduchu v okoli svarece

az 99,8 % castecek skodlivych zdravi.

Balic¢ek ,,CrNi WPS*

Kvalifikace postupl svafovani podle stan-
dardnich svatovacich postupt dle normy EN
ISO 15612.

RC Pedal TIG
Dratové nozni dalkové ovladani, které je
k dispozici také v bezdratové varianté; tu lze

rychle a bezpecéné pripojit ke svarfovacimu
zdroji pres Bluetooth. Ve vlastnim rezimu

Rukavice TIG Highend

Vyrobené z mékké ovéi klize nappa, tloustka

0,8 mm, §ité s ochranou proti pulziim a kevla-
rovym 8vem; dlouhd Stipana kozend manzeta,
35 cm dlouha. Kategorie II podle EN 388, EN

12477.

ovladani je mozné nastavit startovaci proud,
UpSlope a maximalni proud.



Kalibrace

Spolec¢nost Fronius doporuduje jednoro¢ni
interval kalibrace a provadi kalibraci

v souladu s platnymi predpisy pro
obloukové svarovaci systémy.

Vyhody pravidelné kalibrace

— Dodrzovani véech norem: EN 1090, EN ISO — Bezpeénost: V pripadé poskozeni mlze
3834-2, rada ISO 9000. doklad o kalibraci vylougit narok na od-
Skodnéni.

— Soulad s WPS: Kalibrované pristroje spliuji
hodnoty pozadované specifikaci postupu — Reprodukovatelnost: Zadkladem stalé kvali-

svarovani. ty je kalibrovany svarovaci systém.
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Svarovaci horak TIG

Jen jedno hadicové vedeni, a pFesto spravny svaiovaci hoiak pro kazdé pouziti.

To je mozné diky tomu, Ze nové svarovaci horaky TIG se individualné prizplsobuji — jak osobnim
preferencim svarece, tak konkrétnimu pouziti.

Velkou nebo malou rukojet pro ergonomicky spravnou manipulaci? K tomu regulator velikosti
proudu, nebo dokonce displej JobMaster pro ovladani svarovaciho zdroje b&éhem svarovani pomoci
svarovaciho hordku? Nebo budou pro lepsi pristupnost dill potieba rdzné plynové hubice a téla
horaku? U nasich svarovacich hordkl TIG nic neni problém.

Modularni konstrukce Hospodarnost a udrzitelnost

Kromé raznych vykonnostnich tfid \/ Staci vymeénit modul: Svarovaci

existuji dvé varianty rukojeti, které horak neni nutné likvidovat,

je mozné vybavit rznymi ovladacimi pokud se zméni pozadavky nebo

prvky a variantami téla svarovaciho v pfipadé poskozeni.

horaku.

Ergonomie a protiskluzova tprava Delsi Zivotnost spotFebnich dild
\/ Ochrana proti Unavé a bezpecna \/ Dokonalé chlazeni az do hlavy téla

protiskluzova rukojet: To zaruduji horaku zajistuje nejen spolehlivy

ergonomicky tvarované rukojeti odvod tepla, ale také vyrazné

novych horakd TIG. Kulovy kloub prodluzuje zivotnost spotrebnich

a velmi flexibilni hadicové vedeni dill horaku.

navic usnadniuji manipulaci, zejména
pokud jsou svafovana mista obtizné
pFistupna.




Prehled toho nejdulezitéjsiho:

U svarovacich horakl v provedeni JobMaster ma uzivatel
prostfednictvim dalkového ovladade integrovaného

v rukojeti a vybaveného barevnym displejem k dispozici
dulezité parametry svarovani, napf. svarovaci vykon

a ulozené ulohy, a muze je rovnou zmeénit.

Dalsi informace najdete na adrese:
www.fronius.com/cz/tig-svarovaci-horak
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THP

Svarovaci horaky TIG chlazené plynem

THP 160i G ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:120/90 A
TIG AC 60/100 % DZ: 90/70 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 220i G ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:170/130 A
TIG AC 60/100 % DZ:130/100 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 260i G ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 200/150 A
TIG AC 60/100 % DZ:160/120 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 120i G SH ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:100/80 A
TIG AC 60/100 % DZ: 70/50 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 180i G SH ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:130/100 A
TIG AC 60/100 % DZ:90/70 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 150i G SH ML/FS

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:100/80 A
TIG AC 60/100% DZ: 70/50 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

Varianty ovladani:
— Up/Down
— JobMaster

Varianty ovladani:
— Up/Down
— JobMaster

Varianty ovladani:
— Up/Down
— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— Potenciometr
— Long trigger

— No trigger

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— Potenciometr
— Long trigger

— No trigger

Varianty ovladani:
— Up/Down



Télo horfaku TIG

Téla horakl chlazena plynem — k dispozici

v rtznych délkach

—
/A

TTB 80P G ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 42/35 A
TIG AC 35 % DZ: 21 A

Pradmér elektrody: 1,0 — 3,2 mm

TTB 160 G ML*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:120/90 A
TIG AC 60/100 % DZ: 90/70 A
Pramér elektrody: 1,0 — 3,2 mm

TTB 160 G ML flex*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:120/90 A
TIG AC 60/100 % DZ: 90/70 A
Pradmér elektrody: 1,0 — 3,2 mm

TTB 220 G ML*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:170/130 A
TIG AC 60/100 % DZ:130/100 A
Pramér elektrody: 1,0 — 4,0 mm

TTB 220 G ML flex*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:170/130 A
TIG AC 60/100 % DZ:130/100 A
Pramér elektrody: 1,0 — 4,0 mm

TTB 260A G ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ:160/120 A
TIG AC 60/100 % DZ: 200/150 A
Pramér elektrody: 1,6 — 6,4 mm

* k dispozici se §roubovaci nebo
nasuvnou plynovou hubici
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THP

Svarovaci hotfdky TIG chlazené vodou

THP 300i W ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 300/230 A
TIG AC 60/100 % DZ: 250/190 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 400i W ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 400/300 A
TIG AC 60/100 % DZ: 320/250 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 500i W ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 500/400 A
TIG AC 60/100 % DZ: 400/300 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

THP 300i W SH ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 300/230 A
TIG AC 60/100 % DZ: 250/190 A
Délka hadicového vedeni: 4/8 m

Varianty ovladani:
— Up/Down
— JobMaster

Varianty ovladani:
— Up/Down
— JobMaster

Varianty ovladani:
— Up/Down
— JobMaster

Varianty ovladani:
— Standard

— Up/Down

— Potenciometr
— Long trigger

— No trigger



Télo horfaku TIG

Téla horakl chlazena vodou — k dispozici

v rtznych délkach

1

TTB 180P W ML

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 140/110 A
TIG AC 35/100 % DZ:180/140 A
Pramér elektrody: 1,0 — 3,2 mm

TTB 300 W ML*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 300/230 A
TIG AC 60/100 % DZ: 250/190 A
Pramér elektrody: 1,0 — 3,2 mm

TTB 300 W ML flex*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 300/230 A
TIG AC 60/100 % DZ: 250/190 A
Pramér elektrody: 1,0 — 3,2 mm

TTB 400 W ML*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 400/300 A
TIG AC 60/100 % DZ: 320/250 A
Pramér elektrody: 1,0 — 4,8 mm

TTB 400 W ML flex*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 400/300 A
TIG AC 60/100 % DZ: 320/250 A
Pramér elektrody: 1,0 — 4,8 mm

TTB 500 W ML*

Svarovaci proud:

TIG DC 60/100 % DZ: 500/400 A
TIG AC 60/100 % DZ: 400/300 A
Pramér elektrody: 1,6 — 6,4 mm

* k dispozici se §roubovaci nebo
nasuvnou plynovou hubici
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Rozsifrena vybava a prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi pro svarovaci horaky TIG

Prodluzovaci hadicova souprava

Standardni hadicovéa vedeni je mozné touto a robustni kapse, aby se predeslo znedisténi
rozsifenou vybavou prodlouzit o 10 metrd. a zachyceni.
Misto pfipojeni je zabaleno v kompaktni

Nastavovaci Sablona pro vzdéalenost elektrody

Umoznuje presné nastaveni vzdalenosti
elektrody.

Sada spotiebnich dilG

Idealni pro skladovani a pfepravu malych dild,
jako jsou spotfebni dily horaku, pFistrojové
pojistky, drobné naradi atd.

TFC - Tungsten Fast Clamp

@ Patentovany systém upinani elektrod TFC

uvolhuje a upinad wolframovou elektrodu
pouhym stisknutim tlacitka. To znamen4, ze ji
i lze zménit béhem nékolika sekund.

Plynova ¢ocka

Zajistuje proudéni plynu bez turbulenci, a tim
zleps$uje plynovou ochranu.




Opravarensky servis

V8echny vyrobky Fronius lze ve velmi vysoké mife
opravit, a to i odborniky pfimo na misté.

Vyhody opravy

— Minimalni prostoje — Originalni ndhradni a spotfebni dily od
— Rychla podpora od odbornikd spole¢nosti Fronius
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Rada TransPocket

fada TransPocket. Vnéjsi vlivy, jako je prach a vlhkost, nemohou poskodit témér neznicitelny plast.
Uvnitf pracuji moderni technologie a Fada funkci, jako jsou HotStart, SoftStart a Anti-Stick, které
uzivateli usnadnuji zacatek i pribéh svarovani.

Dobré zapalovaci vlastnosti Robustni konstrukce a nizka
\/ a vysoka stabilita oblouku \/ hmotnost
- Zadné prilepeni elektrody -V zavislosti na modelu mezi
— Pulzni svarovani obalenou 6,3-8,8 kg
elektrodou
Trvale vysoka kvalita svaFovani Rozsifeny rozsah funkci
\/ - I pfi nestabilnim sitovém napéti \/ - K dispozici je nékolik variant:
s PFC (Power Factor Correction) vicenapétovd, TIG, Remote
Control

'ha‘\svoc\s:\
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Nova generace,

vetsi flexibilita:

TransPocket s integrovanou technologii PFC (to je

zkratka pro Power Factor Correction a znamena korekci
vykonu) podporuje pouziti extrémné dlouhych sitovych
vedeni az do 100 metrd. Také nové a lepsi: Intuitivni
koncepce ovladani, 7segmentovy displej pro rychlejsi
¢teni nastavenych parametr( a samotné umisténi — displej
je nyni mirné zapustény, a tim i dobfe chranény pred
poskozenim.

Dalsi informace naleznete na adrese:
www.fronius.com/cz/transpocket
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TransPocket

Kompaktni svarovaci systémy pro maximalni flexibilitu

TransPocket 150

Sitové napéti: -20/+15 %: 230 V
Hmotnost: 6,3 kg

Rozméry D/S/V: 365 x 130 x 285 mm
Kryti: IP 23

TransPocket 150 TIG

Sitové napéti: -20/+15 %: 230 V
Hmotnost: 6,3 kg

Rozméry D/S/V: 365 x 130 x 285 mm
Kryti: IP 23

TransPocket 180

Sitové napéti: -20/+15 %: 230 V
Hmotnost: 8,8 kg

Rozméry D/S/V: 435 x 160 x 310 mm
Kryti: IP 23

TransPocket 180 TIG

Sitové napéti: -20/+15 %: 230 V
Hmotnost: 8,8 kg

Rozméry D/S/V: 435 x 160 x 310 mm
Kryti: IP 23

Svarovaci proud:

Obalen4 elektroda 35/60/100 % DZ:
150/110/90 A

TIG 35/60/100 % DZ:150/110/90 A

Svarovaci proud:

Obalena elektroda 35/60/100 % DZ:
150/110/90 A

TIG 35/60/100 % DZ:150/110/90 A

Svarovaci proud:

Obalend elektroda 40/60/100 % DZ:
180/150/120 A

TIG 40/60/100 % DZ: 220/150/120 A

Svarovaci proud:

Obalend elektroda 40/60/100 % DZ:
180/150/120 A

TIG 40/60/100 % DZ: 220/150/120 A



Funkce a vlastnosti

_ \/
TIG Comfort Stop

Funkce stehovani TAC (TIG)
Vicenapétovy provoz

uTIG

Ovladani svarovacih

Anti-Stick

Zabranuje rozzhaveni elektrody:
Dojde-li ke zkratu, coz pFi svaro-
véni obalenou elektrodou zname-
na prilepeni elektrody, svarovaci
zdroj se okamzité vypne.

TAC (TIG)

Pfi pouziti funkce TAC postacuje
pro stehovani jeden bod: Pulzni
oblouk uvede obé tavné lazné
do pohybu, a tim je v nejkratsim
mozném ¢ase spoji do jedné.
Navic lze funkci TAC pouzivat

pfi svafovani tenkych plechd bez
pridavného materialu.

SoftStart

Zajistuje stabilni oblouk na
zacatku svarovani. Funkce byla
vyvinuta specialné pro elektrody,
které se pouzivaji pfi svarovani

s nizkym svarovacim proudem.

TIG Comfort Stop

Pfi dokoncovani svaiovaciho pro-
cesu se svarovaci proud po cilené
provedené zméné délky oblouku
automaticky odpoji. DUsledkem je
lep$§i vysledek svarovani v oblasti
koncového krateru, pficemz i ply-
novéa ochrana zUstava zachovana
(jen u varianty TIG).

HotStart

Vyvinuto specialné pro svafo-
vani s rutilovymi a celulézovymi
elektrodami: P¥i zapalovani na
svafovacim zdroji se na zlomek
sekundy zvysi proud, aby bylo
mozné elektrodu snaze zapalit.

¢
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Vhodné prislusenstvi pro fadu TransPocket

Svarecska kukla Fazor 1000 Plus

Spolehliva ochrana pro kazdodenni svarecské
prace s vynikajicim pomérem ceny a vykonu.

Bunda Light

Pro kazdodenni svarovani: se stojackem

a zapinanim na druky, skrytym zipem,

2 naprsnimi kapsami s klopou, 2 kapsami na
bocich s klopou a odrazkami v pruhovém

a trojuhelnikovém provedeni.

Vybaveni pracovisté pro svarovani obalenou elektrodou

Pro elektrodové svarovani — sklada se ze $titu
s drzadlem ,EASY", struskového kladiva,

elektrodového a zemniciho kabelu.

Tool Case

Tool Case 60 se dodava s pénovou vlozkou
vhodnou pro TP150. Pfepravni box je k dis-
pozici od verze Tool Case 85 — vhodné pro
TP180.

Sada magnetl

Pro jednoduché a bezpeéné upevnéni dill
v pozadovaném uhlu nastaveni; druha osoba,
kterd by pomahala pfi svarovani, tak jiz ve

vétsiné pripadl neni potieba.



Prodlouzeni zaruky

U vybranych vyrobk(* nabizi spole¢nost
Fronius bezplatné prodlouzeni zaruky
pfi registraci vyrobku.

Vyhody prodlouzeni zaruky

— Plna ochrana od vyrobce po dobu 3 let — Zahrnuje material, ndhradni dily i pracovni
— Bezplatné provadéni oprav dobu
— Balicek, ktery vas zcela zbavi starosti

* fada TransPocket / TransTig 170, 210 / fada
AccuPocket / fada TransSteel / iWave 190i,
230i/ TPS 270i C
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Rada AccuPocket

U pristrojad AccuPocket jiz neni zapotiebi proudova pripojka. Svarovaci ukoly je mozné realizovat az
s osmi 3,25mm nebo osmnacti 2,5mm elektrodami. Pro svafovani ve véts§im rozsahu postaci mala
kompaktni 2 kVA elektrocentrala — a to v§e bez kompromisl u svarovaciho vykonu nebo kvality
oblouku. Diky velmi modernimu a funkénimu designu, minimalnim rozmérdm, nizké hmotnosti

a robustni konstrukci je AccuPocket idedlnim FeSenim na kazdou stavbu.

TFi rdzné provozni rezimy: Mobilita a odolnost: integrovany
\/ akumulatorovy rezim, provoz \/ akumulator, celkovd hmotnost
s elektrocentralou, nabijeni 11 kg, robustni konstrukce.

a svarovani v hybridnim rezimu.

VyS§si stabilita oblouku diky Spolehlivy, vysoce vykonny
\/ AccuBoost Technology: pro snadné \/ akumulator v kombinaci se
zapalovani a bez preruSeni oblouku. svafovaci technikou: LiFePo4,

400 Wh, nizké samovolné vybijeni
a rychlé nabijeni béhem 30 minut.




Jaké podminky panuji na miste,
kde se svaruje? A staci tam sitové
pripojeni také pro svarovaci zdroj?

Diky systému AccuPocket jiz tato otazka nebude
v budoucnu nutna. Umoznuje totiz realizovat svarovaci
procesy zcela nezavisle na elektrické siti.

Dalsi informace naleznete na adrese:
www.fronius.com/cz/accupocket
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AccuPocket

Akumulétorové svarovaci systémy

AccuPocket

Kapacita akumulatoru: 396 Wh
Hmotnost: 10,9 kg

Rozméry D/S/V: 435 x 160 x 310 mm
Kryti: IP 23

AccuPocket TIG

Kapacita akumulatoru: 396 Wh
Hmotnost: 10,9 kg

Rozméry D/S/V: 435 x 160 x 310 mm
Kryti: IP 23

Svarovaci proud:
Obalena elektroda 18/25/100 % DZ:
140/100/40 A

ActiveCharger

Sitové napéti: 230 V

Hmotnost: 2 kg

Rozméry D/S/V: 270 x 168 x 100 mm
Kryti: IP 43 S

Svarovaci proud:

TIG 50/25/100 % DZ:100/150/65A
Obalena elektroda 18/25/100 % DZ:
140/100/40 A

ActiveCharger

Sitové napéti: 230 V

Hmotnost: 2 kg

Rozméry D/S/V: 270 x 168 x 100 mm
Kryti: IP 43 S



Funkce a vlastnosti

Typ akumulatoru

SoftStart

TIG Comfort Stop v

v

Funkce stehovani TAC (TIG)
Dalkové ovladan

Ovladani svarova

Anti-Stick

Zabranuje rozzhaveni elektrody:
Dojde-li ke zkratu, coz pfi svaro-
vani obalenou elektrodou zname-
na prilepeni elektrody, svarovaci
zdroj se okamzité vypne.

Hybridni rezim

Pro souc¢asné nabijeni a svarova-
ni; rezerva vykonu akumulatoru
pritom zarucuje konstantni ob-
louk i v pripadé kolisani sitového
napéti. Plny vystupni vykon 150 A
je zajistén i pfi napajeni z elek-
trické sité 120 V.

o horaku TIG

SoftStart

Zajistuje stabilni oblouk na
zaGatku svarovani. Funkce byla
vyvinuta specialné pro elektrody,
které se pouzivaji pfi svarovani

s nizkym svarovacim proudem.

Maximalni flexibilita

Na jedno nabiti akumulatoru
je mozné svarovat celkem

6 elektrodami o priméru 3,25 mm

nebo 18 elektrodami o praméru
2,5 mm. AccuPocket TIG lze
pouzivat v trvalém provozu az

17 minut p¥i plném vykonu (150 A).

Li-Ion

AccuPocket

Li-Ion

v

HotStart

Vyvinuto specialné pro svaro-
vani s rutilovymi a celulézovymi
elektrodami: Pfi zapalovani na
svarovacim zdroji se na zlomek
sekundy zvysi proud, aby bylo
mozné elektrodu snaze zapalit.

Active Charger

Nabijeci pfistroj se specialné vy-
vinutou nabijeci charakteristikou;
nabiti béhem pouhych 45 minut;
moznost hybridniho provozu,
kdy je nabijeci pFistroj pripojeny
primo k elektrické siti; moznost
provozu s elektrocentralou — pro
trvaly provoz staci generator

o vykonu 2 kVA.
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Vhodné prislusenstvi pro fadu AccuPocket

Vizor 4000 Plus

AZ &tyrikrat jasnéjsi vidéni v jasném rezimu
a v rezimu brouseni: Vizor 4000 je profesio-
nal pro v8echny svare&ské prace v rozsahu

ochrannych stupna 8—12.

TIG svarovaci hofak THP 150/TTB 160

Navrzeny pro neunavujici praci: Svarovaci
horak Multilock ma ergonomicky tvar a je
vybaven funkci Up/Down.

Vybaveni pracovi§té pro svarfovani obalenou elektrodou

Pro elektrodové svarovani — sklada se ze §titu
s drzadlem ,EASY", struskového kladiva,

elektrodového a zemniciho kabelu.

Dratény kartac

K ¢gisténi svard a ostatnich kovovych povrchu.

Rukavice Highend

Vyrobeno ze specidlni zaruvzdorné stipané
klze s zaruvzdornym kevlarovym prosivanim;
izola¢ni nezmolkujici moltonova podsSivka.
Kategorie III podle EN 388, EN 407.




Zaruka Fronius

Pro kazdy pristroj: funkéni zaruka
spole¢nosti Fronius

Vyhody zaruky Fronius

— bBletd plna zaruka na kompletni systém
— Bezplatna vymeéna akumulatoru pri zbyvajici kapacité nizsi
nez 70 %

— Bezplatné provadéni oprav
— Zahrnuje material, ndhradni dily i pracovni dobu
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Rada MagicCleaner

Nase inovativni technologie pro Upravu svar( TIG a povrch(l z nerezové oceli. Cisténi, le§téni a potisk
nerezove oceli pomoci pristroje MagicCleaner nabizi vyznamné vyhody: Na rozdil od mechanického
nebo chemického ¢isténi neni povrch materiadlu narusen. Nevyzaduje se zadna doba pUsobeni ani

dodatec¢ny proces pasivace.

Cisténi a pasivace svarll TIG
\/ a povrchl z nerezové oceli v jednom
pracovnim kroku.

Séazime na invertorovou technologii,
\/ ktera zajiStuje nizsi prikon pfi stejném

vystupnim vykonu. Vysledkem jsou

energeticky usporné a lehké pristroje.

MagicCleane,
150

Jednoduché ru¢ni nebo
automatické davkovani spotreby
elektrolytu, které Setfi zdroje.

Rychlé a snadné uvedeni do provozu:
pripravenost k pouziti v maximalné
3 krocich.




Pri elektrochemickem cisténi se

k odstranéni zbarveni po svarovani
a k pasivaci vyuziva stridavy proud
a elektrolyt.

Proces leSténi zajistuje rovnomeérné leskly povrch
nerezove oceli po ¢isténi a zlepSuje proces jeji pasivace.
Jako dokonalou alternativu k polepovani nebo laserovému
gravirovani nabizi MagicCleaner také moznost trvalého

popisu povrchl z nerezové oceli.

Dalsi informace naleznete na adrese:
www.fronius.com/cz/magiccleaner
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MagicCleaner

v

Elektrochemickeé Cisténi, leSténi a potisk

MagicCleaner 150

Sitové napéti -15 %/+10 %: 230 V / 50—-60 Hz
Hmotnost: 4,5 kg

Rozméry D/S/V: 365 / 130 / 285 mm

Cistici prosttedek, objem: 100 ml tuba

MagicCleaner 300

Sitové napéti -15 %/+10 %: 230 V / 50—-60 Hz
Hmotnost: 14 kg

Rozméry D/S/V: 558 / 210 / 369 mm

Cistici prosttedek, objem: 1,8 | zasobnik




Funkce a vlastnosti

(@]
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Lesténi DC

Potisk (AC a DC)

Integrované ¢erpadlo

Vykon

Cistici hofak MC150

Cistici horak MC300

Cistici kapalina (objem)

ToolCase 60

ToolCase 120

ToolBox 210

Podvozek k dispozi

Invertorova technologie

Nizsi spotieba energie pfi stej-
ném vystupnim vykonu: Vysled-
kem jsou energeticky Usporné
a lehké pristroje.

Cistici hotak MC 150

Ruéni davkovani elektrolytu
a moznost pfimontovat 100 ml
tubu.

Cisténi (AC)

Pomoci sttidavého proudu (AC)
a elektrolytu se pri elektroche-
mickém ¢gisténi po svarovani
odstrani zbarveni a provede
pasivace.

Cistici hotak MC 300

S patentovanym systémem

profukovani stlacéenym vzduchem
a automatickym privodem distici-

ho prostredku.

15A

100 ml tuba

v

MagicCleaner 150 MagicCleaner 300
v v

v

v

30 A

v

v

1,8 | zasobnik

Lesténi (DC)

Elektrochemické lesténi odstrani
ze svarence ¢ast zédkladniho ma-
teridlu a zesvétli povrch. Tim se
zleps§i proces pasivace nerezové
oceli.

Potisk (AC a DC)

Pro trvalé oznageni nerezové
oceli firemnimi logy, &isly polo-
zek, ¢arovymi kody atd. Stridavy
proud (AC) se pouziva pro ¢erny
tisk, stejnosmérny proud (DC)
pro bily tisk.
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Vhodné prislusenstvi pro fadu MagicCleaner

Cistici kartace

Siroky vybér kartad pro svafované trubky,
8irsi ¢asti vyliskl branici snadnému vyjmuti

z formy, ostré hrany nebo slozité tvary.

Podlozky pro ¢isténi a lesténi

Specialni podlozky a elektrody pro linearni
svary, rohové svary, T-spoje nebo tupé svary.

Elektrolyty pro Cisténi, lesténi
a potisk
Elektrolyty pro ¢isténi, le§téni nebo potisk

a neutralizator — k neutralizaci elektrolytd
a prevenci rezidui.

Tiskova sada

Kompletni vybaveni pro ozna¢ovani povrchd
logy, ¢Cisly polozek, ¢arovymi kody apod.

v ¢erné nebo bilé barvé. Jednotlivé folie jsou
k dispozici na vyzadani.

ToolCase 120

Prostorny prepravni box pro flexibilni prepra-
vu pristroje MagicCleaner 300.
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94 Zdravi a bezpecnost

Svarovani bez rizika

Svarovaci zplodiny, UV zareni, teplo a ergonomie: To v§e jsou problémy, které hraji roli v kazdodenni
praci svarece, protoze mohou masivné ohrozit jeho zdravi.

Ve spolecnosti Fronius proto vyvijime nejen nejmoderné&jsi svaiovaci techniku, ale takeé inovativni
feSeni pro bezpe&nost a ochranu zdravi pfi praci. VSechny naSe vyrobky jsou navrzeny tak, aby
svarece chranily pred skodlivymi vlivy a nebranily mu v préci.

g

Ochrana proti UV zaFeni a oslnéni
Venkovni svétlo, odrazené svarovaci
svétlo, svarovani na nepfristupnych
mistech — naSe plné automaticke
kukly zajistuji bezpe&nou ochranu
oci a obliceje pred teplem a UV
zarenim i v téchto naro¢nych
situacich.

Tepelna ochrana

PFi svafovani mohou vznikat velmi
vysoke teploty a svafovaci rozstriky.
Préaveé proto je nezbytné pouzivat
zaruvzdorné a nehorlave pracovni
odévy. Nabizime spolehlivé ochranné
pomUcky pro kazdé pouziti, od
rukavic pres bundy a svarecske
zastéry az po pracovni obuv.

v/

Ochrana pred svarovacimi
zplodinami

Odsavani a ochrana dychacich
cest jsou zdsadni pro dlouhodobé
zdravi zaméstnancu. Proto
nabizime Sirokou §kalu
koordinovanych fedeni, ktera
shizuji nepfiznivé ucinky
svarovacich zplodin na minimum.

Ergonomie, pracovni poloha
Ergonomicka hadicova vedeni

a obzvlasté kompaktni svarovaci
zdroje umoznuji pohodlnou
prepravu nasich svarovacich
systému a flexibilni a bezpecnou
praci.



Dalsi informace naleznete na adrese:
www.fronius.com/cz/pw/healthandsafety
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Ochranne vybaveni

Pro optimalni ochranu svarece

Odsavaci souprava Exento

Odsava svarovaci zplodiny rovnou
v misté jejich vzniku; pfiméa montaz
na svarovaci horak.

Vizor Air/3x

Spolehliva filtra¢ni jednotka s poho-
nem vzduchu odfiltruje ze vzduchu
v okoli svarece az 99,8 % Castecek
Skodlivych zdravi.

Rukavice TIG Basic

Z mékkeé kize nappa, délka 35 cm;
kategorie II podle EN 388.

Bunda Light

Pro kazdodenni svafovani: se
stojackem a zapinanim na druky,
skrytym zipem, 2 naprsnimi kapsa-
mi s klopou, 2 kapsami na bocich

s klopou a odrazkami v pruhovém
a trojuhelnikovém provedeni.

Vizor Air/3X Connect

Z4dné kompromisy z hlediska
bezpecénosti prace, ochrany zdravi
a pohodli: systém ochrany oé&i a dy-
chacich cest Fronius.

Kozend bunda HighEnd

Vyrobeno z hladké elastické hovézi
Stipané kaze; spliuje normu EN
ISO 11611:2015, trida 2, Al.

Kalhoty do pasu Light

Funkéné promyslené: 2 predni kap-
sy, 2 boéni kapsy s klopou, 1 zadni
kapsa s klopou a odrazky v pruho-
vém a trojuhelnikovém provedeni.

Odsavaci horak Exento

»Jsou perfektnim dopliikem k
systémim Exento HighVac a zajis-
tuji vykonné a presné odsavani — v
souladu s normou EN ISO 21904-1:
Ochrana zdravi a bezpec¢nost pfi
svarovani a pribuznych procesech.”



Exento LowVac

At uz se jedna o metodu MIG/
MAG, TIG, nebo svafovani obalenou
elektrodou: Diky flexibilnimu
odsavacimu ramenu s odsavaci
hubici s optimalizovanym pritokem
se odsavaci systém s nizkym podtla-
kem osvédcuje pti véech béznych
svarovacich procesech.”

Dvojity ramenni pas Ergo

Ctyrbodovy nosny systém dale zvy-
Suje komfort nodeni Air systému.

Vizor 4000 Plus

AZ Etyrikrat jasnéjsi vidéni v jasném
rezimu a v rezimu brouseni: Vizor
4000 je profesional pro vS§echny
svarecCské prace v rozsahu ochran-
nych stupiti 8 — 12.

Bezpecnostni obuv S3

Pro zajisténi kazdodenni optimalni
ochrany.

KozZena svarecska zastéra

S laclem: z hovézi §tipané klize 600
x 900 mm a samoziejmé v souladu
s normou EN ISO 11611:2015
tiida 2, Al.

Exento HighVac

.Vysokovakuovy odsavaci systém
s pldorysnou plochou necelych
60x60 cm zabira v hale nebo dilné
minimalni prostor. V zavislosti na
provedeni je mozné dosdhnout
vykonu odséavani az 170 m*/h."

Fazor 1000 Plus

Spolehliva ochrana pro kazdodenni
svarecské prace s vynikajicim pomé-
rem ceny a vykonu.

Tepelny &tit

Vyrobeny z obzvlasté zaruvzdorné-
ho materialu, snadna montaz diky
klik systému.

Grindmask Air 3X

Pro bezpec&né pracovni podminky:
Grindmask Air/3X poskytuje neo-
mezeny a jasny vyhled na pracovi§té
a filtrovany a Cisty vzduch s indi-
vidualné nastavitelnym privodem
vzduchu.
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Welducation

Vyuka svarovani se spoleénosti Fronius
Fronius je nejen dodavatelem vysoce kvalitnich svarovacich systémU a feseni, ale také podporuje
zékazniky pfi vychové dalsi generace svarecu. Spektrum nabidky saha od svarovacich simulatord,
které usnadnuji praktickou vyuku, az po uéebni materialy jako skripta, videa nebo plakaty, které
pomahaji predat dllezité teoretické znalosti. Aplikace jako Welducation Basic nabizeji hravou
formu vyuky svarovani.

g

Svarovaci simulatory

Bez nakladl na material a bez rizika
zranéni

Svarovaci simulator Virtual Welding
nabizi zacatec¢niklim a uc¢nim
moznost naucit se svarovat bez
rizika. Virtualni Skoleni pFi vyuce
svafovani neSetfi pouze zdroje, jako je
material, plyn, elektfina a spotrebni
dily — studie také dokladaji, ze
integrace virtualni vyuky svarovani
ma vyznamny vliv i na efektivitu

a délku vzdélavani.

Mobilni aplikace pro svarece
Welducation Basic: znalosti

v oblasti svarovani

Bezplatna aplikace, ktera uci
zékladni teorii svarovani. Ziskané
znalosti si mUzete ovérit pomoci
kvizu a pFi hravém svarovani je
virtudlné natrénovat. Vysledky
interaktivné ziskanych svarovacich
znalosti mazete porovnat

v mezinarodnim zebFi¢ku s dalSimi
uzivateli aplikace a poté znalosti
dale rozSirovat.

Skolici materialy

Uziteéné materialy pro Skolitele

i studenty

Povolani svarece vyzaduje nejen
manualni zruénost, ale také velké
mnozstvi teoretickych znalosti,
napfriklad o svarovacich procesech
a kovech. Spole¢nost Fronius nabizi
fadu vyukovych materiall, které
pomahaji tyto znalosti predat — od
skript pres videa az po plakaty.
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Mobilni a stabilni simulator —
teorie a praxe:

Na svarovacich simulatorech Fronius lze
nejen virtualné trénovat svarovani. Jejich
prostrednictvim lze také predavat zakladni
teoretické znalosti o svafovacich procesech
a testovat dosahovani u¢ebnich cild.

Dalsi informace naleznete na adrese:
www.fronius.com/cz/welducation
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Robotizované svarovani

Vys8&i rychlost svafovani, konzistentni kvalita, méné dokon&ovacich praci a rychlejsi procesy:
Standardizované svarovaci aplikace lze zavést a zefektivnit diky podpofe robotl. To vede ke zkraceni
pracovnich procesu a snizeni vyrobnich nakladu.

Mame dlouholeté zkuSenosti v oblasti robotického svafovani a vyvinuli jsme Fadu FesSeni. Spole¢nost
Fronius nabizi pro kazdy pozadavek optimalni feSeni: od jednoduchych systému Push, PushPull,
procesl Twin a LaserHybrid aZ po nejstabilné&jsi a nej¢istsi svarovaci proces CMT (Cold Metal
Transfer).

Adaptivni/automatické svarovani CMT - Cold Metal Transfer
\/ Pro bezchybné svary: Diky modernim \/ Metoda CMT zasadné zmeénila
asistenénim systémutm, které zasahuji svarovaci techniku: Tam, kde se
pred svarovanim a b&éhem néj, je drive lepilo nebo péjelo, lze dnes
pouzivani mechanickych systému stale svarovat metodou CMT, a to na
efektivnéjsi. To znamen3, ze investi¢ni zakladé vratného pohybu dratu.

naklady jsou ve velmi kratké dobé
odepsané.

Pridavné automatické vymeénné stanice

pFi vymené svafovaciho hofaku nebo
kontaktni §picky a Cistici systémy
omezuji lidské zasahy do procesu na
minimum a vyrazné tak prodluzuji
zivotnost.

Vysoka flexibilita s Sirokou
nabidkou

Systém TPS/i ma modularni
konstrukci a diky tomu ho

lze dokonale integrovat do
nejriznéjsich robotizovanych
svarovacich systémdu. Tato
konstrukce umoznuje specifické
konfigurace, napf. FeSeni Push
nebo PushPull. Je mozné doplnit
také rdzna rozsireni systému, napf.
¢isténi svarovaciho horaku nebo
jeho mechanizovanou vymeénu.

Vratny pohyb dratu s frekvenci
az 170 Hz zajistuje mimoradné
stabilni oblouk. V porovnani

s béznym kratkym obloukem
proto lze snizit vnos tepla 0 33 %
a témér zdvojnasobit rychlost
svafovani.

Robotické svarovaci buniky
Vysoké pocty kust v konstantni
kvalité: Spole¢nost Fronius pro
tento ucel navrhuje a vyrabi
robotické svarovaci buriky na miru
— na zakladé standardizovanych
moduld.
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Prototypové centrum — spole¢nost

Fronius je poskytovatelem
komplexnich sluzeb.

V hornorakouském zavodé Wels nas$i odbornici

na svarovani spolupracuji se zdkazniky na vyvoji
idealniho reSeni pro jejich vyzvy v oblasti svarovaci
techniky. Nabidka sah& od studii proveditelnosti az
po hotoveé prototypy. V pfipadé potfeby vyrobime

i niz8i pocty kusl pro predvyrobni sérii.
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Mechanizované svarovani

Mechanizované svarovaci systémy jsou vhodné zejména pro svarovani dilll s jednoduchou geometrii
pri stale rostoucich velikostech davek. Typickym pouzitim jsou podélné nebo obvodové svary.
Kvalita svarovani je konstantni, v pripadé potreby lze provadét korekce polohy a parametr0.

Nasi zakaznici profituji z inovativni technologie svarovani, kterou inteligentné integrujeme do
systémovych komponent. To vede k dokonalym vysledkim svarovani a vynikajici kvalité dilt a diky
tomu jsme idedlnim partnerem pro mechanizované svarovani.

Standardizovana a pFizplsobena Kompletni servis
\/ kompletni reSeni od jednoho vyrobce \/ Vzdy je tu pro vés: od studie
Jedna kontaktni osoba od planovéani az proveditelnosti a planovani
po uvedeni do provozu. pres konstrukci, programovani
a vyrobu az po uvedeni do provozu
a udrzbu.

Vysoka hospodarnost

Optimalni rovnovaha mezi vysokou
kvalitou svarfovani a minimalnimi
dobami taktu.

Individualni zakaznické programy
Sluzby, Skoleni a podpora vytvareji
udrzitelnost a bezpecnost.



Systém pro svarovani podélnych svar(

pro mechanizované svarovani vagonovych

souprav metodou MIG

— Provoz se 2 stanicemi, motorizované horizontalni a vertikalni
sané, motorovy podvozek

— Svarovaci polohy PA a PB

— Rychlost svarovani 70—80 cm/min

— Intuitivni systémové fizeni HMI, kamerovy systém ArcView
s vysokym rozliSenim pro monitorovani oblouku
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Sprava svarovacich dat

WeldCube

Webové softwarové reseni pro prabézné planovani, evidovani, analyzu a vizualizaci svare¢skych
vyrobnich dat.

WeldCube je k dispozici v rdznych variantach a nabizi dvé moznosti ukladani a vyhodnocovani
svarovacich dat a pristrojovych udaji v zavislosti na pozadavcich: bud decentralizované ve
svarovacich systémech nebo centralné v databazi.

Decentralizovana dokumentace Centralni dokumentace
\/ s WeldCube Basic a Light \/ s WeldCube Premium
Primé ukladdani dat do svarovaciho Ukladani vSech dat do databaze;
zdroje; nahled, popf. zpracovani sbér dat vSech vzajemné
vzdy na svarovacim zdroji. propojenych svarovacich systéma.

Datova rozhrani pro svarovaci
| systémyTPS/ia WeldCube
Premium
Dokumentace, analyza nebo
export svarovacich dat: Spole¢nost
Fronius nabizi rdzna datova
rozhrani, tzv. API, aby co nejvice
zékaznikl mohlo nasbirana data
vyuzivat v rdmci svého individualné
navrzeneho feseni pro spravu dat.
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urcuje nase jednani
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Nase odpovednost

Udrzitelnost pro nas neznamena jen snizovani zatéze zivotniho prostredi.
Zalezi nam take na lidech, ktefi s nasimi vyrobky pracuji. Proto u nés jiz davno plati princip:
Udrzitelné vymysleno, udrzitelné vyrobeno.

Vytvarime reSeni, ktera se vyznacuji dlouhou zivotnosti, opravitelnosti a recyklovatelnosti —
ale také novymi technologiemi. Timto zplsobem napliiujeme svoji ekologickou, ekonomickou
a socialni odpovédnost.

v

Vyrobek
— Dlouha Zivotnost a robustnost
— Opravitelné pfristroje
— DUlezité komponenty jsou
samostatné servisovatelné
a vymeénitelné

— Snadno opravitelné svafovaci horaky,
v pfipadé poskozeni znovu pouzitelné

Snizeni psychické zatéze

— Intuitivni koncepce ovladani
svarovacich zdroju

— Pres 30 raznych jazykl u pristrojl
vybavenych displejem

— Snadno gitelny displej — i na
dalku

— Active Wave — snizeni hlu¢nosti
pfi svarovani stfidavym proudem

Zdroje

— Power Factor Correction —
pro snizeni ztrat vykonu

— Chlazeni pfrizplsobené vykonu
(rezim Eco)

— Nizké naklady na skladovani diky
modulérni konstrukci a nezavislé
konfigurovatelnosti

— Volitelny regulator pritoku
plynu — pro snizeni spotfeby
plynu

Snizeni fyzické zatéze

— Ergonomicky tvar svarovaciho
hotaku a protiskluzova rukojet

— Télo horaku oto¢né o 360° —
pro optimalni pristup k dilu

— Bezdratovy dalkovy ovladac —
zadné nebezpeci zakopnuti



Optimalni rozdéleni

hmotnosti:

Ergonomicky tvarovana rukojet a kulovy
kloub zajistuji neunavujici praci.



118




119




“euszeJyAA engid BUYDBSA 4, SNIUOIS ZZOT (@) OAeAd 9si0Iny pusnolAA of Jusgny MynJez zeq Jugaooeldz nwigARed A1opzaeu nosf 80BULIOJUI PUBPBAN
‘RuazesyAa nos( Augwiz "nxsiy op Juepez 9qop A NABLS NWSX0IUYoa} Jlepirodpo JuazeldqoAA e 3xa]

220z 99Q TOA ZO

Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

Vydavatel:
4600 Wels



